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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotom normy ną narzędzia do manipulatorów pisto

letowych wg BN-65/3433-02, stosowane do prac z materiałami promieniotwórczymi

1.2. Podział W zależności od przeznaczenia, narzędzia do manipulatorów 

pistoletowych dzielimy na następujące typy:

P - 12 narzędzia przeznaczone do pracy z manipulatorami MK-12 i MO-12 

P - 20 narzędzia przeznaczone do pracy z manipulatorami MK-2G i ił0 - 2 0

1.3. Określenia.

1.3.1* Warzodzie manipulatora - narzędzie przestosowane do sterowania go za 

pomocą manipulatora wg RN-65/3433-02 i służące do wykonywania prac z substan

cjami promieniotwórczymi

1.3.2. Manipulator pistoletowy - wg BN-65/3433-02

1.3.3. Pozostałe określenia wg PN/J-01001 /projekt/

1.4. Prnykład oznaczenia narzędzia typu P-12

SAIZIDZIS MANIPULATORA P-12 BB-65/3433-01

1.5. l i U a t t i

PS-60/H-86020 -  Stal odporna aa korozji. nierdzewna 1 kwa.oodporna, 

Klasyfikacja

FB-55/B-97008 -  Powłoki ochronne metalowo na wyrobach .talowych. 

Elektrolityczne powłoki kadnoww.

ra/J-01001 /projekt/ - Ochron, radiologiczna Kazwy i określenia

Coatralao Laboratoriua Ochrony BadlologicsaaJ 

Octanowiona przaz hiaozociika Iządn d/z Wykorzystania Rnergii Jądrowej dala 

18 fradnla 19*5 w. Jako n o r m  obowiązująca w  zakreśla prodokeji *d dal.
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2 BK-65/3^33-01

PM-55/U-80057 - Drut stalowy sprężynowy

BH-65/3433-02 - Materiały i sprzęt ochronny przed promieniowaniem 

Manipulatory pistoletowe

2 WYMAGANIA TBCUNICZNK 

2.1 Przykładową konstrukcja 1 główne wymiary

K am ień

*JTP
«l 1 2 »1 D2 *3 d1 d2 X1 X2 *3 *9 *5 X6 X7 X8 l9

f - 12 18 12 89 18 9 H9 2,9 H9 5 89 95 83 ^0 35 15 12 10 6,8 15 dli

r - 2 0 2 h 20 89 18 9 89 2,9 H9 5 89 100 88 9 5 *t0 10 12 10 6,8 15 d1l

By a 2 Część narsędzia - korpus

Wymiary, których tolerancji nie podano w tablicach należy wykonać w  dwunastej 

klasie dokładności
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2 2. Materiał Narzędzia Manipulatorów z  wyjątkiem sprężyn 1 kaalsala po

winny być wykonana xe stali 1H18N9T wg PN-6G/H-84020 Sprężyny pOWiamy być 

wykonana z drutu stalowego sprężynowego wg P!Ó-55/M-80057t  * kamień sa stali 

4H13 wg PN-60/H-66020

2 3 Wykończenie, Wszystkie ostra krawędzią powinny być zatępione Części 

zewnętrzna wykonana ze stali 1H18N9T należy polarawać w siódmej klasia gład

kości Sprężyny powinny być kadmowane zgodnie z PN-55/H-97008

2.4. Działania, Narzędzie założona na manipulator, do współpracy z który* 

jest przeznaczona powinno pracować zgodnie z jago przeznaczania* i baz odkształ

ceń w zakresie skoku tego manipulatora

3 OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANI* I TRANSPORT

3*1 Opakowania do transportu Każda narzędzia należy owinąć w papier woskowy 

i unieruchomić w sztywny* futerale Na futerale należy umieścić co najmniej 

następujące dana 

a/ znak wytwórni, 

b/ oznaczenie wg 1 4

3 2 Przechowywania. Narzędzia należy przechowywać w pomieszczeniach zakrytych 

i suchych, z daleka od materiałów powodujących korozję metali

3.3. Traaswort Narzędzie należy przewozić w opakowaniu wg 3 1 środkami tran

sportu zabezpieczającymi przed opadami atmosferycznymi

4 BADANIA TECHNICZNE

4.1. Iodmaje badań. Przy odbiorze partii narzędzi należy sprawdzić zaświad

czenie wytwórni stwiedzające zgodność użytych materiałów z wymaganiami punktu 

2 . 1  oraz wykonać następujące badania każdego narzędzia 

a/ oględziny A  2 1 / 

b/ sprawdzenie wymiarów A .  2 2 / 

c/ sprawdzenie wymlenneści A  2 3 / 

d/ sprawdzenie działania A  2 4./

M «  i

<K8.1. Ołltdalwj pol.cal. na .pr.wds.nia zgmla.fol wykonania narmfdzi i

w y w a la n iu !  o k r . l lo n y m i w p u n ie  i  •  2 3 1 3  1
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4.2.2. Sprwrtwnlt wymlarćw na zgodność z wymaganiami punktu 2 1 naloty wyko

nać przyrządami poniarowymi zapewniającymi motliwość otrzymania wyników o poda

na j w punkclo 2 1 dokładności

4.2.3. Sprawdzenie wymlonności na zgodność z wymaganiaai punktu 2 4 naloty 

wykonać przoz załoionio narzędzia na odpowlodni manipulator wykonany zgodnie z

BN-65/3433-02

4.2.4 Sprawdzania działania na zgodność z wymaganiami punktu 2 4 naloty wy

konać przez załotonio narzędzia na odpowlodni manipulator 1 stwierdzenie, czy 

działa prawidłowo oraz czy nio ulogło odkształcaniu w czasie pracy

4.3. Ocena wynlkćw badań. Narzędzia naloty uznać za zgodna z wymaganiami normy 

jeieli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione w punkcie 4 1

K O N I E C


