
KD 6 2 5 .2  : 6 2 1 .88 2 .2 1

j NORMA BRANŻO«Y A BN - 64

Tabor kolejowy 

Korki

3515-11

Zamiast:

RN-60/MPC-07 216

SFCDKI 
TFAKSTORTU 

SZYNO .TEGO

>■

<T>
t

<u

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są korki z gwintem metrycz­

nym drobnozwojnyro i z gwintem rurowym stosowane w budowie taboru

kolejowego.

2. CZneczfenle odmian. Rozrćinia się trzy odmiany korkdw:

A - Korek bez otworu odpływowego 

B - Korek z otworem odpływowym

C - Korek z otworem odpowietrzającym.

3. Prz.ykłed oznaczenia korka odmiany A z gwintem metrycznym 

drobnozwojnym K20 x 1,5:

KOKEK A M20 x r ,5  BN -64/3515-1t

FN-61/H-&4C20 Stal w?głowa konstrukcyjna zwykłej jakości

ogćlnego przeznaczenia.Gatunki 

Powłoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych 

Elektrolityczne powłoki cynkowe 

Powłoki ochronne niemetalowe n© wyrobach stalo­

wych. Fosforanowe warstwy podkładowe 

Tolerancje gwintów metrycznych drobnozwojnych. 

Szereg B

Tolerancje gwintów metrycznych drobnozwojnycfc.

Szereg C

Tolerancje gwintćw metrycznych drobnozwojnych. 

Szei'eg D

Gwinty rurowe calowe cylindryczne.Y/ytniafy i 

tolerancje

Rozwartości kluczy i wymiary "pod klucz*

Śruby* wkręty i nakrętki ogólnego przeznacze­

ni fe.Wykonanie i dopuszczalne ńdchylki wym:arowe 

Tabor koltjowy.Pierścienie uczczęlniejrce 

płaskie

FN-52/H-97C05

PN-55/H-97016

FN-54/M-02107

PK-54/M-02108

PN-54/M-C21C9

P3T-54/M-C2C3C

FW-54/M-C2043

rkT-59/M-32C51

EN~6 4/3515-12 

5. Wymiary »v mm na str. 2

Centralne Biuro 
Konstrukcyjne 
Przemyciu Taboru 
Kolejowego

fU L

Ustanowiona przez Tyreltera 
Zvecnoczenia Przemysłu Taboru 
Kolejowego dnia I8.4.64r. 
Zarządzenie Nr 8/64

Obowiązuje 
od dnia 1.9.64r< 
w zakresie 
produkcji
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j je/  Tolerancja wymiaru S wg normy PN-54/M-C2C48.
! Ciężar obliczono przyjmując ciężar właściwy s t a l i  7,85 kG/dcm . li 
1 vie zaleca się stosowania korkćw,którycn wymiar <3 jes; ujęty
I >! n«, iasy. j
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6> Materiał St3 wg PN-61/H-84020.

7. Wykonanie średniodokładne wg FN-59/M-82051. Gwint wykonad 
w 2 klasie dokładności: metryczny wg PN-54/BS-C2107»
PN-54/M-02108 1 PN-54/M-02109, rurowy wg PN-54/M-02030.

8. Zabezpieczenie przed korozja

Na żądanie podane w zamówieniu korki mogą byd dostarczone z po­

włoką fosforanową D4 olej wg PN-55/H-97C16 lub powłoką cyęjjgoęĄ

galw 3C wg PN-53/H-97005.

9% tfytyczne stosowania* Korki stosuje się łącznie z pierścienia­
mi uszczelniającymi wg BN-64/3515-12.

KONIEC
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