>

<>

KD 625.2 : 621.882.21

J NORMA BRANZO«YA BN - 64
SHOXI 3515-11
SZYNO .TEGO ) Zamiast:
Korki

RN-60/MPC-07 216

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg korki z gwintem metrycz-
nym drobnozwojnyro i1 z gwintem rurowym stosowane w budowie taboru

kolejowego.

2. CZneczfenle odmian. Rozrcinia sie trzy odmiany korkdw:
A - Korek bez otworu odptywowego
B - Korek z otworem odp4ywowym
c - Korek z otworem odpowietrzajgcym.

3. Prz.yk#ed oznaczenia korka odmiany A z gwintem metrycznym
drobnozwojnym K20 x 1,5:
KOKEK A M20 x r,5 BN-64/3515-1t

FN-61/H-&4C20 Stal w?gtowa konstrukcyjna zwykdej jakosci
og¢lnego przeznaczenia.Gatunki
FN-52/H-97C05 Powtoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych
Elektrolityczne powdkoki cynkowe
PN-55/H-97016 Powdoki ochronne niemetalowe n®© wyrobach stalo-
wych. Fosforanowe warstwy podktadowe
FN-54/M-02107 Tolerancje gwintow metrycznych drobnozwojnych.
Szereg B
PK-54/M-02108 Tolerancje gwintéw metrycznych drobnozwojnycfc.
Szereg C
PN-54/M-C21C9 Tolerancje gwintéw metrycznych drobnozwojnych.
Szei"eg D
P3T-54/M-C2C3C Gwinty rurowe calowe cylindryczne.Y/ytniafy i
tolerancje
FW-54/M-C2043 Rozwartosci kluczy i wymiary '‘pod klucz*
rkFF59/M-32C51 Sruby* wkrety i nakretki ogélnego przeznacze-
ni fe_Wykonanie 1 dopuszczalne ndchylki wym:arowe
EN~64/3515-12 Tabor koltjowy.Pierscienie uczczelniejrce
ptaskie
5. Wymiary »wmm na str. 2
Centralne Biuro Ustanowiona przez Tyreltera Obowiazuje
Konstrukcyjne Zvecnoczenia Przemystu Taboru od dnia =~ 1.9.64r<
Przemyciu Taboru Kolejowego dnia 18.4.64r. w zakresie
Kolejowego Zarzadzenie Nr 8/64 produkcj i
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J e Tolerancja wmiaru S wg normy PN-54/M-C2C48.
I Ciezar obliczono przyjmujac ciezar wkasciwy stali 7,85 kG/dcm . ]
% \;ie zaleca sie stosowania korkéw,ktérycn wymiar 8 jes; ujety i
} g, 1asy. J



-3 BN-64/3515-11

6> Materiat St3 wg PN-61/H-84020.

7. Wykonanie S$redniodoktadne wg FN-59/M-82051. Gwint wykonad

w 2 klasie dokdadnosci: metryczny wg PN-54/BS-C2107»
PN-54/M-02108 1 PN-54/M-02109, rurowy wg PN-54/M-02030.

8. Zabezpieczenie przed korozja

Na zadanie podane w zaméwieniu korki mogg byd dostarczone z po-
wtokg fosforanowg D4 olej wg PN-55/H-97C16 lub powdoka cyejjgoeA

galw 3C wg PN-53/H-97005.

% tfytyczne stosowania* Korki stosuje sie dgcznie z pierscienia-
mi uszczelniajagcymi wg BN-64/3515-12.

KONIEC



22 BN-64/3515-11 Tabor kolejowy Korki zmiana 2%
vV 5% 61178 r
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zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 11—12/76 poz. 115 (Biuletyn PKNiM nr 6/76 poz 60)



