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hi. Przedmiot normy.Przedniotera normy są wymagania i badania 
te ćBnicz’ńe"ootyrz ące pierścieni rozprężnych do tłoków cylindrów 
hamulcowych,wyposażonych w kołnierze uszczelniające skórzane*

1*2* Cechowanie. Ne przywieszce przyczepionej do pierścienia lub 
3o Wiązki'pTerśc ieni powinny być umieszczone co najmniej następu
jące znaki:

a/ znak wytwórni, 
b/ znak stali, 
c/ znak odbiorczy.

Tylko pierścienie o jednakowych wymiarach mogą być łączone w 
jedną wiązkę.

1.3. Normy związane
FN-55/H-84032 Stal sprężynowe /resorowa/.Klasyfikacja
PN-56/H-930C6 Stal rarsędziowa 1 sprężynowa.Pręty okrągłe

ciągnione,szlifowane i polerowane,Warunki 
techniczne

PN-58/H-93208 Stal ciągniona.Pręty okrągłe.Wymiary,

2. M A G A N I A  TECHNICZNE

2.1. Wymiary pierścieni powinny być zgodne z dokumentacją tecn- 
niczną pocianą w zamówieniu.

2.2. Mpteriał.Stal sprężynowa 55S2 w prętach okrągłych ciągnionych 
z  odchyłką hl3 wg PN-58/H-930G8, odpowiadających wymaganiom 
FN-56/H-93C06.
Za zgoda zamawiającego dopuszcza się stosowanie prętów walcowanych 
oraz innego gatunku stali sprężynowej.
2.3. Wygląd zewnętrany.Powierzchnie pierścieni powinna być czysta}
bez pękm J & T  rye, wgnieceń lub innych wsd obniżających wartość 
użytkową pierścienia. jj

Na powierzchni pierścieni dopuszcza się pojedyńeze zadraśnięcia, < 
wklęśnięcia i pory o głębokości nie przekraczającej połowy do
puszczalnych odchyłek 33a średnicy.

Dopuszczalna wichrowatość pierścieni nie powinna przekraczać 2 mm.

2.4. Sprężystość.Pierścienie poddane próbie rozciągania wg 4.4.4. 
nie powinny, po usunięciu obciążenia, wykazać powiększenia się 
szczeliny między końcami nie więcej niż o 3 mm.

2.5. Obróbkr cieplna. Po zwinięciu pierścienie powinny być obro- 
clone c i epinie zgol nie z PN-55/H-84032.

2.6. Zabezpieczenie przed koro2 ją.Pierścienie należy zabezpieczyć 
przed korozją smarem it^ym 1’iib pokostem.
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3, OPAKOWANIE,TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

3« t» Opakowanie,Pierścienie przesył# się krytymi środkami prze
wozowymi Bez opakowania.

Podczas załadowania i wyładowani* powinny być przedsięwzięte 
środki zabezpieczające pierścienie przed uszkodzeniem mechanicznym 
3. 2. Przechowywanie,Pierścienie należy przechowywać w pomieszcze
niach suchych,zeb spieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1, Roozaje bada/

p / sprawdzenie 
b/ ogl ędziny, 
c/ sprawdzanie

materiałów,

*y-n5 arćw i wichrowatości,
d/ sprawdzenie sprężystości.

4,2. Partia. Partię stanowią pierścienie rozprężne o jednakowych
«y^TiracH.wyl onane r. jednego gatunku stali. Wielkość partii nie
po.inna przekraczać 5Cu sztuk pierścieni.

4.3. Pobieganie prćbek.Po badań należy pobrać losowo z partii 
liczbę próbek wgtsFITcy:

Tablica

I od zai badań Liczność partii 
sztuk* _

Liczba próbek 
os tuk

wg 4.1. b/ wszystkie sztuki w partii

10 50 5
wg 4.1. c/ 51 150 10

151 — 300 15
3C1 - 500 25

10 - 50 5

wg 4.1. d/ 51
151

150
30)

8
12

301 - 5 0 0 17

4,4. Opis badań

4.4.1. Sprawdzenie materiału odbywa się na podstawie atestu lub 
z©świadczenia"wytwórni,

4.4.2. Oględziny przeprowadza elę nieuzbrojonym okiem,

4.4.3. Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się za pomocą przyrządów 
pomiarowych mierzących z dokładnością wymaganą rysunkami kon
strukcyjnymi .
«Viehro/.&tość sprawdza się przez ułożenie pierścienia na poziomej 
płycie.
'.4,4. Sprawdzenie sprężystości polega na obciążeniu pierścienia 
w ciągu 2 mihiiiTslIą P, przywożoną na śrecnicy pierścienia zgod
nie z rysunkiem. o
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Siłę F określa się ze wzoru: 

3,14 . d3 . K
P * 1.25

32 . r H
w którym:

d ~ średnic© drutu w cm ?
K - przyjęte naprężenie równe 4000 kG/cm^ 
r - średni promień pierścienia w cm.

4.5. Ocena wyników baGań. Partię pierścieni należy uznać za o<?~ 
powiaHajicą wymagamIoH normy, .leżeli wszystkie próbki pobrane z 
partii przejdą z wynikiem dodatnim badania wymienione w 4.1.

Partię pierścieni należy uznać za nieodpowiadającą wymaganiom 
normy jeżeli chociażby jedna z pobranych próbek nie przeszła 
z wynikiem dodatnim jednego z badań wymienionych # 4.1.

4.6. Zaświadczenie Jakości.Pb partii pierścieni wytwórni© jest 
obowiązana zamączyć zaświadczenie stwierdzając© zgbdność przed
stawionych do badań pierścieni z wymaganiami normy.

5, POSTĘPOWANIE 2 PARTIĄ NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI ^OHMY

Partię pierścieni rozprężnych uznaną w wyniku badań za nieodpo- 
wiadającą wymaganiom 4.1. a/ należy odrzucić.

Partię eprężyn nie odpowiadającą pozostałym wymaganiom wytwórnia 
może przesortować i następnie zgłosić do badan jako nową partię.
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