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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wy
magania i badania dotyczące krajalnic żywności z nożem 
tarczowym obrotowym i napędem elektrycznym prze
znaczonych do krajania na plastry produktów spożyw
czych w placówkach handlowych i zakładach zbioro
wego żywienia

1 2 Określenia
12 1 stół podawczy — zespół krajalnicy przeznaczo

ny do umieszczenia i przesuwu poddawanych krajaniu 
produktów spożywczych

12 2 regulator grubości plastrów — częsc krajalnicy 
umożliwiająca otrzymywanie plastrów o rożnej gru
bości

12 3 nóz krojący — częsc robocza krajalnicy 
o kształcie kołowym, napędzana silnikiem elektrycz
nym, służąca do krajania żywności na plastry

12 4 ostrzarka — element krajalnicy przeznaczony 
do ostrzenia noża krojącego

12 5 Pozostałe określenia — wg PN-83/E-08200/01

2 PODZIAŁ

W zależności od średnicy noża krojącego rozróżnia 
się dwa typy krajalnic

— o średnicy noża krojącego do 250 mm,
— o średnicy noża krojącego powyżej 250 mm

3 WYMAGANIA

3 1 Materiały Materiały części stykających się z kra
janym produktem powinny byc dopuszczone do kon
taktu z żywnością przez władze sanitarne Elementy 
krajalnicy narażone na korozję powinny byc wykonane 
z materiałów antykorozyjnych lub zabezpieczone pow
łokami ochronnymi Noz krojący powinien byc wyko
nany ze stali stopowej odpornej na korozję wg PN-71/ 
H-86020 Korpus krajalnicy zaleca się wykonać ze sto
pów aluminium wg PN-76/H-88027

3 2 Wymiary — wg dokumentacji technicznej

3 3 Bezpieczeństwo użytkowania 
3 3 1 Ochrona przed porażeniem prądem elektrycz

nym — wg PN-83/E-8200/01 rozdz 8, z wyjątkiem 
p 8 2, 8 3, 8 4

33  2 Rozruch — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 9, 
z wyjątkiem p 9 2

3 3 3 Pobor mocy i prądu — wg PN-83/E-08200/01 
rozdz 10, z wyjątkiem p 10 3 

3 3 4 Nagrzewanie — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 
11, z wyjątkiem p 114, 116 i 119 

3 3 5 Izolacja elektryczna oraz prąd upływowy w tem
peraturze roboczej — wg BN-84/2567-02, PN-83/ 
E-08200/01 rozdz 13, z wyjątkiem p 13 3, PN-83/ 
E-08200/01

3 3 6 Zakłócenia radioelektryczne wywołane pracą 
krajalnicy me powinny przekraczać dopuszczalnego po
ziomu N wg PN-79/E-06008 

3 3 7 Odporność na przenikanie wody i na wilgoć
— wg PN-83/E-08200/01 rozdz 15, z wyjątkiem 
p 153

3 3 8 Rezystancja i wytrzymałość elektryczna izolacji
— wg PN-83/E-08200/01 rozdz 16, z wyjątkiem
p 162

3 3 9 Odporność na zuzycie — wg BN-84/2567-02 
rozdz 18

3 310 Praca w warunkach nienormalnych — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz 19, z wyjątkiem p 19 2, 19 3, 
19 4, 19 5, 19 8, 19 10

3 3 11 Stateczność i zabezpieczenie od urazów me
chanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 20 

Krajalnice z indywidualnym napędem powinny byc 
wyposażone w blokadę bezpieczeństwa uniemożliwiają
cą uruchomienie noża bez osłony

Ostrze noża krojącego powinno byc osłonięte az do 
części stykającej się z krajanym produktem

Konstrukcja krajalnic z ręcznym prowadzeniem sto
łu powinna zabezpieczać przed urazami palca ręki prze
suwającej stoi podczas krajania

Tarcze ścierne ostrzarki noża powinny byc zabezpie
czone osłoną zapewniającą bezpieczne ostrzenie 

3 3 12 Wytrzymałość mechaniczna — wg PN-83/ 
E-08200/01 rozdz 21
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3 3 13 Konstrukcja — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 
22, z wyjątkiem p 22 6, 22 8, 22 9, 22 11, 22 14, 22 26, 
22 27, 22 28, 22 29, 22 31, 22 32, 22 34 

Krajalnice powinny byc budowane w klasie I lub II 
zabezpieczenia przed porażeniem prądem elektrycznym 

Ze względu na stopień ochrony przed przedostawa
niem się ciał stałych i wody powinny mieć osłonę co 
najmniej IP 33 wg PN-79/E-08106 

3 3 14 Przewody wewnętrzne — wg PN-83/ 
E-08200/01 rozdz 23, z wyjątkiem p 23 3 i 23 7 

3 315 Podzespoły i elementy — wg PN-83/ 
E-08200/01 rozdz 24, z wyjątkiem p 24 3, 24 4, 24 5, 
24 8 i 24 10

3 3 16 Przyłączenie do sieci oraz giętkie przewody 
zewnętrzne przyłączeniowe — wg PN-83/E-08200/01 
rozdz 25, z wyjątkiem p 25 3, 25 7, 25 13

Krajalnica powinna byc wyposażona w przewód gięt
ki jednostronnie rozłączalny o długości co najmniej 
1,5 m od miejsca wyprowadzenia z korpusu do wtyczki 

3 3 17 Zaciski przewodów zewnętrznych — wg 
PN-83/E-08200/01 rozdz 26 

3 3 18 Połączenia ochronne — wg PN-83/E-08200/01 
rozdz 27

3 3 19 Odległości po izolacji, odstępy izolacyjne i od
ległości przez izolację — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 
29

3 3 20 Odporność na korozję — wg PN-83/ 
E-08200/01 rozdz 31 

3 4 Wymagania użytkowe
3 4 1 Nóz krojący powinien mieć twardość w po

bliżu ostrza 49—56 HRC
Bicie osiowe nie powinno byc większe mz 0,2 mm, 

a bicie promieniowe — 0,4 mm
3 4 2 Stół podawczy powinien byc zamocowany na 

prowadnicach umożliwiających jego łatwe i płynne pro
wadzenie

W przypadku krajalnic z ręcznym prowadzeniem 
stołu siła potrzebna do przesuwania stołu podczas kra
jania nie powinna przekraczać 40 N

Elementy prowadzenia stołu powinny byc zabezpie
czone przed zanieczyszczeniem

Konstrukcja stołu powinna umożliwiać łagodną 
zmianę kierunku przesuwu w punktach krańcowych 
Stół powinien byc wyposażony w urządzenie typu gra
witacyjnego lub mechanicznego dociskające krajany 
produkt do noża oraz powinien umożliwiać przesuwa
nie produktu podczas krajania

3 4 3 Ostrzarka zamocowa na na stole do korpusu 
krajalnicy powinna umozliwuc ostrzenie noża krojące
go bez konieczności jego demontażu Dopuszcza się 
wykonanie ostrzarki jako oddzielnego elementu wypo
sażenia krajalnicy Ostrzarka powinna umożliwiać Sta
łość geometrii ostrza noża krojącego po każdorazowym 
ostrzeniu

3 4 4 Regulator grubości plastrów Każda krajalnica 
powinna byc wyposażona w regulator grubości pla
strów Zakres regularora krajalnicy o średnicy noża 
mniejszej mz 250 mrn powinien wynosić 0 — 12 mm, 
krajalnicy o średnicy noża większej mz 250 mm — 
0 -2 0  mm

Wymagane jest umieszczenie na pokrętle regulatora 
podziałki wyskalowanej w mm, odpowiadającej gru
bości plastrów

3 4 5 Jakość krajania W zależności od przeznacze
nia krajalnica powinna krajać produkty na plastry od
powiadające następującym wymaganiom

— różnica dwóch skrajnych wartości grubości pla
stra powinna byc mniejsza lub równa wartości 25% 
średniej grubości plastra,

— średnie grubości poszczególnych plastrów uzyska
nych przy jednakowym ustawieniu regulatora grubości 
me powinny rozmc się między sobą więcej mz 25% 
średniej grubości plastrów pobranej próbki,

— odcięte plastry nie powinny wykazywać postrzę- 
pien spowodowanych krajaniem,

— w przypadku krajania wędlin w osłonkach natu
ralnych, osłonka powinna byc odcięta równomiernie na 
całym obwodzie, przy osłonkach sztucznych dopuszcza 
się medocięcia na l/ć obwodu plastra

3 5 Wymagania pozostałe
3 5 1 Poziom dźwięku krajalnicy przy obciążeniu 

znamionowym i zasilaniu znamionowym napięciem me 
powinien przekraczać 70 dB (A)

3 5 2 Powłoki ochronne
3 5 2 1 Wymagania ogolne W przypadku zastoso

wania pokryć ochronnych powinny one zabezpieczać 
przed korozją części krajalnicy, którymi je pokryto 
Nałożone na częściach widocznych nie powinny od- 
pryskiwac ani łuszczyc się w czasie użytkowania kra
jalnicy

3 5 2 2 Powłoki galwaniczne na częściach widocz
nych powinny byc ciągłe, dobrze związane z podłożem 
i nie powinny mieć złuszczen, narostow, pęcherzy, czar
nych punktów, zadrapań i wżerów Powłoki powinny 
byc odporne na działanie środowiska korozyjnego 
o stopniu agresywności L wg PN-71/H-04651

3 5 2 3 Powłoki lakierowe na częściach widocznych 
powinny byc równomiernie rozprowadzone na całej 
powierzchni bez zacieków i miejsc nie pokrytych, pęche
rzy, pęknięć i odprysków oraz powinny byc odporne 
na uderzenia w warunkach próby wg 5 5 11 
Barwa i połysk powinny byc |ednohte

Powłoki powinny byc trwałe w warunkach eksploa
tacji T10/M2/F3/BO/L wg PN-71/H-04653

3 6 Cechowanie — wg BN-84/2567-02

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie  ̂ Każda krajalnica powinna byc opa
kowana w sposob uniemożliwiający uszkodzenie pod
czas transportu i przechowywania Krajalnicę z instruk
cją obsługi i kartą gwarancyjną należy pakować w kar
tony tekturowe lub skrzynie drewniane W przypadku 
pakowania w skrzynie zaleca się, aby krajalnice były 
okryte workiem foliowym lub parafinowym papierem 
pakowym Przed zapakowaniem poszczególne ruchome 
elementy krajalnicy powinny byc unieruchomione Opa
kowanie należy oznakować znakami manipulacyjnymi
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wg PN-85/0-79252 p 241,  24 3, 2 4 6  Ponadto na
leży umiescic na nim następujące dane

— znak wytwórni,
— nazwę i typ urządzenia,
— napięcie znamionowe,
— rok produkcji,
— numer fabryczny,
— dopuszczalną liczbę warstw krajalnic podczas 

składowania i transportu
Opakowanie jednostkowe krajalnicy stanowi jedno

cześnie opakowanie transportowe
Odporność opakowania na uszkodzenia mechaniczne 

— wg PN-70/0-79100 dla opakowań grupy 1, klasy 2, 
odmiany 1 lub 2

4 2 Przechowywanie Krajalnice powinny byc prze
chowywane w pomieszczeniach magazynowych za
mkniętych o temperaturze otoczenia me mzszej mz 5°C 
i wilgotności względnej me przekraczającej 70%, z dala

od materiałów chemicznych i źródeł intensywnie wy
dzielających ciepło

Dopuszcza się składowanie krajalnic, opakowanych 
wg 1, w kilku warstwach Dopuszczalną liczbę warstw 
dla określonego typu krajalnicy i zastosowanego opa
kowania określa producent

4 3 Transport Transport krajalnic powinien się od
bywać czystymi, krytymi i suchymi środkami transpor
tu Podczas transportu urządzenia powinny byc zabez
pieczone przed przesuwaniem się

Dopuszcza się transport krajalnic w kilku warstwach 
Liczbę warstw określa producent Rozmieszczenie kra
jalnic wewnątrz środka transportu, liczba warstw ła
dowania oraz sposob zabezpieczenia przed przemiesz
czeniem powinny byc zgodne z instrukcją producenta 
uzgodnioną z przewoźnikiem

5 BADANIA

5 1 Program badan — wg tablicy

Lp Rodzaj badań
Badania Wymagania Opis badan

pełne niepełne
Wg Wg

1 2 3 4 5 6

1 Oględziny + + 342  343  344 5 5 1
* 345  3521  36

2 Sprawdzenie materiałów + + 3 1 552

3 Sprawdzenie wymiarów + - 3 2 5 5 3

4 Sprawdzenie bezpieczeństwa użytkowania 3 3 PN-83/E-08200/01
a) Sprawdzenie ochrony przed porażeniem prądem

elektrycznym + - 3 3 1 PN-83/E-08200/01 rozdz 8
b) Sprawdzenie rozruchu + - 3 32 PN-83/E-08200/01 rozdz 9
c) Sprawdzenie poboru mocy i prądu + +" 333 PN-83/E 08200/01 rozdz 10
d) Sprawdzenie nagrzewania + - 3 34 PN-83/E-08200/01 rozdz 11
e) Sprawdzenie izolacji elektrycznej i prądu upły-

wowego w temperaturze roboczej -y + - 3 3 5 PN-83/E-08200/01 rozdz 13
f) Sprawdzenie poziomu zakłóceń radioelektrycz-

nych + - 336 PN-79/E-06008
g) Sprawdzenie odporności na przenikanie wody

i na wilgoć + - 3 37 PN-83/E-08200/01 rozdz 15
h) Sprawdzenie rezystancji i wytrzymałości elek-

trycznej izolacji + +21 338 PN-83/E-08200/01 rozdz 16
i) Sprawdzenie odporności na zuzycie + - 339 PN-83/E-08200/01 rozdz 18
j) Sprawdzenie pracy w warunkach nienormalnych + - 3 3 10 PN-83/E-08200/01 rozdz 19
k) Sprawdzenie stateczności i zabezpieczenia od /

urazów mechanicznych + - 3 3 11 554
1) Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej + - 3 3 12 PN-83/E-08200/01 rozdz 21
ł) Sprawdzenie konstrukcji + - 3 3 13 PN-83/E-08200/01 rozdz 22

m) Sprawdzenie przewodów wewnętrznych + - 3 3 14 PN-83/E-08200/01 rozdz 23
n) Sprawdzenie podzespołów i elementów + - 3 3 15 PN-83/E-08200/01 rozdz 24
o) Sprawdzenie przyłączenia do sieci oraz giętkich

przewodów zewnętrznych + - 3 3 16 PN-83/E-08200/01 rozdz 25
p) Sprawdzenie zacisków przewodów zewnętrznych + - 3 3 17 PN-83/E-08200/01 rozdz 26
r) Sprawdzenie połączeń ochronnych + + 3 3 18 PN-83/E-08200/01 rozdz 27
s) Sprawdzenie odległości po izolacji odstępów

izolacyjnych i odległości przez izolację + - 3 3 19 PN-83/E-08200/01 rozdz 29
t) Sprawdzenie odporności na korozję + - 3 3 20 PN-83/E-08200/01 rozdz 31

5 Sprawdzenie noża krojącego + + 34 1 5 5 5

6 Sprawdzenie stołu podawczego + + 342 556

7 Sprawdzenie ostrzarki + - 343 5 5 7

8 Sprawdzenie regulatora grubości plastrów + - 3 44 5 5 8
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cd tablicy

Lp Rodzaj badan
Badania Wymagania Opis badań

pełne niepełne
Wg Wg

1 2 3 4 5 6

9 Sprawdzenie jakości krajania + - 345 559

10 Sprawdzenie poziomu dźwięku + - 3 5 1 5 5 10

11 Sprawdzenie powłok ochronnych + - 352 5 5 11

l! W badaniach niepełnych pomiaru poboru prądu me wykonuje się
2> Dopuszcza się zastąpienie sprawdzenia rezystancji izolacji sprawdzeniem prądu upływowego

Badania pełne wykonuje się w celu oceny krajal
nicy wykonanej po raz pierwszy, przy wznowieniu pro
dukcji, jeżeli przerwa trwała dłużej niz poł roku lub 
przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, technolo
gicznych i materiałowych mogących mieć wpływ na wy
niki badan, jak również przy okresowej ocenie pro
dukcji, która powinna byc wykonana co najmniej raz 
na dwa lata

Badania niepełne wykonuje się przy bieżącej kontroli 
produkcji, przy odbiorze partu oraz po naprawie 

5 2 Skład i hczność partu W skład partu wchodzą 
krajalnice tego samego typu, z jednej serii produkcyj
nej, wykonane przez jednego producenta Licznosc 
partu me powinna przekraczać 200 sztuk

5 3 Sposób pobierania i licznosc próbek Do badan 
pełnych należy pobrać sposobem losowym co najmniej 
1 krajalnicę z partu

Badaniom niepełnym należy poddać w bieżącej pro
dukcji i po naprawie każdą krajalnicę

5 4 Ogólne warunki wykonania badan pełnych — wg 
PN-83/E-08200/01 

5 5 Opis badan
5 5 1 Oględziny polegają na sprawdzeniu me uzbro

jonym okiem tych cech krajalnicy, których nie bada 
się przy użyciu przyrządów pomiarowych

5 5 2 Sprawdzenie materiałów polega na skontrolo
waniu zaświadczeń o jakości użytych materiałów 

5 5 3 Sprawdzenie wymiarów wykonuje się przyrzą
dami umożliwiającymi wymaganą dokładność

5 5 4 Sprawdzenie stateczności i zabezpieczenia od 
urazów mechanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 
20, przy czym badanie palcem probierczym me do
tyczy ostrza noża

5 5 5 Sprawdzenie noża krojącego Twardość noża 
należy zmierzyć twardosciomierzem wg skali HRC 
zgodnie z PN-78/M-04355 Pomiar wykonać w 5 do
wolnych punktach Wielkości ekstremalne należy od
rzucie, a jako wynik przyjąć średnią arytmetyczną 

Sprawdzenie bicia noża należy wykonać przy pomocy 
czujnika zegarowego z dokładnością do 0,01 mm 

Bicie wzdłużne (osiowe) należy sprawdzić w odleg
łości 5 mm od głównej krawędzi tnącej, a bicie po
przeczne (promieniowe) w odległości 0,2—0,4 mm od 
głównej krawędzi tnącej

Przed pomiarem należy usunąć grat z głównej kra
wędzi tnącej

5 5 6 Sprawdzenie stołu podawczego należy wykonać 
przez oględziny i praktyczną próbę przesuwu Pomiar

siły potrzebnej do przesuwania ręką stołu podawcze
go należy wykonać przy obciążonej krajalnicy, dyna- 
mometrem sprężynowym z dokładnością do 1 N

5 5 7 Sprawdzenie ostrzarki należy wykonać przez 
oględziny oraz praktyczną próbę ostrzenia W tym 
celu należy przeprowadzić ostrzenie noża zgodnie 
z instrukcją obsługi W czasie próby należy wykonać 
rowmez ocenę bezpieczeństwa ostrzenia Geometrię 
ostrza elementu tnącego po czynności ostrzenia należy 
ocenie przez porównanie z dokumentacją techmczno- 
-ruchową

5 5 8 Sprawdzenie regulatora grubości plastrów na
leży wykonać przez oględziny i pomiar suwmiarką gru
bości odkrawanych plastrów podczas próby wg 5 5 9

5 5 9 Sprawdzenie jakości krajania należy wykonać 
przez oględziny, obserwację procesu krajania i pomiary 
grubości plastrów za pomocą suwmiarki W celu pra
widłowego przeprowadzenia pomiarów grubości zaleca 
się oceniane plastry ciąc na pasy lub kwadraty oraz 
umieszczać między płytkami szklanymi

Grubość plastra należy określić jako rozmeę suma
ryczną grubości płytek z plastrem oraz samych płytek 
Dla określenia średniej grubości plastra należy wyko
nać pomiary grubości w 3 wybranych punktach, wy
znaczając średnią grubość plastra jako średnią aryt
metyczną 3 wykonanych w' ten sposob pomiarów

Ocenę grubości poszczególnych plastrów, przy tym sa
mym ustawieniu regulatora grubości, należy wykonać 
na podstawie wyników pomiarów losowo wybranych 
plastrów z próbki o masie 0,5 kg

Do sprawdzenia jakości krajania należy używać na
stępujących produktów

a) sery podpuszczkowe dojrzewające — co najmniej
2 rodzaje,

b) wędliny i wyroby wędliniarskie — co najmniej
3 rodzaje,

c) pieczywo mieszane i pszenne
Temperatura użytych do badan serów i wędlin me 

powinna przekraczać 10°C, natomiast pieczywo powin
no byc wystudzone

5 5 10 Sprawdzenie poziomu dźwięku Pomiar należy 
wykonać w pomieszczeniu bezechowym Krajalnicę na
leży ustawie na drewnianym stoliku o wysokości blatu 
od podłogi 0,75 ±0,05 m, pokrytym gumą mikroporo- 
watą Silnik krajalnicy należy zasilać napięciem znamio
nowym Mikrofon należy ustawiać w odległości 1 m od 
korpusu krajalnicy na wysokości 1 m od podłogi i wyko
nać pomiar przy użyciu 4 mierników poziomu dźwięku,
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pracujących na charakterystyce korekcyjnej A 
Wynik pomiaru należy uznać za dodatni, jeżeli poziom 
dźwięku obliczony jako średnia arytmetyczna pomia
rów wykonywanych w 4 miejscach me przekroczy war
tości określonej w 3 5 1

Głośność otoczenia, w którym przeprowadzane są 
badania, powinna byc mzsza o co najmniej 10 dB od 
poziomu głośności badanej krajalnicy

5 5 11 Sprawdzenie powłok ochronnych — wg norm 
przedmiotowych w zależności od rodzaju zastosowa
nych powłok

Odporność powłok lakierowych na uderzenie należy 
sprawdzić opuszczając swobodnie jeden raz na powierz
chnię powłoki z wysokości 10 cm kulkę stalową o śred
nicy 24 mm i masie 50 g

5 6 Ocena wyników badań
5 6 1 Ocena krajalnicy Badaną krajalnicę należy 

uznać za dobrą, jeżeli przejdzie z wynikiem dodatnim 
wszystkie badania wg 5 1

5 6 2 Ocena partu Partie krajalnic należy uznać za 
zgodne z wymaganiami normy, jeżeli przejdą z wyni
kiem dodatnim badania niepełne wg 5 1

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Urządzeń Chłodniczych i Gastronomicznych Bydgoszcz

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-79/2565-06
a) zaostrzono wymagania dotyczące pakowania przechowywania 

i transportu
b) rozszerzono i uaktualniono wymagania dotyczące bezpieczeń

stwa użytkowania

3 Normy związane
PN-79/E-06008 Przemysłowe zakłócenia radioelektryczne Urządze

nia powszechnego użytku zawierające silniki elektryczne Dopusz
czalne poziomy zakłóceń Ogólne wymagania i badania 

PN-79/E-08106 Obudowy urządzeń elektrotechnicznych Stopnie 
ochrony Podział wymagania i badania 

PN-83/E-08200/01 Elektryczne przyrządy powszechnego użytku 
Bezpieczeństwo użytkowania Ogólne wymagania i badania 

PN-78/H-04355 Pomiar twardości metali sposobem Rockwella Ska
la A B C i F

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozją Klasyfikacja i określenie 
agresywności korozyjnej środowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozją Podział i oznaczenie wa
runków eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych ma
larskimi powłokami ochronnymi

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nierdzewna i kwasood- 
porna) Gatunki

PN 76/H 88027 Odlewnicze stopy aluminium Gatunki 
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe Odporność na uszkodze

nia mechaniczne Wymagania i badania 
PN-85/O 79252 Opakowania transportpwe z zawartością Znaki 

i znakowanie Wymagania podstawowe 
BN-84/2567-02 Urządzenia elektryczne dla zakładów zbiorowego ży

wienia Bezpieczeństwo użytkowania Ogólne wymagania i ba
dania
4 Normy zagraniczne

DIN 1859 Elektro-Schneidemaschinen Begnffe Gute und Sicher- 
heitsanforderungen
5 Symbol wg SWW — 0786-71
6 Autor projektu normy — mgr inż Ewa Borowicz — Ośro 

dek Badawczo-Rozwojowy Urządzeń Chłodniczych i Gastrono
micznych Bydgoszcz


