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GASTRONOMICZNEGO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczgce krajalnic zywnosci z nozem
tarczowym obrotowym i napedem elektrycznym prze-
znaczonych do krajania na plastry produktéw spozyw-
czych w placéwkach handlowych i zaktadach zbioro-
wego Zzywienia

1 2 Okreslenia

12 1 st6t podawczy — zesp6t krajalnicy przeznaczo-
ny do umieszczenia i przesuwu poddawanych krajaniu
produktéw spozywczych

12 2 regulator grubosci plastrow — czesc krajalnicy
umozliwiajgca otrzymywanie plastrow o roznej gru-
bosci

12 3 néz krojacy — czesc robocza krajalnicy
0 ksztatcie kotowym, napedzana silnikiem elektrycz-
nym, stuzaca do krajania zywnosci na plastry

12 4 ostrzarka — element krajalnicy przeznaczony
do ostrzenia noza krojacego

12 5 Pozostate okres$lenia — wg PN-83/E-08200/01

2 PODZIAL

W zaleznosci od $rednicy noza krojgcego rozrdznia
sie dwa typy krajalnic

— 0 Srednicy noza krojgcego do 250 mm,

— 0 Srednicy noza krojacego powyzej 250 mm

3 WYMAGANIA

Grupa katalogowa 0478

33 Bezpieczenstwo uzytkowania

331 Ochrona przed porazeniem pradem elektrycz-
nym — wg PN-83/E-8200/01 rozdz 8, z wyjatkiem
p 82 83 84

33 2 Rozruch — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 9,
z wyjatkiem p 92

333 Pobor mocy i pradu — wg PN-83/E-08200/01
rozdz 10, z wyjatkiem p 103

334 Nagrzewanie — wg PN-83/E-08200/01 rozdz
11, z wyjatkiem p 114, 116 i 119

335 lzolacja elektryczna oraz prad uptywowy w tem-
peraturze roboczej — wg BN-84/2567-02, PN-83/
E-08200/01 rozdz 13, z wyjatkiem p 133, PN-83/
E-08200/01

336 Zakiécenia radioelektryczne wywotane pracg
krajalnicy me powinny przekracza¢ dopuszczalnego po-
ziomu N wg PN-79/E-06008

337 Odporno$¢ na przenikanie wody i na wilgo¢
— wg PN-83/E-08200/01 rozdz 15, z wyjatkiem
p 153

3 38 Rezystancja i wytrzymatos¢ elektryczna izolacji
— wg PN-83/E-08200/01 rozdz 16, z wyjatkiem
p 162

339 Odpornos¢ na zuzycie — wg BN-84/2567-02
rozdz 18

3310 Praca w warunkach nienormalnych — wg
PN-83/E-08200/01 rozdz 19, z wyjatkiem p 192, 19 3,
194, 195 198 1910

3311 Stateczno$¢ i zabezpieczenie od urazéw me-
chanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz 20

Krajalnice z indywidualnym napedem powinny byc
wyposazone w blokade bezpieczenstwa uniemozliwiaja-

3 1 Materiaty Materialy czesci stykajacych sie z kracg uruchomienie noza bez ostony

janym produktem powinny byc dopuszczone do kon-
taktu z zywno$cig przez wladze sanitarne Elementy
krajalnicy narazone na korozje powinny byc wykonane
z materiatdw antykorozyjnych lub zabezpieczone pow-
tokami ochronnymi Noz krojacy powinien byc wyko-
nany ze stali stopowej odpornej na korozje wg PN-71/
H-86020 Korpus krajalnicy zaleca sie wykonac ze sto-
poéw aluminium wg PN-76/H-88027
3 2 Wymiary — wg dokumentacji technicznej

Ostrze noza krojgcego powinno byc ostoniete az do
czesci stykajacej sie z krajanym produktem

Konstrukcja krajalnic z recznym prowadzeniem sto-
tu powinna zabezpiecza¢ przed urazami palca reki prze-
suwajacej stoi podczas krajania

Tarcze Scierne ostrzarki noza powinny byc zabezpie-
czone ostong zapewniajgca bezpieczne ostrzenie

3312 Wytrzymato$¢ mechaniczna — wg PN-83/
E-08200/01 rozdz 21
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3313 Konstrukcja — wg PN-83/E-08200/01 rozdz
22, z wyjatkiem p 226, 22 8, 229, 22 11, 22 14, 22 26,
2227, 2228, 2229, 2231, 2232, 234

Krajalnice powinny byc budowane w klasie | lub I
zabezpieczenia przed porazeniem pradem elektrycznym

Ze wzgledu na stopien ochrony przed przedostawa-
niem sie cial statych i wody powinny mie¢ ostone co
najmniej IP 33 wg PN-79/E-08106

3314 Przewody wewnetrzne wg PN-83/
E-08200/01 rozdz 23, z wyjatkiem p 233 i 237

3315 Podzespolty i elementy wg PN-83/
E-08200/01 rozdz 24, z wyjatkiem p 24 3, 24 4, 24 5,
248 i 2410

3316 Przylgczenie do sieci oraz gietkie przewody
zewnetrzne przylaczeniowe — wg PN-83/E-08200/01
rozdz 25, z wyjatkiem p 253, 257, 25 13

Krajalnica powinna byc wyposazona w przewod giet-
ki jednostronnie rozigczalny o dlugosci co najmniej
1,5 m od miejsca wyprowadzenia z korpusu do wtyczki

3317 Zaciski przewoddw zewnetrznych wg
PN-83/E-08200/01 rozdz 26

3318 Potaczenia ochronne — wg PN-83/E-08200/01
rozdz 27

3319 Odlegtosci po izolacji, odstepy izolacyjne i od-
legtosci przez izolacje — wg PN-83/E-08200/01 rozdz
29

3320 Odpornos¢ na
E-08200/01 rozdz 31

34 Wymagania uzytkowe

341 No6z krojacy powinien mie¢ twardo$¢ w po-
blizu ostrza 49—56 HRC

Bicie osiowe nie powinno byc wieksze mz 0,2 mm,
a bicie promieniowe — 0,4 mm

342 Stot podawczy powinien byc zamocowany na
prowadnicach umozliwiajacych jego fatwe i ptynne pro-
wadzenie

W przypadku krajalnic z recznym prowadzeniem
stolu sita potrzebna do przesuwania stotu podczas kra-
jania nie powinna przekracza¢ 40 N

Elementy prowadzenia stotu powinny byc zabezpie-
czone przed zanieczyszczeniem

Konstrukcja stotlu powinna umozliwia¢ fagodng
zmiane Kkierunku przesuwu w punktach kraricowych
Stét powinien byc wyposazony w urzadzenie typu gra-
witacyjnego lub mechanicznego dociskajace krajany
produkt do noza oraz powinien umozliwiaé przesuwa-
nie produktu podczas krajania

343 Ostrzarka zamocowana na stole do korpusu
krajalnicy powinna umozliwuc ostrzenie noza krojace-
go bez koniecznosci jego demontazu Dopuszcza sie
wykonanie ostrzarki jako oddzielnego elementu wypo-
sazenia krajalnicy Ostrzarka powinna umozliwia¢ Sta-
08¢ geometrii ostrza noza krojgcego po kazdorazowym
ostrzeniu

344 Regulator grubosci plastrow Kazda krajalnica
powinna byc wyposazona w regulator grubosci pla-
strow Zakres regularora krajalnicy o S$rednicy noza
mniejszej mz 250 mrn powinien wynosi¢ 0 —12 mm,
krajalnicy o S$rednicy noza wiekszej mz 250 mm —
0-20 mm

korozje wg PN-83/

Wymagane jest umieszczenie na pokretle regulatora
podziatki wyskalowanej w mm, odpowiadajgcej gru-
bosci plastrow

345 Jakos¢ krajania W zaleznoSci od przeznacze-
nia krajalnica powinna kraja¢ produkty na plastry od-
powiadajace nastepujgcym wymaganiom

— roznica dwoch skrajnych wartosci grubosci pla-
stra powinna byc mniejsza lub réwna wartosci 25%
Sredniej grubosci plastra,

— ¢drednie grubosci poszczegblnych plastrow uzyska-
nych przy jednakowym ustawieniu regulatora grubosci
me powinny rozmc sie miedzy sobg wiecej mz 25%
Sredniej grubosci plastrow pobranej prébki,

— odciete plastry nie powinny wykazywac postrze-
pien spowodowanych krajaniem,

— w przypadku krajania wedlin w ostonkach natu-
ralnych, ostonka powinna byc odcieta rbwnomiernie na
catym obwodzie, przy ostonkach sztucznych dopuszcza
sie medociecia na /¢ obwodu plastra

35 Wymagania pozostate

351 Poziom dzwieku krajalnicy przy obcigzeniu
znamionowym i zasilaniu znamionowym napieciem me
powinien przekracza¢ 70 dB (A)

352 Powloki ochronne

3521 Wymagania ogolne W przypadku zastoso-
wania pokry¢ ochronnych powinny one zabezpieczaé
przed korozjg czesci krajalnicy, ktorymi je pokryto
Natozone na czesciach widocznych nie powinny od-
pryskiwac ani tuszczyc sie w czasie uzytkowania kra-
jalnicy

3522 Powloki galwaniczne na czeSciach widocz-
nych powinny byc ciagte, dobrze zwiazane z podtozem
i nie powinny mie¢ ztuszczen, narostow, pecherzy, czar-
nych punktéw, zadrapan i wzerdw Powtoki powinny
byc odporne na dziatanie $rodowiska korozyjnego
0 stopniu agresywnosci L wg PN-71/H-04651

3523 Powiloki lakierowe na czesciach widocznych
powinny byc réwnomiernie rozprowadzone na calej
powierzchni bez zaciekdw i miejsc nie pokrytych, peche-
rzy, peknie¢ i odpryskéw oraz powinny byc odporne
na uderzenia w warunkach proby wg 55 11
Barwa i potysk powinny byc |ednohte

Powtoki powinny byc trwate w warunkach eksploa-
tacji TL0O/M2/F3/BO/L wg PN-71/H-04653

36 Cechowanie — wg BN-84/2567-02

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie™ Kazda krajalnica powinna byc opa-
kowana w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie pod-
czas transportu i przechowywania Krajalnice z instruk-
cja obstugi i kartg gwarancyjng nalezy pakowac¢ w kar-
tony tekturowe lub skrzynie drewniane W przypadku
pakowania w skrzynie zaleca sie, aby krajalnice byly
okryte workiem foliowym lub parafinowym papierem
pakowym Przed zapakowaniem poszczeg6lne ruchome
elementy krajalnicy powinny byc unieruchomione Opa-
kowanie nalezy oznakowa¢ znakami manipulacyjnymi
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wg PN-85/0-79252 p 241, 24 3, 246 Ponadto na-
lezy umiescic na nim nastepujace dane

— znak wytworni,
nazwe i typ urzadzenia,
napiecie znamionowe,
— rok produkgji,
numer fabryczny,
dopuszczalng liczbe warstw krajalnic podczas
sktadowania i transportu

Opakowanie jednostkowe krajalnicy stanowi jedno-
czeSnie opakowanie transportowe

Odpornos¢ opakowania na uszkodzenia mechaniczne
— wg PN-70/0-79100 dla opakowan grupy 1, klasy 2,
odmiany 1 lub 2

4 2 Przechowywanie Krajalnice powinny byc prze-
chowywane w pomieszczeniach magazynowych za-
mknietych o temperaturze otoczenia me mzszej mz 5°C
i wilgotnodci wzglednej me przekraczajacej 70%, z dala

od materiatdbw chemicznych i zrodet intensywnie wy-
dzielajacych ciepto

Dopuszcza sie skfadowanie krajalnic, opakowanych
wg 1 w kilku warstwach Dopuszczalng liczbe warstw
dla okreslonego typu krajalnicy i zastosowanego opa-
kowania okresla producent

4 3 Transport Transport krajalnic powinien si¢ od-
bywac czystymi, krytymi i suchymi $rodkami transpor-
tu Podczas transportu urzadzenia powinny byc zabez-
pieczone przed przesuwaniem sie

Dopuszcza sie transport krajalnic w kilku warstwach
Liczbe warstw okre$la producent Rozmieszczenie kra-
jalnic wewnatrz Srodka transportu, liczba warstw fa-
dowania oraz sposob zabezpieczenia przed przemiesz-
czeniem powinny byc zgodne z instrukcjg producenta
uzgodniong z przewoznikiem

5 BADANIA
51 Program badan — wg tablicy

Lp Rodzaj badar Badania Wymagania Opis badan
petne  niepetne W W
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 342 343 344 551
* 345 3521 36
2 Sprawdzenie materiatdw + + 31 552
3 Sprawdzenie wymiaréw + 32 553
4 Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowania 33 PN-83/E-08200/01
a) Sprawdzenie ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym + - 331 PN-83/E-08200/01 rozdz 8
b) Sprawdzenie rozruchu + - 332 PN-83/E-08200/01 rozdz 9
c) Sprawdzenie poboru mocy i pradu + +" 333 PN-83/E 08200/01 rozdz 10
d) Sprawdzenie nagrzewania + - 334 PN-83/E-08200/01 rozdz 1
e) Sprawdzenie izolacji elektrycznej i pradu upty-
wowego w temperaturze roboczej -y + - 335 PN-83/E-08200/01 rozdz 13
f) Sprawdzenie poziomu zakiocen radioelektrycz-
nych + 336 PN-79/E-06008
g) Sprawdzenie odpornosci na przenikanie wody
i na wilgo¢ + 337 PN-83/E-08200/01 rozdz 15
h) Sprawdzenie rezystancji i wytrzymatosci elek-
trycznej izolacji + +2 338 PN-83/E-08200/01 rozdz 16
i) Sprawdzenie odpornosci na zuzycie + - 339 PN-83/E-08200/01 rozdz 18
j) Sprawdzenie pracy w warunkach nienormalnych + - 3310 PN-83/E-08200/01 rozdz 19
k) Sprawdzenie statecznosci i zabezpieczenia od /
urazéw mechanicznych + - 331 554
1) Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej + - 3312 PN-83/E-08200/01 rozdz 21
1) Sprawdzenie konstrukcji + - 3313 PN-83/E-08200/01 rozdz 22
m) Sprawdzenie przewodéw wewnetrznych + - 3314 PN-83/E-08200/01 rozdz 23
n) Sprawdzenie podzespotdw i elementow + - 3315 PN-83/E-08200/01 rozdz 24
0) Sprawdzenie przylaczenia do sieci oraz gietkich
przewodéw zewnetrznych + - 3316 PN-83/E-08200/01 rozdz 25
p) Sprawdzenie zacisk6w przewodow zewnetrznych + - 3317 PN-83/E-08200/01 rozdz 26
r) Sprawdzenie potgczen ochronnych + + 3318 PN-83/E-08200/01 rozdz 27
s) Sprawdzenie odlegtosci po izolacji odstepow
izolacyjnych i odlegtosci przez izolacje + - 3319 PN-83/E-08200/01 rozdz 29
t) Sprawdzenie odpornosci na korozje + - 3320 PN-83/E-08200/01 rozdz 31
5 Sprawdzenie noza krojacego + + 341 555
6 Sprawdzenie stotu podawczego + + 342 556
7 Sprawdzenie ostrzarki + - 343 557
8 Sprawdzenie regulatora grubosci plastrow + - 344 558
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cd tablicy
Lp Rodzaj badan Badania Wyn:lz\agania OpisV\tz}adar’]
petne  niepetne
1 2 3 4 5 6
9 Sprawdzenie jakosci krajania + 345 559
10 Sprawdzenie poziomu dzwigku + 351 5510
n Sprawdzenie powitok ochronnych + 352 551

I'' W badaniach niepetnych pomiaru poboru pradu me wykonuje sie
2> Dopuszcza sie zastapienie sprawdzenia rezystancji izolacji sprawdzeniem pradu uptywowego

Badania petne wykonuje sie w celu oceny krajal-
nicy wykonanej po raz pierwszy, przy wznowieniu pro-
dukcji, jezeli przerwa trwata diuzej niz pot roku lub
przy wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, technolo-
gicznych i materiatowych mogacych mie¢ wptyw na wy-
niki badan, jak réwniez przy okresowej ocenie pro-
dukcji, ktora powinna byc wykonana co najmniej raz
na dwa lata

Badania niepetne wykonuje si¢ przy biezacej kontroli
produkcji, przy odbiorze partu oraz po naprawie

52 Skiad i hcznosé partu W skiad partu wchodzg
krajalnice tego samego typu, z jednej serii produkcyj-
nej, wykonane przez jednego producenta Licznosc
partu me powinna przekracza¢ 200 sztuk

sity potrzebnej do przesuwania reka stotu podawcze-
go nalezy wykona¢ przy obcigzonej krajalnicy, dyna-
mometrem sprezynowym z doktadnoscig do 1 N

557 Sprawdzenie ostrzarki nalezy wykonaC przez
ogledziny oraz praktyczng probe ostrzenia W tym
celu nalezy przeprowadzi¢ ostrzenie noza zgodnie
z instrukcja obstugi W czasie proby nalezy wykonac
rowmez oceng bezpieczenstwa ostrzenia Geometrie
ostrza elementu tngcego po czynnosci ostrzenia nalezy
ocenie przez poréwnanie z dokumentacjg techmczno-
-ruchowa

558 Sprawdzenie regulatora grubosci plastrow na-
lezy wykona¢ przez ogledziny i pomiar suwmiarkg gru-
bosci odkrawanych plastréw podczas préby wg 559

5 3 Sposob pobierania i licznosc probek Do badan 559 Sprawdzenie jakosci krajania nalezy wykonac

petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym co najmniej
1 krajalnice z partu

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ w biezacej pro-
dukcji i po naprawie kazdg krajalnice

przez ogledziny, obserwacje procesu krajania i pomiary
grubosci plastrow za pomocg suwmiarki W celu pra-
widlowego przeprowadzenia pomiaréw grubosci zaleca
sie oceniane plastry cigc na pasy lub kwadraty oraz

5 4 Ogolne warunki wykonania badan petnych — wgumieszcza¢ miedzy plytkami szklanymi

PN-83/E-08200/01

55 Opis badan

551 Ogledziny polegajg na sprawdzeniu me uzbro-
jonym okiem tych cech krajalnicy, ktérych nie bada
sie przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych

552 Sprawdzenie materiatéw polega na skontrolo-
waniu zaswiadczen o jakosci uzytych materiatdw

553 Sprawdzenie wymiaréw wykonuje sie przyrza-
dami umozliwiajacymi wymagang doktadnosé

554 Sprawdzenie statecznosci i zabezpieczenia od
urazébw mechanicznych — wg PN-83/E-08200/01 rozdz
20, przy czym badanie palcem probierczym me do-
tyczy ostrza noza

Grubos$¢ plastra nalezy okresli¢ jako rozmee suma-
ryczng grubosci ptytek z plastrem oraz samych plytek
Dla okreslenia Sredniej grubosci plastra nalezy wyko-
na¢ pomiary grubosci w 3 wybranych punktach, wy-
znaczajgc $rednig grubo$¢ plastra jako Srednig aryt-
metyczng 3 wykonanych w ten sposob pomiardw

Ocene grubosci poszczegolnych plastrow, przy tym sa-
mym ustawieniu regulatora grubosci, nalezy wykonac
na podstawie wynikéw pomiarow losowo wybranych
plastrow z prébki o masie 0,5 kg

Do sprawdzenia jakosci krajania nalezy uzywac na-
stepujacych produktéw

a) sery podpuszczkowe dojrzewajgce — co najmniej

555 Sprawdzenie noza krojacego Twardo$¢ noza 2 rodzaje,
nalezy zmierzy¢ twardosciomierzem wg skali HRC b) wedliny i wyroby wedliniarskie — co najmniej
zgodnie z PN-78/M-04355 Pomiar wykonaé w 5 do- 3 rodzaje,

wolnych punktach Wielkosci ekstremalne nalezy od-
rzucie, a jako wynik przyja¢ Srednig arytmetyczng

Sprawdzenie bicia noza nalezy wykona¢ przy pomocy
czujnika zegarowego z dokfadnoscig do 0,01 mm

Bicie wzdtuzne (osiowe) nalezy sprawdzi¢ w odleg-
fosci 5 mm od gltownej krawedzi tnacej, a bicie po-
przeczne (promieniowe) w odlegtosci 0,2—0,4 mm od
gtéwnej krawedzi tnacej

Przed pomiarem nalezy usuna¢ grat z gtéwnej kra-
wedzi tnacej

556 Sprawdzenie stotu podawczego nalezy wykonac
przez ogledziny i praktyczng probe przesuwu Pomiar

C) pieczywo mieszane i pszenne

Temperatura uzytych do badan seréw i wedlin me
powinna przekracza¢ 10°C, natomiast pieczywo powin-
no byc wystudzone

5510 Sprawdzenie poziomu dzwicku Pomiar nalezy
wykona¢ w pomieszczeniu bezechowym Krajalnice na-
lezy ustawie na drewnianym stoliku o wysokosci blatu
od podtogi 0,75 +0,05 m, pokrytym gumg mikroporo-
watg Silnik krajalnicy nalezy zasila¢ napieciem znamio-
nowym Mikrofon nalezy ustawia¢ w odlegtosci 1 m od
korpusu krajalnicy na wysokosci 1m od podtogi i wyko-
na¢ pomiar przy uzyciu 4 miernikbw poziomu dzwieku,
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pracujgcych na  charakterystyce  korekcyjnej A
Whynik pomiaru nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli poziom
dzwieku obliczony jako érednia arytmetyczna pomia-
row wykonywanych w 4 miejscach me przekroczy war-
tosci okreslonej w 351

Glosnos¢ otoczenia, w ktdérym przeprowadzane sg
badania, powinna byc mzsza o co najmniej 10 dB od
poziomu glosnosci badanej krajalnicy

5511 Sprawdzenie powlok ochronnych — wg norm
przedmiotowych w zaleznosci od rodzaju zastosowa-
nych powtok

Odporno$¢ powtok lakierowych na uderzenie nalezy
sprawdzi¢ opuszczajgc swobodnie jeden raz na powierz-
chnie powtoki z wysokosci 10 cm kulke stalowg o $red-
nicy 24 mm i masie 50 g

56 Ocena wynikow badan

561 Ocena krajalnicy Badang krajalnice nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wg 51

56 2 Ocena partu Partie krajalnic nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy, jezeli przejdg z wyni-
kiem dodatnim badania niepetne wg 51

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Urzadzen Chtodniczych i Gastronomicznych Bydgoszcz

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-79/2565-06

a) zaostrzono wymagania dotyczace pakowania przechowywania
i transportu

b) rozszerzono i uaktualniono wymagania dotyczace bezpieczen-
stwa uzytkowania

3 Normy zwigzane

PN-79/E-06008 Przemystowe zaktdcenia radioelektryczne Urzadze-
nia powszechnego uzytku zawierajace silniki elektryczne Dopusz-
czalne poziomy zaktocen Ogoblne wymagania i badania

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzeh elektrotechnicznych  Stopnie
ochrony Podziat wymagania i badania

PN-83/E-08200/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Bezpieczenstwo uzytkowania Ogdlne wymagania i badania

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella Ska-
laABCIiF

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg Klasyfikacja i okreSlenie
agresywnosci  korozyjnej $Srodowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja Podziat i oznaczenie wa-
runkow eksploatacji wyrobow metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powtokami ochronnymi

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasood-
porna) Gatunki

PN 76/H 88027 Odlewnicze stopy aluminium Gatunki

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe Odpornos¢ na uszkodze-
nia mechaniczne Wymagania i badania

PN-85/0 79252 Opakowania transportpwe z zawartoscig Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe

BN-84/2567-02 Urzadzenia elektryczne dla zaktadéw zbiorowego zy-
wienia Bezpieczenstwo uzytkowania Ogdlne wymagania i ba-
dania
4 Normy zagraniczne

DIN 1859 Elektro-Schneidemaschinen Begnffe Gute und Sicher-
heitsanforderungen
5 Symbol wg SWW — 0786-71
6 Autor projektu normy — mgr inz Ewa Borowicz — Osro

dek Badawczo-Rozwojowy Urzadzen Chiodniczych i Gastrono-

micznych Bydgoszcz



