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Ogo6lne wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg ogol-
ne wymagania i badania dla nasadek z tworzyw orga-
nicznych przeznaczonych do mocowania przewodow szy-
nowych do izolatoréw wsporczych wnetrzowych o naj-
wyzszych napieciach roboczych 12, 24 i 36 kV

12 Zakres stosowania normy Postanowienia normy
dotycza nasadek z tworzyw organicznych stosowa-
nych we wnetrzowych urzadzeniach rozdzielczych wy-
sokiego napiecia przeznaczonych do pracy wwarunkach
klimatu umiarkowanego, okreSlonego w 13

13 Normalne warunki $rodowiskowe
a) Temperatura otoczenia
— szczytowa krotkotrwata +40°C,
najwyzsza Srednia w ciggu doby +35°C,
— najnizsza diugotrwata -25°C

b) Najwieksza wilgotnos¢ wzgledna powietrza do
95% przy temperaturze +40°C

14 Okredlenia

14 1 nasadka — uklad konstrukcyjny przeznaczony
do mocowania przewodu szynowego do izolatora
wsporczego

14 2 Pozostate okreslenia — wg PN-72/E-05025
i PN-76/E-06340

Tablica 1 Wiasnosci

Teifiperatura

Wytrzymato$é ugiecia pod Punkt
Y y_ - Udarnosc gt? . p miekmema
na zginanie obcigzeniem wg Vicata?
wg Martensal) 9
MPa kJ/m2 °C °C
€O najmniej
60 20 125 145

PN-69/C-89027 PN-68/C 89029 PN-68/C 89025 PN-69/C-89024

* Obowigzuje dla tworzyw termoutwardzalnych
2 Obowigzuje dla tworzyw termoplastycznych

Grupa katalogowa 0639

2 OZNACZENIE

21 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie skiada
sie z czesci stownej NASADKA i wyrdznika ztozonego
z litery oznaczajacej nasadke z tworzywa organiczne-
go G oraz zespotu liczb charakteryzujacych wielkosci
znamionowe

22 Przyktad oznaczenia nasadki z tworzywa orga-
nicznego (G), o znamionowej wytrzymatosci mecha-
nicznej na zginanie 8 kN (8) do mocowania przewodu
szynowego 0 szerokosci 60 mm (60)

NASADKA G8-60 BN-80/3073-02

3 WYMAGANIA

31 Wymiary — wg norm przedmiotowych lub wa-
runkdw technicznych uzgodnionych miedzy wytworca
i zamawiajacym Wymiary metolerowane — wg BN-68/
3380-01

3 2 Materiat Do budowy nasadek powinno byc uzy-

wane tworzywo organiczne termoutwardzalne lub termo-
plastyczne o wiasnosciach wg tabl 1 Dopuszcza sie inne
wymagania niz wg tabl 1 na podstawie uzgodnienia
miedzy wytworcg i zamawiajgcym

Czesci zlgczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
okresSlonym w odpowiednich normach przedmiotowych
lub warunkach technicznych uzgodnionych miedzy wy-
twdrcg i zamawiajgcym

materiatu izolacyjnego

Odpornosé Odpornosé
na zarzenie na prady Chionnos¢ Zapalnos¢
stopien petzajace wody kategoria
odpornosci CTI
\Y% mg
najwyzej
2 201 45 2

PN-64/C-89026 PN-74/E-04407 PN-66/C-89032 PN-73/C-89023

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy ELEKTROMONTAZ )
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Produkcji i Montazu Urzadzen Elektrycznych Budownictwa ELEKTROMONTAZ
dnia 5 grudnia 1980 r jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r
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33 Wykonanie

331 Powierzchnia nasadki
z dokumentacjg wytworcy

Dopuszcza sie wystepowanie nastepujacych wad
powierzchniowych

a) siady po usunietych rgbkach prasowniczych lub
wtryskowych,

b) siadéw spowodowanych obrobkg formy,

c) falistoSci powierzchni spowodowanych skurczem
technologicznym, jezeli nieréwnosci te me przekra-
czajg 5% calej powierzchni elementéw nasadki

332 Barwa nasadki powinna byc jednolita Nie-
dopuszczalne sg rozne odcienie barwy wystepujace
w jednej partu nasadek

333 Elementy ztgczne powinny byc wykonane
zgodnie z normami przedmiotowymi lub warunkami
uzgodnionymi miedzy wytworcg i zamawiajgcymi

34 Masa nasadki me powinna roznie sie wiecej
mz o =7,5% od masy podanej w normach przedmio-
towych

35 Wytrzymatos¢ na nagle zmiany temperatury
Nasadki powinny byc wytrzymate na nagle zmiany
temperatury w warunkach proby wg 556

36 Wytrzymato$¢ mechaniczna Znamionowa wytrzy-
mato$¢ mechaniczng za zginanie Pg nasadki nalezy
dobiera¢ z nastepujgcego szeregu wartosci 2000, 4000,
8000, 16000, 25000 N

Jezeli me ustalono inaczej, znamionowg wytrzy-
mato$¢ mechaniczng na zginanie nalezy pkresla¢ w wa-
runkach préby wg 557

37 Wytrzymatos¢ na zimno Nasadki powinny by¢
wytrzymate na zimno w warunkach préby wg 558

38 Wytrzymatos¢ na wilgotne gorgco cykliczne
Nasadki powinny byc wytrzymate na wilgotne gorgco
cykliczne w warunkach préby wg 559

powinna by¢ zgodna

39 Cechowanie Na kazdej nasadce nalezy umies-
ci¢ wykonane w sposob trwaty i czytelny, co najmniej
nastepujace dane

a) oznaczenie nasadki,

b) znak lub nazwe wytwdrcy,

c) dwie ostatnie cyfry roku produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Kompletne nasadki powinny byc
pakowane w skrzynki drewniane zgodnie z PN-72/
D-79601 lub w pudia tekturowe zgodnie z PN-73/
0-79402 zabezpieczajac elementy przed przemieszcze-
niem i uszkodzeniem

Oznakowanie opakowania powinno zawiera¢

— nazwe lub znak wytwdrcy,

— nazwe i rodzaj nasadek,

— liczbe sztuk w jednostce tadunkoweyj,

— miesigc i rok wykonania,

— sposob oznakowania wg PN-76/0-79252

Inne sposoby opakowania dopuszcza sie po uzgod-
nieniu pomiedzy wytwolrcg i zamawiajgcym, jezeli
inne opakowania zabezpieczaja produkt nie gorzej

mz ww i majg wymiary zgodne z zasadami
systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021

4 2 Formowanie jednostek fadunkowych W przy-
padku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe na-
lezy formowaé na paletach o wymiarach 800X1200 mm
tadunek na palecie powinien byc zabezpieczony przed
przesuwaniem sie i deformacija

4 3 Przechowywanie Nasadki nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych o temperaturze nie nizszej
mz -20°C

4 4 Transport dozwolony jest wszystkimi Kkrytymi
Srodkami transportowymi Wymagane jest zabezpie-
czenie opakowan przed swobodnym przemieszczaniem
W czasie transportu

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne wykonuje sie na nasadkach
z pierwszej serii produkcyjnej nowego typu nasadek,
po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych, materiato-
wych i technologicznych mogacych mie¢ wplyw na
zmiane wiasnosci nasadki, jak rowmez przy okresowej
kontroli produkcji, ktéra powinna odbywac sie co naj-
mniej raz na 5 lat

512 Badania wyrobu wykonuje sie w celu kontroli
biezacej produkcji Majg one na celu wykrycie i odrzu-
cenie nasadek wadliwych

5 13 Badania kontrolno-odbiorcze powinny byc
wykonywane przy odbiorze partu nasadek Majg one
na celu sprawdzenie zgodnosSci wykonanej partu na-
sadek z wymaganiami normy

52 Zakres badan i kolejnos¢ wykonywania prob
— wg tabl 2 i

53 Kontrola jakosci

531 Sktad i liczno$¢ partu Partia nasadek
przedstawiona do badan powinna sktada¢ sie z nasa-
dek jednego typu i wielkosci, wykonanych z tego sa-
mego materiatu w jednakowych warunkach technolo-
gicznych

Licznosc partu — wg uzgodnien miedzy wytworca
i zamawiajacym

532 Sposob pobierania probek Probki nalezy
pobiera¢ sposobem losowym Do badan petnych i kon-
trolno-odbiorczych nalezy pobra¢ nasadki, ktore
przeszty z wynikiem dodatnim badania wyrobu

Do badan kontrolno-odbiorczych zaleca sie pobie-
ra¢ nasadki z roznych opakowan

533 Liczno$¢ prébki Do badan petnych nalezy
pobra¢ co najmniej 3 nasadki Badaniom wyrobu nale-
zy podda¢ kazda nasadke

Do badan kontrolno-odbiorczych nalezy pobraé n
nasadek wg tabl 3
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Tablica 2 Zakres badan i kolejno$¢ wykonywania préb

Lp Rodzaj badania Wymagania Ba\(j\zma Badania
wa petne  wyrobu  kontrolno-odbiorcze
1 2 3 4 5 6 7
1 Ogledziny 33 39 552 + + +
2 Sprawdzenie wymiaréw 31 553 + + +
3 Sprawdzenie masy nasadki e 34 554 + - —
4 Sprawdzenie materiatéw 32 555 + — —
5 Préba wytrzymatosci na nagle zmiany temperatury 35 556 + — +
6 Préba wytrzymato$ci mechanicznej 36 557 + — +
7 Préba wytrzymato$ci na zimno 37 558 + — —
8 Préba wytrzymato$ci na wilgotne goraco cykliczne 38 559 + — —
Tablica 3 Licznos¢ probki do badan kontrolno-odbiorczych 553 Sprawdzenie wymiaréw wykonuje sie przy-
Licmote marty Licznosc probki n (liczba rzadami pomiarowymi lub sprawdzianami zapewniaja-
N P catkowita uzyskana przez zaokraglenie cymi wymagang doktadnosc
ni do goéry)
Sztuk 554 Sprawdzenie masy nasadki nalezy wykonac
do 500 3 1ub do uzgodnienia miedzy wytworca wazac pojedyncze nasadki na wadze z uchybem do 1g

i zamawiajagcym
n, =4 + 00015 N
ni 19 + 000075 N

powyzej 500—20000
powyzej 20000

54 Przygotowanie nasadek do badan

541 Stan nasadek Nasadki przeznaczone do ba-
dan powinny byc czyste i suche, w rownowadze ter-
micznej z otoczeniem

54 2 Przygotowanie nasadek do badan mechanicz-
nych lzolatory z zamontowanymi nasadkami, nale-
Zy mocowac na sztywnym wsporniku w sposob zapobie-
gajacy powstawaniu drgan i nagtych zmian obcigzenia
W nasadce mocuje sie szyny wykonane z materiatéw
0 odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej W czasie
wykonywania badan niedopuszczalne jest odksztatca-
nie sie¢ wspornika lub elemntow uktadu probierczego

1

55 Opis badan

551 Ogoblne warunki wykonywania badan

a) Warunki otoczenia, jezeli w opisach poszczegdl-
nych badan nie podano inaczej, powinny byc naste-
pujace

— temperatura otoczenia 15—35°C,

— cis$nienie atmosferyczne 860 —1060 hPa,

— wilgotno$¢ wzgledna 45—75%

b) Badania wiasnosci mechanicznych nalezy wyko-
nywa¢ przy zastosowaniu maszyn probierczych z na-
pedem hydraulicznym lub mechanicznym zapewniaja-
cym ciggtosc narastania obcigzenia Maszyny te powin-
ny umozliwia¢ rowmez oznaczanie chwilowych wartosci
oraz wartosci najwiekszego obcigzenia, jakie nastgpi-
to w czasie wykonywania proby, zawsze z uchybem
me wiekszym mz +3%

552 Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie-
uzbrojonym okiem, czy elementy nasadek sg zgodne
z wymaganiami wg 33

555 Sprawdzenie materiatdw nalezy wykonac
na podstawie zaswiadczen wydanych przez wytworcow
czesci i materiatdbw, oraz na podstawie aktualnego
protokotu z wynikiem dodatnim badan tworzywa orga-
nicznego, przy czym badania te powinny byc wykonane
zgodnie z normami dotyczacymi materiatéw i ich me-
tod badan

556 Prdéba wytrzymatosci na nagte zmiany tempe-
ratury Wykonuje sie probe Na wg PN-73/E-04550 13,
stosujagc temperatury probiercze Ta Wynoszacg —
25°C i Tb rowng +50°C, czas badania wynosi 3 h
w kazdej temperaturze probierczej t

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli

— ogledziny nie wykazaty peknieé, odpryskéw i ja-
kichkolwiek uszkodzerh mechanicznych nasadki,

— wynik préby wytrzymatosci mechanicznej (wg
557) wykonanej po prébie byt dodatni

557 Préba wytrzymatoéci mechanicznej  Prébe
przeprowadza sie na kompletnie zmontowanej nasadce
Obcigzenie probiercze rpr dla nasadki nalezy obliczy¢
w kN wg wzoru

w ktorym
Pg — znamionowa wytrzymatos¢ mechaniczna na
zginanie, kN,
H — wysokosc izolatora, mm,
X — suma wysokosci podstawy nasadki i potowy

wysokosci przewodu szynowego zamontowa-
nego w nasadce, mm
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Nasadke nalezy mocowa¢ do izolatora wsporczego

Obcigzenie probiercze nalezy przytozy¢ do szyny,
bedacej w potowie wysokosci przewodu szynowego, sy-
metrycznie po obu stronach nasadki, w kierunku pros-
topadtym do osi nasadki Sposob przytozenia obcia-
zenia probierczego pokazany jest na rysunku Obcia-
zenie powinno wzrastaé z przyrostem okoto 1 do 2%
znamionowej wytrzymatosci mechanicznej na zginanie
w ciggu 1s, az do osiggniecia obcigzenia probierczego

Nasadka wytrzymata prébe, jezeli zostato osiggniete
obcigzenie probiercze lub zniszczenia nasadki lub
uszkodzenia czesci zigcznych

558 Proba wytrzymatosci na zimno Wykonuje
sie probe Aa wg PN-73/E-04550 01, stosujgc tempera-
ture probierczg -25°C, czas préby wynosi 72 h Wy-
nik préby nalezy uzna¢ za dodatni jezeli

— ogledziny me wykazaty peknie¢, odpryskéw i ja-
kichkolwiek uszkodzeri mechanicznych nasadki,

— wynik préby wytrzymatosci mechanicznej (wg
557) wykonanej po probie byl dodatni

559 Prdba wytrzymatosci na wilgotne goraco
cykliczne Wykonuje sie probe Da wg PN-73/E-04550 04,
czas proby wynosi 42 doby

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

— ogledziny me wykazaty peknie¢, odpryskow i ja-
kichkolwiek uszkodzen mechanicznych nasadki,

— wynik proby wytrzymatoSci mechanicznej (wg
557) przy obciazeniu probierczym 0,8 Pgbyt dodatni

56 Ocena wynikéw badan

56 1 Ocena wynikéw badan petnych Wyniki ba-
dan pelnych nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wyniki
wszystkich badan wg tabl 2 kol 5 sg dodatnie

56 2 Ocena wynikéw badan wyrobu Badane nasad-
ki nalezy uzna¢ za wadliwe, jezeli nie przejdg z wy-
nikiem dodatnim chociazby jednego z badan wymienio-
nych w tabl 2 kol 6

56 3 Ocena wynikéw badan kontrolno-odbiorczych
Partie nasadek nalezy uzna¢ za zgodng z po-
stanowieniami normy, jezeli wyniki badan kontrolno-
-odbiorczych wg tabl 2 sg dodatnie Jezli chociaz-
by tylko jedna nasadka nie przeszia jednej z prob
z wynikiem dodatnim, to nalezy wykonywac proby
powtdrnie o hcznosci dwukrotnie wiegkszej w stosunku
do hcznosci probki pierwszej, okreslonej w tabl 3
Préba powtdrna polega na sprawdzeniu tylko tych wy-
magan, ktére nie zostaty spetnione Jezeli dwie
lub wiecej nasadek me przeszto préb z wynikiem do-
datnim i chocby tylko jedna nasadka me przeszia
powtérnych préb z wynikiem dodatnim, catg partie
nasadek uznaje sie za me odpowiadajacg warunkom
wykonania

Odrzucong partie nasadek wytwdrca moez poddac
badaniom selekcyjnym w catosci lub czesciowo do po-
nownego odbioru Licznosc prébki pobranej w tym
przypadku do badan jest 3-krotme wieksza mz
w tabl 3

57 Zaswiadczenie jakosci Do kazdej partu wy-
sylanych nasadek wytwdrca powinien dotgczy¢ zas-
wiadczenie jakosci, ktore powinno zawiera¢ co naj-
mniej nastepujace dane

a) nazwe i adres wytworcy,

b) miesigc i rok produkciji,

€) oznaczenie i liczbe nasadek w partu,

d) stwierdzenie dodatniego wyniku badan pelnych
z powotaniem sie na aktualny protokot,

e) stwierdzenie dodatniego wyniku badan kontrol-
no-odbiorczych z powotaniem sie na protokot z tych
badan lub zatgczenie jego kopii do zaSwiadczenia

KONIEC

Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-80/3073-02

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralny OS$rodek Ba-

dawczo Rozwojowy ELEKTROMONTAZ w Warszawie
2 Normy zwigzane

PN-73/C-89023 Tworzywa sztuczne
sztucznych w postaci beleczek

PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne Oznaczanie temperatury mie-
kmema tworzyw termoplastycznych wedtug Vicata

PN-68/C-89025 Tworzywa sztuczne Oznaczania temperatury ugiecia
metodg Martensa

PN-64/C-89026 Tworzywa sztuczne
rzenie

PN-69/C-89027 Tworzywa sztuczne
zginanie

PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne
Charpy

PN-66/C-89023 Tworzywa sztuczne Oznaczanie chtonnosci wody

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane
Wspdlne wymagania

PN-74/E-Q4407 Materiaty elektroizolacyjne state
nosci na prady petzajace metodg kroplowa

PN-73/E-04550 01 Wyroby elektrotechniczne Préby $rodowiskowe
Préby A — zimno

Badanie zapalnosci tworzyw

Oznaczanie odporno$ci na za-
Oznaczanie wytrzymatoséci na

Oznaczanie udarnosci metodg

Badania odpor-

PN-73/E-04550 04 Wyroby elektrotechniczne Préby Srodowiskowe
Préba D — wilgotne gorgco cykliczne
PN-73/E-04550 13 Wyroby elektrotechniczne Préby Srodowiskowe
Préba N — zmiany temperatury
PN-72/E-05025 Dobor i uktadanie przewodéw szynowych sztywnych
PN-76/E-06340 Elektroenergetyczne izolatory wysokonapieciowe
Izolatory wsporcze wnetrzowe z tworzyw sztucznych organicz-
nych Ogoélne wymagania i badania
PN-78/0-79021 Opakowania System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe Znaki i zna-
kowanie Wymagania podstawowe
PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe Pudia
BN-68/3380-01 Urzadzenia elektroniczne i teletechniczne Toleran-
cje warsztatowe wymiaréw liniowych i katowych
3 Symbol wg SWW 1114-79
4 Autorzy projektu normy — mgr inz Ryszard Schoeneich mgr
inz Tadeusz Sosnowski — Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
ELEKTROMONTAZ oraz mgr inz Krzysztof Gozdalik —
Biuro  Konstrukcyjno-Technologiczne  Urzadzerr  Elektrycznych
ELEKTROMONTAZ Warszawa



