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NORMA

POLIGRAFA Maszyny

Noze podituzne do kraiarek

R . Machi d li
Bockbinding machinery achines des refiures

. X Couteaux longitudinaux
Buillotine blades

pour massicots

1. WSQ?sP

irzedmiotem normy sg noze introligatorskie po-
dtuzne do krajarek jedno- i tréjnozowych, bez o

ty,orow do $Srub mocujacych.

2. pouzlak i 0zZMCzaala

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymen-
tu - wg SYTii 0799-66, przy czym oznaczenie nalezy
uzupedni¢ po kresce ukosnej symbolami wynikajacy-
mi z dalszego pooziatu w zaleznosci od dtugosci
wed4ug tabl.

do krajarek tréjnozowych weddug tabl. 2

1 oraz w zaleznosci od zestawu nozy

Tablica 1

D4ugo$¢ noza, Nr

Symbol 1) mm rysunku Zastosowanie

610
970
1060
1260 krgjarki Jedno-
1350 nozowe
1520
1600 1
1720

475
500
1123) 560
580
b65
400

211 4) 2

460 krajarki troj-

nozowe

212 5) 400 3

460

SWW 0799 66

BRANZOWA

BN-76
2737-01

introligatorskie

Zamiast
BN 72/2737 01

Grupa katalogowa IV 55

riepen/ieTHbie NiauiHHbi Buchbindereimaschinen
ripoao/ibHbie HOWH Ah»

pe3ahbHbix ManiHH

Langliche Messer fur
SchneiHemaschmen

cd. tabl 1
DHugos¢ noza, Nr -
SymbolD o rysunku Zastosowanie
425 krajarki tréj-
2206) 510 4 nozowe
515

1) pierwsza cyfra symbolu oznacza typ, druga - rodzaj,
trzecia - odmiane,

2) Dotyczy nozy czotowych (typ 1) do krajarek jednono-
zowych,

~Dotyczy nozy czotowych (typ 1) do krajarek tréjno-
zowych,

"e/Dotyczy nozy bocznych (typ2),
lewych (odmiana 1) do krajarek trdjnozowych.

trapezowych (rodzaj 1),

5) Dotyczy nozy bocznych (typ 2), trapezowych
(rodzaj 17, prawych (odmiana 2) do krajarek tréjnozo-
wych,

6) Dotyczy nozy bocznych (typ 2) dwustronnie $cietych
(rodzaj) do krajarek tréjnozowych.

2.2. Podziat na komnlety nozy introligatorskich
do kra.iarek tréjnozowych podano w tabl. 2.

Zgtoszona przez Os$rodek Badawezo-Rozwoiowy Przemystu Poligraticznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 27 lutego 1976 r
lako norma obowiqzujaca w zakresie produkcp i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 11/1976 poz 39)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976

Wplyw do WN 11576 Oddano do skladu 18 6 76 Druk ukoriczono w pazdzierniku 76

Tablica 2
ﬂg;oigiﬁ gEEQOSC' Wyszczegélnienie nozy hggaa
P Yy wchodzacych w skdad kom- Y W
komplecie
pletu
1 2 3
néz boczny trapezowy 1
lewy wielkosci 400
211-400/122- néz czotowy wielkosci 1
-475/211-400 475
néz boczny trapezowy 1
prawy wielkosci 400
Cena zt 4,80

Obj. 1,10 a w Naktad 1300+55 egz Zam 1775/76



cd. tabl. 2

Wyréznik ddugosci
kompletu nozy

211-460/122-
-560/212-460

220-425/122-
-500/220-425

220-425/122-
-560/220-425

220-510/122-
-580/220-510

220-515/122-
-6b5/220-515

Kys.

Wyszczeg6lnienie nozy
wchodzgcych w sk¥ad kom-
pletu

2

n6éz boczny trapezowy
lewy wielkos$ci 4-60

n6z czotowy wielkosci
560

n6éz boczny trapezowy
prawy wielkosci 460

néz boczny dwustronnie
Sciety wielkosci 425

néz czotowy wielkosci
500

néz boczny dwustronnie
Sciety wielkosci 425

n6z czotowy wielkosci
560

néz boczny dwustronnie
Sciety wielkosci 510

n6z czotowy wielkosci
580

n6z boczny dwustronnie
Sciety wielkosci 515

n6z czotowy wielkosci
665

1. N6z czotowy typu 1

BN-76/2737-01

2.3. Przyktad oznaczenia
Liczba . _ _ _ N -
nozy w a) noza introligatorskiego do krajarki jednono-
komplecie zoweo, typu 1, rodzaju 1, odmiany 1, d¥ugosci
1260:
i
1 i
hO6 DO KRAJARKI 0799-66/111-1260 BN-76/2757-01
1
b) noza introligatorskiego do krajarki tréjno-
1 zowej, typu 2, rodzaju 1, odmiany 2, dtugosoi 400:
NOZ DO KRAJARKI 0799-66/212-400 BN-76/2757-01
2
1 c) kompletu nozy introligatorskich do krajarki
tréjnozowej, wielkosci 211-460/122-560/212-460:
KOHFLET NOZY DO KRAJARKI 0799-66/211-460/122-560/
2 212-460 BN-76/2757-01
1
3. WYMAGANIA
2
1 3.1. Wymiary w mm i ksztatt
3.1.1. Noze czotowe twpu 1 podano na ry3. 1,
wielkosci wg tabl. 5«
2
1 3.1.2. Noze boczne typu 2
a) noze trapezowe rodzaju 1 podano na rys. 2 i
5, wielkosci w tabl. 4.
Tablica 3
EaBgEEI

z = 70, tylko dla noza L = 1720



Rys. 2. N6z lewy odmiany 1

400

460

b) n6z dwustronnie $ciety rodzaju 2

rys. 4, wielkosci w tabl. 5.

BN-76/2737-01

Tablica 4

128

132

podano na

10

[tiN 7gj?7-(H 4]

Rys. 4. N6z dwustronnie Sciety rodzaju 2

3.2. Materiat. Oprawa - stal weglowa gatunku 10
wg PN-75/11-84019. Naktadka - stal stopowa o skta-

dzie chemicznym wg tabl. 6.

Znak
stali

C Mn
NWV1 1,15+1,30 0,20-0,40

Dopuszcza sie odchydki skkadu chemicznego podane w procentach pod warunkiem dotrzymywania twardosci nakdadki

wg 3,4 po obrébce termicznej.

Si

0,15+0,35

Tablica 6

Sk#ad chemiczny,

P mam

0,03

S max

0,03

%

Rys. 3. N6z prawy odmiany 2

b

tolerancja

- hl4 wg
PN-60/M-02104
-0,350

425
310 -5

515

Cr

0,40+0,60

115

125

152

Ni max

0,3

Tablica 5
b 2
tolerancja
- hl4 325
wg PN-60/
-2 10 y-o210+ 390
-0,350
335
W \
1,00+1,40 0,10+0,20



4 BN-76/27357-01

3.5. .y-ykonanie. Oprawa z naktadkag -
Oprawa z naktadka powinna by¢ potaczona trwata
zgrzeing na catej ptaszczyznie przylegania.
wedzie noza oprocz ostrza powinny byc zatepione.

zgrzewane.

Kra-

3.4. Twardos$¢ naktadki powinna wynosic 56 do
60 HRC
3.5. Frostos¢ i rownolegtosc. Dopuszczalne od-

chytki prostosci i réwnolegtosci wg rys 5«

W przypadku not.y do krajarek tréjnozowych nale-

zy pakowa¢ do skrzyni komplety nozy.

4.2. Noze powinny by¢ przecho-
wywane w zaktadach w stanie zakonserwowanym,
na poétkach arew-

od

Przechowywanie.
owi-
niete w papier przettuszczony,
nianych, pomieszczeniach wolnych
par i gazéw wptywajacych korodujaco.

Noze do krajarek jednonozowych powinny by¢ prze-
chowywane w zaktadach w futeratach drewnianych.

w suchych

Tylko wklgstos¢

Tylko wklestos¢

Oznaczenia wg PN-BS/M-OUSS

Rys.

Powierzchnie noza powin-
rdzy

5.6. Stan powierzchni.
ny byc bez peknieé, rozstawien, wglebien i
sie wgtebienia me
strefa

niedopusz-

Na powierzchniach dopuszcza
przekraczajace 0,5 mm poza oznaczong
ktadki. Wyszczerbienia ostrza noza sa
czalne.

na-

5.7. Cechowanie, umies-
ci¢ w sposob trwaty co najmniej nastepujace danes
a) nazwe lub znak wytworni,
b) numer normy,

c) symbol i vielkosc noza.

Na oprawie noza nalezy

3.8. Zastosowanie

3.8.1. Zastosowanie nozy wg tabl. 1 do krajarek

jednonozowych podano w zakaczniku 1.

3.8.2. Zastosowanie kompletéw nozy wg tabl. 2
do krajarek tréjnozowych podano w zatgczniku 2.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Kazdy néz pokry-
ty Srodkiem antykorozyjnym powinien byc zawiniety

w papier przettuszczony.

4.1.2.
czone przed korozja i
pakowa¢ do skrzyn drewnianych,
ny ostrza noza tekturg falista.

W skrzynkach nalezy umieszcza¢ noze jednej wiel-

Opakowanie do transportu. Noze zabezpie-
zawiniete wg 4.1.1

wydtozonych od stro-

nalezy

kosci .

I8N 76/2737 gF 5l

5. Tolerancja ksztattu i potozenia

nalezy
w wa-

Noze opakowane wg 4.1.2
Srodkami transportowymi
uszkodzeniami

4.5. Transport.
przewozi¢ krytymi
runkach zabezpieczajacych je przed

mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi .

5. BADANIA

5.1. Rodza.ie badan. Kazdy né6z nalezy poddac¢ na-
stepujacym badaniom
a)
b)
©)
)]
e)

5.2. Opis badan

ogledziny zewnetrzne,

sprawdzeme wymiaroéw,

sprawdzenie twardosci,

sprawdzenie wymagan ksztattu i potozema,

sprawdzeme potaczenia naktadki z oprawa.

5.2.1. Ogledzin-y zewnetrzne polegata na sprawdze-
niu nieuzbrojonym okiem ksztattu noza wg 3«"l, wy-
stepowania naktadki wg 3.2, stanu powierzchni no-

za wg 3.6 i cechowania wg 3.7.

5.2.2. Sprawdzeme wymiaréw nozy wg 3.1 oraz
ksztattu i potozenia wg 3 5 wykonuje sie warszta-

towymi  rodkami pomiarowymi.

5.2.5. Sprawdzenie twardosci nakdtadki na zgod-
nos¢ z 3.4 wykonuje sie metoda Rockwella wg
PN-74/H-04355, na krancach oraz w $rodku naktadki

pojedynczymi odcinkami .

5.2.4. Sprawdzenie ksztattu i potozenia nozy na
zgodnos¢ z 3.5 wykonuje sie na plycie traserskiej

warsztatowymi $rodkami pomiarowymi



BN-76/2737-01 5

Warsztatowe Srodki pomiarowe uzyte do sprawdze-

nia ksztattu i potozenia oraz wg 5.2.2 i 5 2 3po-

winny "by¢ zalegalizowane przez powodany do tego
urzad panstwowy.

5.2.5. Sprawdzenie potaczenia naktadki z oprawa
wykonuje sie odpowiednim defektoskopem lub przez

uderzenie drewnianym mdotkiem w naKtadke (badanie
dzwieku) oraz ogledziny polegajace na sprawdzeniu,
czy w miejscach potgczenia oprawy z naktadkag me
wystepuja szczeliny.

5.3. Ocena wynikéw badan. uzna¢ za

zgodny z wymaganiami

Woz nalezy
normy, jezeli przeszedt przez
wszystkie baaama wymienione w 51 z wynikiem do-

datnim,
z 3.2.

N6z nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami nor-
my, jezeli

a materiaty uzyte do wykonania sa zgodne

me przeszedt z wynikiem dodatnim choc¢-
by przez jedno z badan wymienionych, w 5.1 lub ma-
teriatly uzyte do wykonania noza me sa zgodne z

3.2.

5.4. Zaswiadczenie o jakosci (atest).

nie zamawiajacego podane w zaméwieniu dla

Na zada-
kazdej
partu nozy wytwérnia powinna wystawi¢ zaswiad-
czenie o jakosci (atest), zawierajace co najmniej
a) stwierdzenie zgodnosci materiatow wg 3.2,
b) wyniki przeprowadzonych badan

KONIEC

Zataczniki 2

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Poligralicznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany do BN-72/2737-01
a) pominieto noze jednostronnie $ciete do krajarek troj-
1212,

b) wprowadzono noze czotowe o wielkosciach
1600, 1720, 500, 580 mm,

c) wprowadzono noze boczne do krajarek tréjnozowych o
wielkoSciach 425 i 510 mm,

d) rodz

e) wprowadzono zatgcznik 1

nozowych, o symbolach 211

610, 1350,

3 uzupedniono parametrami zgodnie z tablica 1,
i 2,w ktérym podano zastoso-
wanie nozy do poszczegdélnych typéw i symboli krajarek je-
dnonozowych i trojnozowycn

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-?4/1t?-04355 Proéba twardosci metali sposobem Kockwella
Skala B i1 C
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci
ogélnego przeznaczenia Gatunki
PN-65/M-01145 Rysunek techniczny maszynowy. Wymiarowania
Zasady tolerowania ksztattu i potozenia
PN-60/M-02104 Tolerancje i pasowania watkéw 1 otwordéw.
Watki, otwory 1 pasowania normalne
Systematyczny®™ Wykaz Wyroboéw SWW T.5. GUS Warszawa: Wydaw-

nictwo Katalogéw i Cennikéw 1968

4. Normy zagraniczne
RFN DIN 8869 Papierverarbeitungsmachinen. Langmesser fdr

Papierschneidemaschinen

zsrr

TOCT 9228-59 Marami nojinrpa$n<iecrae Cytiaro-

pe3ajitHiie. Hora

5. Autor projektu normy - inz. Tadeusz Tomalik, Zjedno-
czenie Przemystu Poligralicznego.

6 . Opracowanie normalizacyjne - Elzbieta Kulesza i

Jerzy Krukowski, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemysdu Po-

ligraiicznego, Warszawa.

7. tablica poréwnawcza symboli nozy

Symbol noza
wg BN-72/2737-01 wg BN-76/2737-01
czotowe do krajarek jednonozowych

100 111
czotowe do krajarek tréjnozowych

100 122

boczne do krajarek trdéjnozowych

lewo 221 211
trapezowe

prawo 222 212
QWystronnie 230 220
Sciete



Zalgcznik 1 do BN-76/2737-01

HOAMOZONOHA3C M3HVLVEM 04 AZOH IINVMOSOLSVZ



Zatacznik 2 do BN-76/2737-01
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