WKD 621 31561472677 21 064 678 066 677 665 2

NORMA BRANZOWA

IZOLATORY
I MATERIALY
EL EKTROIZOLACYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
tkanina nasycona klejaca klasy A wg H#/E-02050-
-projekt otrzymywana przez nasycenie tkaniny bawet-
nianej lakierem klejacym.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu norm?.Tkanine
klejaca stosuje sie jako materiat elektroizolacyj-
ny w urzadzeniach teletechnicznych, na podktadki
do p6l stykowych, wybierakoéw skokowo-obrotowych
itp.

I»1>. zwigzana
EN-69/E-04404 Materiaty elektroizolaoyjne stale,

Metody pomiaru wytrzymatosci dielektrycznej na-

pieciem o czestotliwosci przemystowej
nT-61/E-04405 Materiaty elektroizolaoyjne state.

Pomiary elektrycznej opornosci wkasciwej
PN/E-02050-projekt Materiaty elektroizolaoyjne.

Klasyfikacja
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-

wych Znaki 1 znakowanie. Wymagania podstawowe

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia tkaniny nasyconej klejacej o
grubosci 0,17 mm*
TKANINA NASYCONA KLEJA4CA 0,17 BN-70/3074-02

5. WYMAGANIA

5.1. Wyglad zewnetrzny. Tkanina nie powinna mie¢
peknie¢ i ciat obcych. Na powierzohni tkaniny nie
powinno by¢ naciekéw przekraczajacych dopuszczalne
odchytki grubosci. Dopuszcza sie chropowatos¢ spo-
wodowang skupianiem sie lakieru na wkoskach tka-
niny.

5.2. Wymiary. Szerokos¢ tkaniny powinna wynosic¢
1000 +100 mm. Grubos¢ i dopuszczalne odchydki gru-
bosci podano w tabl. 1.

Tablica 1

Dopuszczalne odchydki, mm

Grubos$¢
nominalna , _ w poszczegblinyoh
1 ran srednie punktach >
0,17 +0,02 +0,03
0,20 +0,03 +0,04

1) Symbol wg SWWi 1369-219.

BN-70
3074-02

Materiaty eleldroizolacyine
Tkanina nasycona kle|qca

Zamiast
ZN 58/MPCh 09 109

Grupa katalogowa V134

Dhugos¢ wstegi tkaniny nie powinna by¢ mniejsza
niz 5 ki.

?.?. Napleeje probiercze d&ra.zpe tkaniny kleja-
cej powinno wynosic*

dla tkaniny o grubosci 0,17 mm, co najmniej -
1,7 R/,

dla tkaniny o grubosci 0,20 mm, co najmniej
2,0 kv.

5.4. Opor whasciwy elektryczna skosny powinien
wynosi¢ co najmniej 10no P cm.

5.5. Opoér wkasoiww elektryczny pqwlorzehhloyy
powinien wynosi¢ co najmniej 10%0 £.

5.6. Wytrzymatos$¢é na zerwanie wzdduz osnowy tka-
niny przy temperaturze 20 +5°C i1 wilgotnosci
wzglednej 65 +5% powinna  wynosi¢ 00 najmniej
6 kG/15 mm.

5.7. PrzylennosS¢ tkanipy kle.iace.i. Tkanina ba-
dana wg 5.5*7 powinna rozdzieli¢ sie w miejscu
sklejenia.

5.8. Wytrzymato$¢ na oddzieranle. Tkanina bada-
na wg 5.3.8 nie powinna sie rozdzieli¢ w miejscu
sklejenia.

5.9. Czas schniecia tkaniny kle.iace.i w tempera-
turze 130°C powinien wynosi¢ 4 godz.

5.10. tiozba kwasowa nie powinna by¢ wieksza niz
8 mg KOH/g.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TKANSPORT

4.1, Pakowanie. Tkanina nasycona klejaca powin-
na by¢ dostarczana w zwojach nawinietych na rdze-
nie tekturowe.

Na jeden rdzen tekturowy nalezy nawija¢ tkanine
jednej grubosci. W jednym zwoju moze by¢ najwyzej
5 wsteg tkaniny. taczna ddugosé¢ tkaniny w jednym
zwoju powinna wynosi¢ okoto 50 m. Zwoje  tkaniny
powinny by¢ owiniete papierem impregnowania. Kaz-
dy zwdéj tkaniny powinien by¢é zaopatrzony w na-
klejke zawierajaca co najmniej*

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.1,

c) mase netto, liczbe metréw,

d) date wykonania.

Ziednoczeme Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Dyrektora Zlednoczema Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 1 czerwca 1970 r
lako norma obowigzulgqca w zakresie produkcp i obrotu od dnia 1 stycznia 1971 r
(Mon Pol nr 30/1970 poz 252)
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Zwoje tkaniny klejacej powinny ty¢ zapakowane w
dopasowane drewniane skrzynki zebrowe. Na kazdej
skrzynce nalezy umiesci¢ napis zawierajacy conaj-
mniej .

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2 .1,

c) mase brutto i netto, liczbe metréw,

d) napisy ostrzegawcze "Nie rzucac¢"”, "Chronié
przed wilgocig" oraz "Samozapalne' zgodnie z PN-67/
0-79252.

Do kazdej skrzynki nalezy whkozy¢é kopie
dostawy .

dowodu

4_.2_ Przechowywanie. Tkanina powinna byé prze-
chowywana w magazynach zamknietych nie dduzej niz
p6+ roku od daty produkcji .

Zwoje tKaniny owiniete papierem iImpregnowanym
nalezy ustawie na pétkach w pozycji pionowej, w
jednej warstwie. Temperatura w miejscu przechowy-
wania powinna wynosi¢ 5 - 25°C, wilgotnos¢ wzgled-
na nie powinna przekraczac¢ 75%.

4.5, Transport.
nkach wg 4 1 Skrzynki z tkaning powinny by¢ w
czasie transportu zabezpieczone przed zamoczeniem,
zanieczyszczeniem, uderzeniami i innymi uszkodzenia-
mi oraz powinny by¢ ukdtadane poziomo najwyzej w 6

warstwach w taki sposéb, aby miedzy nimi zostat
zachowany odstep nie mniejszy niz 100 mm. Tkanina
powinna by¢ przewozona samochodami krytymi, przy

czym w okresie od dnia 1 maja do JO wrzes$nia czas
transportu od zatadowania tkaniny do samochodu do
jej wytadowania nie powinien przekracza¢ 24 godz.
Po przewiezieniu tkaniny do miejsca przeznaczenia
nalezy w ciggu 16 godz wytadowa¢ ja ze skrzynek.
W okresie od dnia 1 pazdziernika do JO kwietnia
dopuszcza sie przewozenie tkaniny koleja.

5. BADANIA
5.1. Program badan
5.1.1. Badania pe#ne nalezy przeprowadza¢ przy

biezacej produkcji co najmniej raz na trzy miesig-
ce oraz przy kazdej zmianie technologii produkcji
i zmianie stosowanych surowcéw.

Badania pedne obejmuja sprawdzenie wymagan wg
wszystkich punktéw niniejszej normy.

5.1.2.
kazdym zwoju przy odbiorze kazdej dostawy.Badania

Badania niepeine nalezy przeprowadza¢ na

niepedne obejmuja:
a) ogledziny (-1),
b) sprawdzenie wymiaréw (J.2)

5.2. Pobieranie proébek. Przed przystgpieniem do
badan peinych tkanina powinna by¢ posortowana na
partie zawierajace tkanine jednej grubosci .Zapar-
tie uwaza sie 20 zwojow tkaniny.

Do badan wg 5 .1.1 nalezy pobiera¢ w sposéb lo-
sowy 1,5 m tkaniny klejacej. Na odcinku tym nale-
zy wykona¢ badania wg J.1 i J.2, po czym w celu
wykonania pozostatych badan wycia¢ proébki w licz-
bie 1 o wymiarach podanych w tabl. 2.

Tkanine nalezy przewozic¢w skrzy-

Tablica 2

Liczba

1~ Badanie prébek

Wymiar proébki
mm

1 Sprawdzenie napiecia pro- 200X szerokos¢

bierczego doraznego 1 zwoju
2 Sprawdzenie oporu wkasci- 1 100 X szerokoso
wego skrosnego Zwoju
Sprawdzenie oporu wkasci- 100X szerokosc
3 N - 1 R
wego powierzchniowego zwoju
Sprawdzenie wytrzymatosci 5 250X 15 wzdtuz
4 ha zerwanie oshowy
5 Sprawdzenie przylepnosci 6 75 X 100
6 Sprawdz«_’-)nie wytrzymatosci 6 75 X100
na oddzieranle
7 Sprawdzenie czasu schnie- 6 75 X100
cia tkaniny
8 Sprawdzenie liczby kwaso- kawatki 0 powierzchni

wej okoto 1 cm

5.J. Opis badan

5.5.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuz-
brojonym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami J.1.

5.5.2. Sprawdzanie wymiaréw. Grubos¢ tkaniny w
kazdym zwoju sprawdzi¢ z doktadnoscig do +0,01 mm
przy nacisku 1 +0,1 kG/cm2. Pomiar grubosci wyko-
na¢ co najmniej w 10 miejscach odcinka prébnego,
rozmieszczonych w przyblizeniu réwnomiernie na ca-
+ej powierzchni. Szeroko$¢ tkaniny sprawdzi¢ z do-
k¥adnoscig do +10 mm.

5.5.5. Sprawdzanie napiecia probierczego doraz-
nego nalezy wykona¢ wg PN-69/E-04404 p. 2.J.2.1,
na tkaninie przetrzymanej przez 18 godz w powie-
trzu o temperaturze 20 +5°C i wilgotnosci wzgled-
nej 65 *=5%.

5.5.4. Sprawdzanie oporu wkasciwego skrosnego
nalezy wykona¢ wg HT-61/E-04405 przy uzyciu elek-
trod metalowych wg PN-61/E-04405 p. 2.4.1 1 przy
napieciu pomiarowym 100 V.

Prébki przed badaniem nalezy podda¢ klimatyzacji
przez 18 godz w temperaturze 20 #5°C i wilgotnos-
ci 65 *5%.

5.5.5. Sprawdzanie oporu wkasciwego powierzch-
niowego nalezy wykona¢ wg FN-61/E-04405 przy uzy-
ciu elektrod nozowych wg PN-61/E-04405 p. 2.4.2.J
przy napieciu pomiarowym 100 V. Prébki przed ba-
daniem podda¢ Klimatyzacji przez 18 godz w tempe-
raturze 20 +5°C i wilgotnosSci 65 +5%.

5.5.6. Sprawdzanie wytrzymatosSci na zerwanie na-
lezy wykona¢ na zrywarce o zakresie sity 0 - 20kG.
Prébki przed badaniem klimatyzowa¢ przez 18 godz
w temperaturze 20 #5°C i wilgotnosci wzglednej
65 +5%. Odlegtos¢ miedzy szczekami zrywarki po-

winna wynosi¢ 200 mm, predkos¢ rozsuwu szczek
250 £10 mm na minute. Proébki zrywajace sie przy
szczece nalezy zastgpi¢ nowymi, wycietymi w tym
samym kierunku. Za wynik nalezy przyja¢ sSredniag

arytmetyczng trzech pomiaréw.
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5.3.7. Sprawdzanie nrzwlennosci

3.7.1. Sprzet 1 materiatky -pomocnicze
a) kostka obcigzajaca metalowa o podstawie 75
X 75 1™ 1 ciezarze 5*5 kG,
b) podktadka metalowa o powierzchni 75X75 mm,
c) ciezarek 50 G z uchwytem do zawieszania,
d) papier parafinowany.

5.5.7.2. Wykonanie badania. Dwa paski tkaniny
klejacej ztozy¢ razem i umiesci¢ na podktadce pod
obciagzeniem 5»5 kG. Ztozone paski tkaniny zabez-
pieczy¢ papierem parafinowanym przed przyklejeniem
sie do podktadki i kostki obcigzajacej. Erdbkena-
lezy tak utozyé, aby pod obcigzeniem znajdowata
sie powierzchnia 75X75 mm, a pozostate 25 mm po-
zostawato wolne od obcigzenia.

Po przetrzymaniu prébki pod obcigzeniem w tempe-
raturze 20 +5°C przez 15 min, zdja¢ kostke ob-
cigzajaca 1 ostroznie usungé papier parafinowany.

Jeden z niesklejonych brzegéw tkaniny (uprzednio
wystajacy poza obcigzenie) umiesci¢ w szczecesta-
tywu, a do drugiego przyczepic¢ ciezarek 50 G.

Paski tkaniny klejacej powinny rozdzieli¢ sie

5.5.8. Sprawdzanie wytrzymatosci na oddzieranle

5.5.8.1.

a) kostka obcigzajgca metalowa o

X 75 mm i ciezarze 1,6 kG,
b) ¢) i d) jak w 5.5.7.1.

Sprzet i materiaty pomocnicze
podstawie 75x

5.5»8-2. Wykonanie badania. Kostke obcigzajaca
i podktadke umiesci¢ w suszarce o temperaturze
1J0°C i przetrzyma¢ przez 1 godz, po czym utozyé
prébke pod obcigzeniem w sposéb opisany w 5«3«7 i
pozostawi¢ w suszarce o temperaturze 150°C przez
50 min. Po updtywie tego czasu wyjac¢ probke, oddzie-
li¢ papier parafinowany, ostudzi¢ prébke do tem-
peratury 20 +5°C i dalej postepowaé jak w 5*3-7.2.

Paski tkaniny klejacej nie powinny rozdzieli¢

sie.

5.5.9.
niny klejacej (wymiary wg tabl.
przez 4 godz w temperaturze 150 - 140°C,

Oznaczanie czasu schniecia. Prébke tka-
2) przetrzymaé
Po wyje-

ciu ostudzié¢ prdébke do temperatury 20 +5°C.Tkani-
na nie powinna sie klei¢, co nalezy sprawdzi¢ me-

toda podang w 5.3*8«

5.3.10. Oznaczanie liczby kwasowej. Okoto 5 K
tkaniny nasyconej klejacej, pocietej na kawakki
okoto 1 cm , odwazy¢ z dokdadnoscig do 0,01 g, u-
miesci¢ w kolbie stozkowej o pojemnosci 500 ml,
zala¢ 250 ml wody destylowanej, zamknaé korkiem
owinietym (folig) cynfolig z chtodnicg zwrotng i
wstawi¢ na przeciag jednej godz do wrzacej +*azni
wodnej -

Wycigg wodny ostudzi¢ do temperatury pokojowej,
przela¢ do kolby pomiarowej na 250 ml, poptukaé
tkanine niewielka iloscig wody destylowanej, do-
la¢ do kolby i dopeknié¢ do kreski. 100 mlI  tego
ptynu nalezy miareczkowa¢ wobec fenoloftaleiny
0,01n roztworem alkoholowym KOH do rézowego zabar-
wienia.

W analogiczny sposéb wykona¢ $Slepag prébe. Obli-

czy¢ liczbe kwasowa wyciggu wodnego (Lfaui) wg
wzoru ( u - 0,5611 5
w ktérym

u - objetos¢ 0,01n roztworu KOH zuzytego do
miareczkowani a wkasciwej proby, cm?®,
v. - objetos¢ 0,01n roztworu KOH zuzytego do
miareczkowania $Slepej proéby, cm ,
G - odwazka badanego produktu, g,
0,5611 - ilosc KOH odpowiadajgca 1
0,1n roztworu, KOH mg.

cm™ Scisle

5.4. Ocena wynikéw badan. W przypadku uzyskania
wynikéw niezgodnych z wymaganiami 5.1 1 3.2 tkani-
ne nie odpowiadajaca tym wymaganiom nalezy uznacé
za niezgodng z wymagamami normy i wykaczyé =z
partii.

W przypadku uzyskania wynikéw niezgodnych z wy-
maganiami ktéregokolwiek z pozostatych punktéw wy-
magan, badanie to nalezy powtérzyé na podwdjnej
liczbie prébek pobranych w sposéb losowy. Jezeli wyniki
ponownych badan beda ujemne, biezgca produkcje na-
lezy uzna¢ za nie odpowiadajaca wymaganiom normy.

KONITEC



