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PRZEWODY BRANZOWA NORMA BN - 68
- . o 3055-04 ~
ELEKTRYCZNE Radiofoniczne kable miejscowe S
- . - , _ Zamiasti
o izolacji papierowo-powietrznej RN-57/MPC—-13102

i powkoce olowianej Grupa katalogowa

VI - 45

1. WSTEP
/
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg radiofoniczne kable miejscowe
= tykami miedzianymi, o izolacji papierowo-powietrznej i powlkoce okowia-
nej , przeznaczone do budowy sieci radiofonicznych oraz na doprowadzenie

do urzadBen radiofonicznych*

1.2, Okreslenia - wg PN-62/E-01002.

I*a* M em sn&a&ms.

PN-61/E-01002 Przewody elektryczne. Nazwy i okreslenia
PN-02/B-04160 Przewody elektryczne* Sprawdzenie budowy
J?N-63/E-04161 Przewody elektryczne. Topowe metody badan

whkasnosci elektrycznych
P2J-63/E-04162 Przewody elektryczne. Typowe metody badan

wkasnosci mechanicznych

PN-62/E-04163 Przewody elektryczne, lepowe metody badan

wkasnosci chemicznych i Fizyko-chemicznych
,, P¥-62/E-79100 Przewody elektryczne. Opakowanie, przechowywanie

i transport

KJ-67/E-90150 Przewody elektryczne miedziane. Wkasnosci
elektryczne 1 mechaniczne drutéw i linek

PN-63/H-S7201 Stopy otowiu. Gatunki

R1-57/H-92918 Folia otowiana w tasmach

PN-64/M-69410 Sopiwa oynowo-otowiane do lutowania

Centralne Biuro Kcnatrukcj i Kablowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Kabli
i Sprzetu Elektrotechnicznego Zarzgadzeniem Nr 62 z dnia
31 grudnia 1968 r. jako norma obowigzujgca w zakresie pro-
dukcji od dnia 1 lipca 1969 r. a w zakresie obrotu od dnia
1 lipca 1970 r, Man.Pol*."tr .... poz, .,./
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ssic&ys”ooa Sicangza banelniana kablona
m*61/JW204 3 do kabli teldonjmikeoyjnjrcfa
3E-6CA596-08 Kad*;*, pepieronyi dc kabli tsl«kosunikaey$ayoh

2° ftttjma g , Q™ "kLyNa

Kafel* wykonywac* 3% jak? 0 §HMWA«S*eK sps»3n>»
uoyyoh zy% 0,8 i 1,3 mm ax-ot jako garowe o dtetifiler »wed«B*wwj *5"1 0,,asm.

2.2, radiofonicznego /R/ kafelr* /5/ miejsce™>) /«/ o
1zolacji1 papi«ronopovletrzaley 1 pomroce olomiar*j, 4-pa*w*go, o drezwtay
asatticHloe] tyk 0,8 an

KABEL RKM 4 X 2X 0,8 BB H-W3059-04
-— i

smarni

3»1* Matarlpty

3.1«1» foty robocze powinny by¢ z drutdw miedzianych ral”Kkioh o wkawodoiaob
w* j sm»7//e»9Q15g »,, «

&y+& uziemiajgoa powinna by¢ z miekkiego drutu miedzlanego o wkasno#*
olaoh wg H*”67/K*“9015P i powinna by¢ pokryta stopem otowiu z ojng W gatunku
ple gorszym niz LC 30 wg JH~64/1IM>9410.

Druty nie powinny mie¢ Htuskata, peknie¢ lub innych wad,

3*1#2, laolac-la tat powinna by¢ z kordla papierowego wg 1H-66/7596-09 ora*
* papieru kablowego wg JH«61/7*97204*

3>t»3« Obwod . Papier kablowy na obwdj wigzek parowych odrodka powinien tyc¢
wg *»«6 J/F1~97204» sad przedza bawedniana kablowa - wg W-64/K-81008, Zamiast
przedzy bawednianej dopuszcza sie stosowanie innego materiatu wkdknistego nie

pogarszajgcego jakosci kabla,

3*1o4p gjgaa poazozegdlayefe par w kablu powinien by¢ z folii olowianej wg
Bt**57/B*“9291S« Dopuszcza sie rowniez uzycie folii aluminiowej lub z ipnyob

metali niezelaznych,

3*1«50 gowtoka powinna by¢ ae stopu ofowiu w gatunku OTU. lub OT1B wg M-63/H-
87201.

3.2. fiflifi
3.2.1. AaSx kabli povinny by¢ jednodrutoa®. Srednice znamionone 2yt 1 iah
dopuszczalne odchydki powinny by¢ nastepujace!
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0,3 £ 0,012 mm,
1,3 +, 0,016 mm.
Srednica znamionowa zydy uziemiajacej powinna wynosié co najnniej
0,4 mm,
Zydy pewinny by¢ dgczone przez zgrzewanie elektryczne lub spajanie

spoiwem srebrnym, bez uzycia kwasow.

n2,”,, lzoliao.Ta zyt kabla 4-parowego z zydami o Srednicy 1,3 ma powinna
by¢ wykonana przez owiniecie Srubowe kordlem papierowym a nastepnie owi-
niecie w przeciwnym kierunku tasmg papierowg.

Zyty pozostakych rodzajéw kabli powinny byé owiniete tasmg papierowa
w ten sposdb, aby po przegieciu o 180° na trzpieniu o Srednicy 30 mm zydy
wyjetej z gotowego kabla, nie wystepowato obnazenie drutu miedzianego lub
zerwanie tasmy papierowej»

V kazdej parze jedna zyda powinna posiada¢ na tasmie papierowej nadruk

czerwony gesty, a druga zyda odpowiednio nadruk czerwony rzadki.

3.2.3° jEarg. Dwie zyty izolowane i oznaczane wg 3.2,2 powinny by¢ skrecone
w pare. W celu odréznienia par miedzy sobg kazda z nich powinna by¢ owinie-
ta 4 nitkami barwnej przedzy bawednianej zgodnie z tabl.1l, przy czym skok
owiniecia powinien wynosi¢ okodo 25 nm. Nastepnie kazda para powinna by¢ owi-
hieta z zaktadkg jedng lub kilkoma tasmami z papieru telefonicznego oraz je~
den raz folig metalowg. Kierunek nawiniecia sgsiednich tasm powinien by¢ prze*-
ciwny.

Para rdzeniowa kabla 6-parowego powinna by¢ owinieta jedng tasmg papie-
rowg z zaktadka, bez obwoju z folii.

Tablica 1
Rodzaj kabla Numer pary Barwa nitek przedzy
bawednianej

1 czerwona
RKM 4 x 2 x 0,8

2 biata 1 zielona
HKM 4 x 2 X 1,3

. 3 biata
4 zielona

1 /rdzen/ biata

1 RKM 6 x 2 x 0,8 r a czerwona

1 1 3 biata 1 czerwona
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c.d.tabi.1
Rodzaj kabla( Humer pary Barwa nitek przedzy
b&wetaienej
4 biata
RKM 6 x 2 s 0,8 5 ziolcna
e biata i zielona

3.2,4. Oercdek Kabla. Wigzki percwe wg 2.2.3 powinny ty¢ skrecono w osro-

dsk o budowie podanej w tablicy 2.

TWblioa 2
T T - L mg R
o liczba par Znamionowa grubosc¢
lodzoj kabla i powdoki ofowianej
w rdzeniu w warstwie m
RKH 4 x 2 x 0,0 4 - 1,10
RKM 6 x 2 x 0,6 5 . 1,20
rAp ) 4i-el
RKM 6 x 2 * 1,3 4 «© 1,30

WzZd4uZ osrodka powinna by¢ utozona tyda uziemiajgca w ten epoedb,
aby byto zapewnione potaczenie elektryczne z ekranem wszystkich zyk,
OSrodek powinien by¢ owiniety co najmniej dwiema warstwami tasmy pa*
pierooej o grubosci 0,12 40,19 tm z zaktadkg dodatnig, przy czyn, zakdad-
ka pocisng wynosi¢ co najnniej 25 # szerokosci tasmy, w przypadku tasmy
0 szerokosci do 40 om whacznie, lub oo najmniej 10 om - w przypadku ta”my

0 szerokosci powyzej 40 no.

3.2,5, Powkoka otowiang powinna by¢ szczelna, jednolita eras powiozg Scis-
le przylega¢ do osrodka. Powierzchni# powtoki powinna by¢ bez pecherza,
nabrzmiatosci lub wklesniec.

Grubos¢ znamionowa powdoki ofowianej powinna by¢ zgodna z podang w
tablicy 2, a jej dopuszczalne odchydki grubosci znamionowej nie powinny

przekraczaé & /0,1 no + 0,15 %grubosci znamionowej .

3.3. Y/*asnoeci

3,3.1* Oporac™¢ zyty w jednym kilometrze gotowego kabla przy temparatume
20°C nie powinna przekracza¢ 37 oméw - w przypadku zydy o Srednicy 0,6 mi,

1 14 oméw - w przypadku tydy o Srednicy 1,3 mu
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3.3»2a/0pornogs izolacji zyty o dbugosci jednego kilometra wzgledem po-
*ostatyeh zyt polgczonych za sobg, z wszystkimi «kmaal i powlokga otowia-
ng oraz uzieadcnych, powinna synosis, przy temperaturze 20 £ 5°C, oo

miej 2000 M&O

3*3.3. .~ejBnoid~gkuttezm pary w 1 km godowego kabla ni® powiama pr*afera-
efcad 40 nP«

2*3.4. JtdtEaocaats™tJ&g&aaaaBft. lzolacja kazdej zydy wzgladem pozostatej
zydy v part® potaczonej z ekranem i powdokag ofowiang powinna wytrsymas W=*
prtebiaoia w ciagu 2 minut napiecie probierca® praktyczni® sinusoidalni®

taiotme o oagetotllwosoi 50 Ba 1 o wartosci skutecznej 500 T.
[

3.3.5. JtePaZ. ,a™jV. X" jSFiQy4B, YFife, powizea wyaotls oo najmiej

300 m, jezeli miedzy producentem a *Mawiajacy® ni® uatalcno lanej dtugosci
fabrykaoyjnej, przy czym dopuszczalne odchydki ustalonej ddugosci ni® powia-
ty przekracza¢ 1 &> Kroétsze odcinki, o ddugosci ni® mlejstsej niz 50 m, moga
by$s dostarczam® w partii w ilasci ais przekraczajacej 10 $ 4goznej dtugosci

odcinkow F&brykaoyjnych odbiamsMj perlida

3.3.6. Cechowanie* Wszystkie kable powinny mie$ cechg wytwérni produkujacej,
ktorag woze bys nitka rozpoznawcza wytwérni lub znak wytwérni wydrukowanej na
oddzielnej tasmie rozpoznawczej « Suwa nitki rozpoznawczej powinna bys$s datwa
do odrézniania a nadruk datwy do odoaytania 1 tak wykonamy, aby odlegtosci
miedzy kojcem a poczatkiem sgsiednich znakdéw ni® bydy wieksze niz 50 « ¢
Bitka rozpoznawcza lub tasma z nazwa wytwérni powinny znajdowac¢ tle b@*~

posrednio pod powltokg olowiang«

4.mssmoum mmm m uamsmnm

Opakowanie, przechowywani® 1 transport wg BM>2/B-79100,
4. BADFiIBIA

5.1. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje badact

e/ badania pedne - ktdére pozwalajg na wyczerpujacag ocene budowy,
jJakosci zastosowanych materiatdw i wykonania kabla,

V badania niepedne « ktdra pozwalajg na sprawdzenie, ozy przy wykony-
woalu kabla nie popedniono przypadkowych bledow.
Badania pedne powinny bys wykonywane przy kazdej zmianie stosowanych

surowcéw 1 metod technologicznych, ktdére moga mie¢ wpdyw na wyniki badac,



%
BS-Sa/3035-04 i

jak prsy okresonej teatrali produkcji, ktbra pmism tys \Gnssty*
mm m &Am&®$ r® a& po+ rokuo
3fed«tia alapeka* powiney by¢ sykoaywan® podazaa h&e&isej kontroli
produ&aji lub podczas badan technicznych poprzedzajacych odbior.
Odbiorca m. pras? wgladu w amiki badan pelnych dotyosgflych odbiera-
nych kabli.

5,2* Rrosram badan pednych polega aa wykonaniu nastepujacych hartant

a/ sprawdzanie budcery,

h/ sprawdzenie odpornosci izolacji as sScinania,

«/ sprawdzenie braku przerw w tydach 1 braku zwar¢ adfdzy tjriaod,
4/ sprawdzanie jakosci ocynowania drutow tydy usiemlejgoaj,

=/ ponda? opornosci tyt,

£/ pomiar opornosci izolacjif

g/ Sprawdzacie wytgwymtosei elektryosaej,
hJ sprawdzenie azozelnoscl sowkokl ofowiana’.

5,3, M-badan jatepalnact polega na wykonaniu nastepujacych bada*

a/ sprawdzenie budowy,

<

sprawdzanie braku praerw w tydach 1 zwar¢é miedzy tydami,
«/ ponda? opornosci tyt,

d/ posada? opornosci laolaojl,

«/ sprawdzeni® wytrzymatosci elektrycznej,

1/ sprawdzenie szczelnosci powtoki otowianej.

5,4, 1 fAffl.jaggldAz Za partie uwaza sie nie wiecej ni* 10 odcin-
kéw fabzykacyjnych kabli o tej samej liczbie par 1 Srednicy zaswieCowej ™

5,5. JgtoaaBto MAFABIt* pal-
nych nalezy pobra¢ trzy odcinki fabrykacyjne z biezacej produkcji,

* przypadku badan niepednych badaniom nalezy podda¢ wszystkie odcinki
fsbrykaeyjne wchodzace w skdad odbieranej partii, przy czym sprawdzenie ddu-
gosci nalezy skona¢ na jednym odcinku fahrykaeyjnym,

Z kazdego odcinka nalezy pobraé do poszczegélnych badan proébki o liaz*

nosoi i wielkosci podanych w tabl,30
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Rodzaj badania

Opx*ar6**ar* budowy

Sprawdzenie odpornosci
izolacji na zginanie

Sprawdzenie braku przerw
w zydach 1 zwar¢ miedzy
zytami

Sprawdzenie jakosci ocy-
nowania drutéw zyty uzie-
miajacej

Pomiar opornosci zy+t

Pomiar opornosci izolacji

Sprawdzenie wytrzymatos-
ci elektrycznej

Sprawdzenie szczelnosci
powtoki otowianej

31-66/3055-04
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I1cznoso 1 wymiary
proébki

TTzy odcinki zydy
izolowanej o dtugos-
ci okoto 10 cm

Cate odcinki fabry-
kacyjne

Trzy odcinki drutu,
kazdy o dtugosci
okoto 30 om

t

1

Cate odcinki

febrykacyjne

Sposéb przeprowadzenia
badzo6

wg 9-62/8-04160
P.2.2% 2.31 2.91 2.13t
2.14% 2.15

wg 9-62/8-04162
p-2.6.7 w warunkach
podanych wp.2.2.2
niniejszej nony

za pomocg wskaznika
akustycznego lub opty-
malnego

wg 9-62/8-04163
p.2.2

wg 9-63/8*04161
p.-2.2

wg 9-63/8-04161
P.2.5

wg 9-63/8-04161
p-2.6, przy sposobie
przytozenia zapiecia
wg p-2.3.4 niniejszej
nony

wg 9-62/1-04162
p-2.9.3

5.6. Ocena tomikow badan. Partie kabli natozy uzna¢ aa odpowiadajaca ognao

ganicm normy, jezeli wszystkie badania wymieniono w 5*2 1 5*3 daty wyniki

dodatnio.

V przypadku chociazby jednego ujemnego wyniku badan nalezy pobrac

podwdjng liczbe prébek oraz podda¢ je tym badaniem, ktérych wyniki byty

uprzednio ujemne.

V przypadku powtdrnego wyniku ujemnego, partie nalezy uzna¢ aa nie

odpowiadajgacag wymaganiom nony*

9
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do a?-68/3055-04

Obliczeniowa Srednice zewnetrzne kabli

Rodzaj kabla 5 Obliczenioﬁva Srednica
| zewnetrzna kabla, mnt

ma 4 x 2 X 0,8 15,2
ma 6 x 2 X 0,8 17,9

RKH 4 X 2 x 1,3 20,6



