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ŚRODKI
TRANSPORTU

N O R M A  B R A N Ż O W A
B N -7 4

Urządzenia zabezpieczenia 
ruchu ko lejowego

Blokada e lektrom echan iczna  

Z w a ln ia cz  k luczow y ZPZ-10

W ym agania  i badania

3 5 0 6 -2 8

G rupa kata logow a V 58

1 WSTĘP

Przedmiotem normy sq wym agania  i badan ia  d o 

tyczące zwalniaczy kluczowych napędzanych k lucza 

mi p łaskim i, stosowanych w urządzeniach zabezpie 

czających jako  wyłączniki obw odow  elektrycznych

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE  

2 1 Podział zwalniaczy kluczowych -  wg tab l 1

Tablica 1

Oznaczenie
Liczby

zestyków

W yposażenie

licznik

zadzia łan

lam pka

kontrolna

1 2 3 4

ZPZ 1001 2 — —

ZPZ 1002 2 - X

ZPZ 1003 1 X X

2 2 Przykład oznaczenia zwalm acza kluczowego 

o jednym  zestyku z licznikiem  zadzia łan i lam pką 

kontro lną

ZW ALNIACZ KLUCZOWY ZPZ 1003 BN 74/3506 28

3 W YM A G A N IA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rysunku
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3 2 Główne materiały -  wg tab l 2

Tablica 2

Nazwa części M ate ria ł N r normy

1 2 3

Płyta żeliwo ZI15 PN 63/H 83101

Pokrywa stop alum in ium  

AK9 PN 70/H-88027

Suwak stal St4S PN-72/H 84020

Zapadka blacha III T PN 69/H 92121

Sprężyna stal sprężynowa 

50 S PN 65/H 84032

Deska kontaktowa tłoczywo F r+ D S r PN 70/C 89270

Dźwignia

kontaktowa mosiądz M63 PN 67,/H 87025

Zestyki mosiądz M 058

Dopuszcza się stosowanie m aterio łow  zastępczych lecz 

o własnościach co na jm nie j równorzędnych

3 3 Wykonanie Zwalniacze pow inny mieć suwak 

przystosowany do obs ług iw an ia  kluczem płaskim  

Klucze te pow inny iruec jednakow y rejestr um ożli

w ia jący obs ług iw an ie  każdego zwalmacza

3 4 Wykończenie Powierzchnie zewnętrzne zwal- 

maczy pow inny byc pokryte pow łoką lakierow ą Po

w łoki lakierowe pow inny byc g ładk ie  bez zacieków 

i por

3 5 Działanie mechanizmu zwalmacza W k ła d a 

nie i w yjm owanie kluczy do zwalniaczy pow inno 

odbywać się bez zacięc M om ent obrotowy p o 

trzebny do obrócen ia  klucza me pow inien przekra 

czać 2 kG cm w warunkach odpow iada jących  pod 

względem tem peratury i w ilgotności warunkom  p ra 

cy zwalmacza na zewnątrz budynku O b ró t klucza 

o kąt 80° ^ 2o pow in ien spow odow ać rozwarcie 
dolnych zestyków

Zw arcie górnych zestyków pow inno nastąp ić  przy 

obrocie  klucza o kąt 120°*’®' Powrot klucza i ze-

Zgłoszona przez Zakłady W ytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych w Katowicach 

Ustanow iona przez M in istra  Kom unikacji dn ia 17 g rudn ia  1974 r 

jako  norma obow iązująca w zakresie p rodukcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r 

(Dz Norm i M ia r nr 9/1975 poz 31)
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styków do stanu p ie rw otnego pow in ien odbywać się 

samoczynnie, a pozostanie klucza w stanie  o b róco 

nym pow inno byc n iem ożliwe

3 6 Wstępny nacisk sprężyn stykowych pow inien 

wynosić 25 ± 5  G

3 7 Trwałość zwalniaczy kluczowych Po w ykona

niu co na jm n ie j 10000 zadzia łan zwalniacze i klucze 

pow inny nadal dz ia łać  p raw id łow o

3 8 Działanie lampki kontrolnej W  zwalniaczach 

kluczowych typu ZPZ-1002 i ZPZ-1003 lam pka kon 

tro lna  pow inna zaświecić się w m om encie p rze łą 

czenia zestyków sygna lizu jąc p raw id łow ość prze

łączenia

3 9 Cechowanie Każdy zwalm acz kluczowy po 

w in ien  m ieć tab liczkę  znam ionow ą um ocowaną 

w sposob trw a ły na w idocznym miejscu

Tabliczka znam ionow a pow inna zaw ierać nastę 

pujące  dane
a) nazwę lub  znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 2 bez części słownej i nu 

meru normy,

c) num er fabryczny i rok p rodukcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOW YWANIE  

I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Każdy zwalm acz kluczowy po 

w in ien  byc ow in ię ty  w pap ie r i okle jony taśm ą p a 

p ierową, na której należy podać

a) nazwę lub  znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 2 bez części słownej i n u 

meru normy,

c) numer fabryczny i rok produkcji

4 2 Przechowywanie Zw aln iacze kluczowe n a 

leży przechowywać w pom ieszczeniach zamkniętych 

zabezpieczonych przed opadam i atmosferycznymi

4 3 Transport Zw aln iacze kluczowe można tran s 

portow ać dowolnym i środkam i lokom ocji zabezpie

czonymi przed opadam i atmosferycznymi Przy w y

syłce większych partu opakow ane zwaln iacze należy 

uk ładać w skrzyniach lub pojem nikach i zabezpie 

czyć je  przed przemieszczaniem się Skrzynie p o 

w inny być oznakow ane znakam i nakazującym i 

ostrożność podczas transportu

5 BADANIA

5 1 Program badan

5 1 1 Badania pełne Zw aln iacze kluczowe n a 

leży poddać badan iom

a) oględziny (3 4, 3 9, 4 1),

b) sprawdzenie w ym iarów  (3 1),

c) sprawdzenie m ate ria łów  (3 2),

d) sprawdzenie w ykonania (3 3),

e) sprawdzenie mechanizmu zwalniacza (3 5),

f) sprawdzenie w stępnego nacisku sprężyn sty

kowych (3 6),

g) sprawdzenie trw ałości zwalniaczy kluczowych 

(3 7),

h) sprawdzenie dz ia łan ia  lam pki kontro lne j (3 8)

Przy okresowej kontro li p rodukcji wykonywanej co

na jm nie j raz na 5 la t oraz po każdej zm ianie kon 

strukcji, m ateria łów  lub metod technologicznych 

mogących w płynąć na jakość wyrobu, należy wyko

nać badan ia  pełne

5 1 2  Badanie niepełne Zw alniacze kluczowe na 

leży poddać badaniom

a) oględziny (3 4, 3 9, 4 1),

b) sprawdzenie wykonania (3 3),

c) sprawdzenie dz ia łan ia  mechanizmu zw aln ia- 

cza (3 5),

d) sprawdzenie wstępnego nacisku sprężyn sty

kowych (3 6),

e) sprawdzenie dz ia łan ia  lam pki kontro lne j (3 8)

Przy odbiorze technicznym  zwalniaczy kluczowych

należy wykonać badan ia  n iepełne

5 2 Pobieranie próbek Do badan pełnych z o d 

b ie rane j partu zwalniaczy kluczowych należy pobrać 

sposobem losowym 3 sztuki zwalniaczy

Badaniom  niepełnym  należy poddać każdy wy

produkow any zwalmacz kluczowy

5 3 Opis badan

5 3 1  Oględziny po lega ją  na wzrokowej ocenie 

zgodności w ykonania z w ym aganiam i normy

5 3  2 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 

suwm iarką

5 3 3 Sprawdzenie materiałów polega na prze j

rzeniu dokum entów  kontro li technicznej z badan 

dostaw  m ateria łów  do produkcji

5 3 4 Sprawdzenie wykonania polega na o tw ie 

raniu zwalniaczy jednym  kluczem oraz na o tw ie ra 

niu jednego  zwalniacza kilkom a kluczami

5 3 5  Sprawdzenie działania mechanizmu zwal- 

macza na zgodność z 3 5  należy wykonać ręcznie 

w badan iach  n iepełnych i przy pomocy dynam o- 

metru lub przyrządu w badan iach  pełnych W  przy

padku pom iaru siły m oment należy obliczyć 

uw zg lędn ia jąc w ielkość ram ien ia  na którym dzia ła  

siła

5 3 6 Sprawdzenie wstępnego nacisku sprężyn 

stykowych należy wykonać dynamometrem

5 3 7 Sprawdzenie trwałości zwalniaczy kluczo

wych należy wykonać ręcznie lub  za pomocą przy

rządu Po p rób ie  należy ponow nie  wykonać b a d a 

nia wg 5 3 5
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5 3  8 Sprawdzenie działania lampki kontrolnej

należy wykonać przy nap ięc iu  12 V prqdu sta łego 

Kluczem należy spow odow ać przełączenie zestyków 

i w tym m om encie lam pka pow inna się zaświecić

5 4 O cena wyników badan W ynik badan p e ł

nych należy uznać za doda tn i, jeże li zwalniacze 

kluczowe przeszły badan ia  wg 5 1 1 z wynikiem  d o 

datn im

W ynik badan niepełnych należy uznać za d o 

datn i, jeżeli zwalniacze kluczowe przeszły badan ia  

wg 5 1 2 z wynikiem  dodatn im

Partię zwalniaczy kluczowych należy uznać za 

zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli wyniki os ta t

n iego badan ia  pełnego i badan ia  n iepe łnego są 

doda tn ie

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Wytwórcze 

Urządzeń Sygnalizacyjnych Katowice W ełnow iec

2 Normy związane

PN 70/C 89270 Tworzywa sztuczne Tworzywa fenolowe 

PN 63/H 83101 Żeliwo szare K lasyfikacja

PN 72/H 84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogolnego przeznaczenia G atunki 

PN 65/H 84032 Stal sprężynowa (resorowa) G atunki 

PN 67/H 87025 M osiądz do przeróbki plastycznej K lasyfikacja 

PN 69/H 92121 Blacha cienka stalowa do tłoczenia 

PN 70,/H 88027 O dlewnicze stopy a lum in ium  G atunki



BN-74/3506-28 Urządzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego Blokada elektromecha
niczna Zwalniacz kluczowy ZPZ-10 Wymagania i badania
0676

W punkcie 3 5, zam iast 2 kG  cm, pow inno być 0,2 Nm  ( ~  2 kG  cm)

zmiana 1
4 7 80 r

( B iu le ty n  P K N M 1J n r  3/81 poz  27)


