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NORMA BRANZOWA

SRODK
TRANSPORTU Tabor kolejowy . o
SZYNOWEGO Elektryczne saspody trakcyjna Ste&g{ebo

Aparat pneumatyczny do samoczynnego

uruchamiania drzwi
Wymagania i badania techniczne Grupa katalogowa:
V53

MPC~-~077T4

1.1» Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i1 badania techniczne
dotyczace aparatéw pneumatycznych do samoczynnego otwierania i zamykania
zewnetrznych drzwi wejsciowych, stosowanych w elektrycznych zespotach
trakcyjnych.

1»2» Zakres stosowania nomy . Norma dotyczy aparatow o konstrukcji przed-

s d z f a 4+ a J acych przy uzyciu sprezonego powietrza o ol$nieni:
nominalnym 5 atn.
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P»-6VC-97150 Guma na czesci pojazdéw mechanicznych.Wymagania i
badania techniczne
P»-61/C-96070 Przetwory n&ftowe._Oleje przemystowe lekkie
FB-63/C-96129 Przetwory naftowe.Saar STP do podwozi samochodowych
raf-57/0-96130 Przetwory nafiowa.Saary maszynowe 4 1 2
PS-64/M-80700 Sprezyny Srubowe walcowe z drutdéw lub pretéw okragtych
Ogélne wymagania i badania techniczne*
BN-65/0536-06 Saar do mechanizméw hamulcowych
BN-64/6113-18 Farby reaktywne do gruntowania

I+ M s m m

Aparaty powinny bys wykonane zgodnie z dokumentacjg tech-
niesng podang w zamowieniu.

20 ft. EpreZyny. Sprezyny aparatu, powinny oyC wykonane zgodnie z poetano-
Wleniami normy PN-64/K-00700.

2.1,3. Smarowanie. Do smarowania powierzchni roboczej cylindra aparatu
oraz drgzka urzadzenia tdumigcego najezy stosowaC mieszanine przygotowang
ze smaru wg BN-65/0536-06 i oleju f~/50»0-050/»Ffp wg 3f*-63/96070 zmie-
szanych w stosunku objeto$ciowym 2 : 1.

Do pozostatych czesci tracych stosowa¢ smar maszynowy 1 wg PN-57/C-96130.

Centralne Biuro Konstrukc¥£ne Przemystu taboru_Kolejowego } )
Ustanowiona przez Dyrektora ZPTK dnia 10.12.1966 jako norma obowigzujaca w

zakresie produkcji od dnia 1.7.1967 r. /Zarzadzenie Dyrektora 2PTK Kr 28/66 /
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2.2, Wymegeni* zytkone

2.2.1, Dziatanie aparata. Aparat powinien dziatac¢ prawiddtowo w zakresie
cisnien od j>do 7 atu w temperaturze zawartej w granicach -35°Ct+ 35°C

2.2.2. Szczelnos$¢# Przy cisnieniu 7 atn aparat nie powinien wykazywac¢ spadku
cisnienie przekraczajgcego 0,4 atn w ciggu 10 »in.
2.2.3. Trwatos¢ aparatu.Zmontowany aparat powinian dziatas$ sprawnie na ca-

4ejJ dtugosci skoku przy minimalnym cis$nieniu 3»5 atn i umozliwié¢ zamyka-
nie 1 otwieranie orzwi co najmniej 100.000 razy nie wykazujac przy tym
zadnych uszkodzen.

S / 2
2.2,4. Zabezpieczenie przed korozja. Powierzchnie zewnetrzne aparatu pcwin- j
ny by¢ pokryte 1iarbag >1-XX-0d wg 37-64/6113-18 lub posmarowane smarem sta- |

+tym bfP wg PFt-63/C~y6129.

2,3. Cechowanie. W miejscu podanym na rysunku konstrukcyjnym aparatu powinna”
bycunieszczona tabliczka zawierajaca:

a/ nazwe lub znak wytwérni,

b/ nr fabryczny aparatu,

c/ dwie ostatnie cyfry roku wykonania.

3. LAKOWANIE.PSZECHOmATFfIS 1 TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Po zabezpieczeniu korkéw otworow wlotu i1 wylotu powietrza
kazdy aparat powinien by¢ owiniety w papier parafinowany i umieszczony

w skrzynce wykluczajacej zamokniecia w czasie transportu. Jezell w jednej
skrzynce umieszczonymjest Kilka aparatéw, to powinny one by¢ zabezpieczone

przed uszkodzeniem.

3.2. Przechowywanie. Aparat do czasu zamontowania go w wagonie, nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym w pomieszczeniach zamknietych i suchych

3.3. Transport. Aparaty powinny by¢ przewozone krytymi Srodkami transportu.
Na kazdej skrzyni,powinien by¢ umieszczony napis: "Nie rzucac".

4« BADANIA

4.1. Rodzaje baganh:
~ 17 ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie wymiarow,
c/ sprawdzenie dziatania,
d/ préba szczelnosci,
e/ proéba trwatosci aparatu /na zadanie zamawiajacego uzgodnione
z producentem/.
Badaniom wymieniony® w pist. a/, I>/, c/, d/ nalezy podda¢ kazdy aparat,
natomiast nadaniom wg punktu e/ rudezy poaua¢ raz na rok 2% rocznej pro-
dukcji lecz nie mniej niz 2 sztuki.

4»2. Skdad i wielkos¢ partii. Partie stanowig aparaty tego samego typu.
vielKosépartii "ustala sie na podstawie porozumienia miedzy dostawcg a za- !
mawiajacym.

4.3. Opis badan
4.3.1. Ogledzin./ zewnetrzne przeprowadza eie nieuzbrojonym okiem.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie za pomocg sprawdzianéw \ przy-
rzga”™w pomiarowych zacycb z doklaunoscig wymagang rysunkami konstruk-

cj jn;,»i.
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JgJUka» aj 6™ PnS»# wykonuje sie po przeprowadzeniu proby dziata-
nia, na specjalny® stanowiska wyposazonym w 3 litrowy zbiornik powiotrasa i
manometr klasy 1.
Probe szczelnosci naloty wykona¢ przy obu krarncowych potozeniach tdoka w

cylindra*.

V aparatach regenerowanych dopuszcza sie badanie szczelnosci aa pomoca wady
mydlanej. Badanie to przeprowadza sie w ten sposob, te po poddgczeniu jednego
z wylotow do instalacji powietraa o cisnieniu ? atnf drugi wlot smaruje alf
woda mydlang. Jezeli pecherz powietrza nie ma tendencji do powiekszania sie
1 nie ulega peknieciu w ciggu 15 sekund, aparat mode by¢ uznany aa szczelny.

4.3.5. Proéba trwatosci aparatu. Rréba trwatosci polega aa oo najmniej
100.000 krotnym przesuwie tdoka obejmujacym otwarcie i zamkniecia z azyhfcos-
cig 30 raay na minute, w temperaturze otoczenia.




Pode«<ffiflrdby dopnsscza mie nmMMmi* czeSci tracych 1 mmmmmlak «e $.000

& &a-£saM jg& & $§xIS$SSE~

Dziatani® aparatu nosna uzna¢ aa prawiddowa jesli zardowno w kiersnka otwie-
rania jak i1 zanykaale .przesuw tdoka odbywa sif rucha* ptynnym boa zaciec

i przeatojowzawzgledalealeiB piorwseaj fasy otwierania i Ostataiaj fasy sny™*
kania* przy ktorych szybkosS¢ przesuwu tdoka jest celowo aaaiajacoaa.

Aparaty uznane aa niezgodne z normg w wysika badmi wg 4.1* «/* V* V« A/*
powinny by¢ wykgczone a partii* V praypadka obrzynania di* badania wg 4*1* «/
wynikow ujoanych* badania naloty przoprowadsa¢ na podwojnej ilosci aparatow
ai$ podano w p* 4*1* ad do azyzkania wynikoéw zadawalajacych.

*>*m WBrtii «j«wa*ow Asaanych aa zgodna a wynage-
niani aoray naloty dolgczy¢ zaswiadcsaaiw o zgodnosci z normg.
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azczalnosci.



