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1. W S T £ P

1.1. Przedmiot normy.Przedmiotem normy są wymagania i badania techniczne 
dotyczące odlewów staliwnych na czopy i gniazda skrętów,stosowanych w bu
dowie taboru kolejowego*

1.2, Dostawa.Zależnie od zamówienia odlewy'mogą być dostarczane w stanie 
oczyszczonym, obrobionym zgrubnie lub ostatecznie.

1,3« Cechowanie,Na powierzchni zewnętrznej odlewu nie podlegającej obróbce 
rechaniczney w miejscu widocznym powinny być umieszczone co najmniej na
stępujące znaki:

a/ znak dostawcyt
b/ rok wykonania / dwie ostatnie cyfry/^ ,
c/ numer wytopu / na żądanie użytkownikmJ, t 
d/ znaki odbiorcze.

Snaki powinny być odlane lub wybite ora* czytelne.

1,4, Normy związane

PN/11*01200 
PN -  64/ Ii -  8 3151 
PN-63/H-S3132 
PB-0 3 /H*83154 
»'N-o V h-33£03

cz aObróbka cieplna.Określenia WjMagsmia i badania technic
Odłowy ze staliwa węglowego i dłopowego Konstrukcyjnego 
Staliwo węglowe.Gatunki
Odlewy ze staliwa. Naddatki na obróbkę skrawaniem 
Oulewy ze stallwa.Tołerancje wymiarowe

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Materiał.Stal iwo węglowe wg PN-63/H-63152 w gatunku podanym na rysun
ku Konstrukcyjnym lub w zamówieniu.

2.2. Wyglary według norm przedmiotowych, a w przypadku ich braku - wg do
kumentacji tecnnicznej podanej w zamówieniu. Odchyłki wymiarowe i naddatki 
aa obióbkę skrawaniem,jeżeli nie są podane w normach przedmiotowych lub
na rysunkacn. konstrukcyjnych powinny być zgodne z PM-63/H-831&4 i PN-63/H-
-S3203o

2.3. Powierzchnie odlewów.Odlewy powinny być oczyszczone z masy formier
skiej i rdzeniowej, a nadlewy i zalewki usunięte.

Na powierzchni odlewów nie powinno być pęknięć,naderwać,niedolewów lub 
wtrąceń niemetalicznych oraz innych wad obniżających wartość użytkową
wyrobu.

Powierzchnie zewnętrzne nie podlegające obróbce mechanicznej powinny być p< 
oczyszczeniu gładkie i nie wykazywać poważniejszych chropowatości*

2.4. Wady.Rodząje,ilość, wymiary i rozmieszczenie wad dopuszczalnych bez
ich naprawy, oraz wad podlegających naprawie 1 sposób ich naprawy powinny 
oyc ustalone porozumieniem między odbiorcą użytkownika i wytwórnią*
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2f5, Obróbka cieplna, Odlewy łącznie z próbkami powinny być poddana 
wyz&rseniu normalizującemu wg PH/H-01200,

2,6, Struktura przełomu powinna być jednorodna i drobnoziarnista*

£.7. Głębokość warstwy oówęgleaeij, Ma powierzchniach odlewów podlegających 
tarci.u, wielkośc"naddatku na obrobkę mechaniczną powinna zapewniać usunięcie 
warstwy odwęgicnej,

g,8, Wykonanie, W stanie obrobionym powierzchnie przylegające 1 pracujące 
płaskich czopów i gniazd skrętowych powinny być wzajemnie równoległe 
i w stania złożonym nie powinny wykazywać wach!iwodci.
Dopuszczalne odchylenie wzajemnej równoległości powierzchni płaskich czopów 
i bniazd sarętowych nie powinny przekraczać 1 mm,
Dl® czepów i gniazd skrętowych kulistych, prsy sprawdzaniu szablonem powie
rzchni współpracujących czopa i gniazda, dopuszcza się oiejscowe luzy nie 
przekraczające 0,10 atm*

Sf.,9* Malowanie i zabezpieczenie przed korozją* Powierzchnie nieobrobione 
czopów i gniazd"skrętów, uznane w wyniku badań za zgodne a wymaganiami normy, 
należy pomalować czarną farbą olejną lub lakierem bitumicznym, a powierzchnie 
oorabione zabezpieczyć smarem chemiczni© obojętnym łub innym środkiem 
uzgodniony® z zamawiającym.

3. OPAKOWANIE. TSAKSFORT 1 PR2ECH0WY¥qiS

3.1, OpaKowanie i transport. Odlewy nieobrobione lub obrobione zgrubnie 
przesyła się dowolnymi środkami transportu'luzem bez opakowania.
Odlewy w stanie obrobionym ostatecznie należy przewozić krytymi środkami 
t rassportu,

3.2, Przechowywanie, Odlewy w stanie obrobionym należy przechowywać
w pomieszczeniach suchych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi* 4

4, BAD ASIA TECIIKICZIJS

4.1, kodzaje badąń:

&/ analiza cnemiczna,

b/ sprawdzenie struktury, 

c/ próba rozciągania, 

d/ próba twardości,

«/ oględziny powieizchni, 

t/ sprawdzenie wymiarów,

4.2, Partia, Partię stanowią odlewy pochodzące z jednego wytopu lub
w przypadkach technicznie uzasadnionych i za zgodą odbiorcy użytkownika 
z jednodniowego wytopu prowadzonego ciągle z zachowaniem tych samych 
parametrów i analizy chemicznej oraz poddanych jednakowej obróbce cieplnej, 
w ilości nia przekraczającej $00 szt, Zapisy pirometrów z ^rzebiegu obróbki 
cieplnej powinny być aa żądanie przedstawione odbiorcy użytkownika.
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4,3, Pobierane próbek. 7, partu odlewow nalepy pobrać przez wytwórcę 
następującą liczbę próbek:

Podzaje oadań Liczoa pobranycn próbek

/nal1 /a chen1 czna 1 próoka pobrana z wytopu

Sprawdzenie 
-trUi fĉ ry

dla liczb} odlewów ś 3 - - 1 próbka 
M ” !l > 3 do 30 - 3 próbki
" ” " >50 do 2t>0- 6 próbek 
" » " >200 .o jOj~ 9 próbek

króoa rozciągania 1 próbka pobrana z wytopu

Próba twardości dla licioy odlewów ao 5 - 1 omow 
M M ” powjzej 5 do 50 ~ 5 odlewom 
» " " powyżej >0 do ?CQ

- *0 o J  ewói
" M •' ;osji9’ 200 ao 3 0 0

- 15 0  4lei> ó|

0 „ U a U 2 \ powierzcnni

100 % odleiifcwSprawdzenie wymiarów

Ilość oraz rozmieszczenie aa odlei/ach próbek la. 1 prawdzerua strujstury 
0 0  oor. wce cieplnej pozostawia się ao uznania wytwórni. Orubość proco} 
powinna '~<jć co najmniej równa jzucotci seiani ao ktoro„ p r o m  , est 7, zy — 
lana, lecz m e  powinna przekraczać 1 5  sun, a C!ev, szerokość powinna wynosić 
co najmniej 20 -r,

4,4, O u ł oaaar, Badanie odlewów .la sprawdzona lala crmczneyo/ 
ylmsnojoi median i canycnj, powierzchni oraz wyparć- należy przeprowadzić
z zodne z wyTsayaniarii

4.4,1, Sprawdzenie struktury na zgodność z 2,o. przeprowadza się ra nrób-̂  
zac.. pr^Iarych po ich odłamania uderzeniem rłotka wzdłuż naciętej powiefl**' 
Nacięcie ^róbki należy wykonać u 3 0 3 poastav'y na głęboitonc 1/4 je„ grubości

4,V,t, 3 rawazenie twardości na zgodnobC z 2 ,7 . przeprowadza się na po- 
ler̂ c iwach ti ących czopa 1 gniaz&a skrętu po obrobee r ec laniczmj.

4,p, 0<enu wjiu. ów baaań, Partię odlewów dla \torej aa-oria wg 4,1, a/ 
ualy wynik ujemny należy odrzucić,

W prz^-adku otrzymania wyniaów mezaaawalającyeli dla pró^j wg 4,1* c/ i 4/ 
pr >Lę •'alesy pomorzyć na podwójnej ilości procek.
0Cii.es. dla ktlrych badania wg *+.1, e/, f/f cały wynik ujemny należy 
vyłączyć z partii.
Dostawcy przysługuje prawo poduai la partii me odpowiadającej wymagań on 
i.1 fc U/, c/, o/ powtórnej oorubce cieplnej 1 zcłos^ena partu uo oâ < 
ponowr *rch,
routori.a ooróbka cieplna dozwolona kest tjluc teas- raz,

■ o a, .̂aśuJ aoczenie o r,ai:ości. Do każdej partu aostaica obowiązany jezt 
załączyć zaświadczenie, stwierdzające zuoan^sć dostarczonych wyroców 
z wyrajam ani normy.
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