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35 Tabor kolejowy
Sprezyny do cylindrow hamulcowych
Wymagania 1 badania techniczne
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1.1. Przedmiot normy.Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania
techniczne dotyczace sprezyn odciggajacych tdok w cylindrach
hamulcowych,stosowanych w taborze kolejowym do hamulcdéw
cziatejacyeh powietrzem sprezonym,

1.2. Cechowanie. Na jednym kohncu zwoju oporowego powinny byo
wybite lub wytrawione co najmniej nastepujgce znaki:

&/ znak wytwoérni,
b/ znak stali,
c/ znak odbiorczy.

Znaki powinny byd czytelne.

Za zgoda zamawiajgcego znaki moga byd umieszczone na blaszanej
przywieszce przyczepionej do sprezyny lub do peczka sprezyn za
pomoca drutu, ktdérego konce powinny bydé zaplombowane. Tylko
sprezyny o jednakowych wymiarach wykonane z tego samego gatunku
stali mogg by¢ wigzane w jeden peczek.

1.3. Normy zwigzane

PN-55/H-84032 - Stel sprezynowa /resorowa/. Klasyfikacja
PN-56/H-93C06 Stal narzedziowa 1 sprezynowa.Prety okragte
ciggnione, szlifov.ane i1 polerowane.
Warunki techniczne
PN-58/H-93208 - Stal ciggniona.Prety okragte._Wymiary

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymiary sprezyn powinny byé zgodne z dokumentacjg tech-
niczng, podang w zaméwieniu.

Odchydki dla sprezyn w stanie nieobcigzonym powinny byc¢
zgodne z tablicg 1.

Centralne Biuro Ustanowiona przez Dyrektora Obowigzuje
Konstrukcyjne Zjednoczenia Przemys4u Taboru od dnia 27.11.63r
Przemystu Taboru Kolejowego w zakresie
Kolejowego dnia 27711.1963r. produkc ji
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Tablica 1

¥iymlar lub zaleznoSC geometryczna Wartos¢ odchydki
Y misenwg a1y TP MR
b/ Srednica podziatowa D  ........ + 2,5 a®
c/ Odchylenie e. tworzacej sprezy-

ny od linii rownolegtej do osi.. <; 6 % wysokosci H
d/ Odchylenie €, od réwnolegtosci

powierzchni Oporowych — ___... .. A % Srednicy Iz
e/ 11os¢ zwojbéw pracujgcych ....... + 0,5 zwoju
f/ Skok t L ... 0,2 a

Odchy4ki podane w procentach po przeliczeniu nalezy zaokraglic¢

w goére do 0,5 mm.

2.2» Materiat. Stal sprezynowa 55S2 w pretach okrggtych ciggnio-
nych z odchytkg h13 wg PN-58/H-93208, odpowiadajgcych wymaganiom

PN-56/H-93006.

lopuszcza sie stosowanie Innego gatunku stali uzgodnionego przy

zamoéwieniu.

2.3. Wyglad zey™netrzny.Powierzchnia sprezyn powinna by¢ czysta,

gtadka bez pekniec,

rys, wgniecen lub innych wad obnizajacych

wartos¢ uzytkowg sprezyny.
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Ni powierzchni sprezyn w czesci pracujgcej dopuszcza sie pojedyn-
cze zadrasniecia,wklesniecia i1 pory o gtebokosci nie przekracza-
jacej potowy dopuszczalnych odchytek dis Srednicy.

Ostre krawedzie na zwojach koricowych powinny by¢ zetepione a za- 1
dziory usuniete.

2.4. Sprezystosc.Sprezyna poddana prcébie wg 4.1 <¥ powinna wyk&«]
zaC¢ wysokos¢ zgodna Z wymaganiami 2.1 a/. Wyniki pomiaréw dla
dwéch ostatnich obcigzen nie powinny wykaza¢ zadnej roznicy.

2.5. Strzatki uciecia sprawdzone pod obcigzeniem probnym podanym f
ne rysunku nie powinny przekracza¢ odchytek wskazanych na tymze |
rysunku, a w przypadku ich nie podani®© na rysunku nie powinny

przekracza¢ + 1]%.

2.6. Odpornos¢ na wielokrotne obciazenie. 2preAyna poddane proébie
wg 4.1 f/ po usunieciu obcigzenia nie powinna wykszywe¢ uszko-
dzen lub trwatego odksztatcenia.

2.7. Wykonanie

2.7.1. Zwijanie.Stpzyny powinny byC zwijane na gorgco,przy czym
kierunek nawiniecia moze byC prawy lub lewy. Powierzchnie oporowe
sprezyny powinny by¢ po podgieciu zeszlifowane ns 3/4 dtugosci
zwojow koncowych.

2.7.2. Obrébka cieplna.Sprezyny powinny by¢ obrobione cieplnie
zgodnie'z ~-5p/H-84032.

gjtjja Zabezpieczenie przed korozja.Sprezyny powinny by¢ zabezpia-
cnone przed korozjg przez pokrycie powierzchni czarnym lub sza-
rym lakierem olejnym.

i

3. CPAKONANIE. TRANSPOHT. PRZECHOWWANIE 1

3.1. Opakowanie 1 transport. Sprezyny przesyta sie bez opakowania
krytymi Srodkami przewozowymi. Fodczas zatadowanie i wydadowania
transportu sprezyny powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3.2. Przechowywanie.Sprezyny nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
nia ™ ™uchycE7~-ZR”~z pieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4_ BADANIA TECHNICZNE

,1, Rodzaje badan 1

a/ sprawdzenie materiatu,

b/ ogledziny,

c/ sprawdzenie wymiaréw,

d/ proébe sprezystosci,

e/ sprawdzenie strzatek ugiecia,
T/ probe wielokrotnego obcigzenia.

4.2. Partia. Partie stanowig sprezyny o jednakowych wymiarach,
wykonane z tego samego materiatu. WielkoS¢ partii nie powinna

przekracza¢ 500 sztuk sprezyn.

5 * Pobieranie prébek.Do badan nalezy pobra¢ losowo, z partii
Ticsibe prébek wg tablicy 2.
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Tablica 7
Hodzaj badan Licznos¢ partii Liczba proébek

sztuk sztuk

wg 4.1 b/ wszystkie sztuki partii
wg 4.1 c/,d/,e/ élo _ 51%0 8
151 - 300 12
301 - 500 17
10-50 s
51 - 150 4
wg 4.1 1/ 150 - 300 5
301 - 500 7

Do badan wg 4.1 e/ i tf nelezy pobieraé¢ probki,ktére przeszty
Z wynikiem dodatnim prébe wg 4.1* d/.

4.4. Opis b*can

".4.1. Sr~a dsaaie materiatu odbywa sig na noéstawie atestu lub
Z"Kswiadczeni » w;Ptw7rni,

4.4_.2. Ogledziny przeprowadza alf nieuzbrojonym okiem.

4.4.3. Sprawdzenie wymiarcw polega na ustawieniu sprezyny na
ptycie poziomej i na dokonaniu Domiarow z©O pomoca sprawdzianéw
i1 przyrzadéw pomiarowych.

4.4_.4_. Proba sprezystosci.Proba polega na co najmniej dwukrotnym
obcigzeniu cprezyny az do osiggniecia catkowitego Scisniecia
zwojow 1 po usunieciu obcigzenia dokonaniu pomiaru wysokosci
sprezyny. Obcigzenia powinny byc przeprowadzone powoli 1 utrzy-
mane w ciggu 1 dc 2 minut.

4.4.3. Sprawdzenie strzatek ugiecia.Badanie polega na poddaniu
sprezyny obcigzeniom poS5anym’ha rysunku oraz na dokonaniu pomiaru
strzatek ugiecie dla stwierdzenia zgodnosci z 2.5.

Obcigzenia przeprowadza sif powoli 1 utrzymuje w ciggu 2 ¢ 3
minut.

1.4.6. Proba wielokrotnego obcigzenia.Sprezyne poddaje sie co

na jurnie3~"-?r""othemu~oBcigzenluw "stepach 1 do 3 sekund sitg tak
dobrang, aby strzatka ugiecia byta mniejsze o 3 do 5 mm od catko-
witej strzaktki ugiecia. Nastepnie sprezyne poddaje sie sprawdze-

niu wysokosci 1 pomiarom strzatek ugiecie zgodnie z 2.1 a/ i

2.5.1

4.5. Ocena wynikcw badan. Partie sprezyn nalezy uzna¢ za odpowia-
dajaca wymaganiom normy, jezeli wszystkie prébki pobrane z partii
przejda z wynikiem dodatnim préby wymienione w 4.1.

Partie sprezyn nalezy uzna¢ za nieodpowiadajgcga wymaganiom normy
jezeli chociazby jedna z pobranych proébek nie przeszda z wynikiem
dodatnim jednego z badan wymienionych w 4.1.
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4.6. Zaswiadczenie jakosci.Na zgdanie odbiorcy wytwérni© Jest
obowigzana zataczycz acwiedczenie stwierdzajgce zgodnos¢ przed-
stawionych do badan sprezyn z wymaganiami normy.

5. POSTEPOWANIE Z PARTU NIEZGODNA Z »YteAGANIAMI NORM!

Partie sprezyn uznang w wyniku badan za nieodpowladsjgca wymaga-
niom 4.1 a,nalezy odrzucic.

Partie sprezyn nie odpowiadajaca pozostatym wymaganiom wytwérnia
moze przesortowac¢ i nastepnie zgtosi¢ do badan jako nowg partie*

IKNIEC



