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ELEMENTY 
I PODZESPOŁY 

KONSTRUKCYJNE 
TELETECHNICZNE

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-85

Przełączniki teletechniczne
O g ó ln e  w y m a g a n ia  i b a d a n ia

3215-04/01
Zam iast* 1'

G rupa kata logow a 1956

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wyma
gania i badania dotyczące przełączników teletechnicz
nych stosowanych w urządzeniach telekomunikacyj
nych stacyjnych lub przenośnych przeznaczonych do 
ręcznej komutacji obwodow elektrycznych prądu stałe
go lub przemiennego o natężeniu prądu podanym 
w arkuszach przedmiotowych, napięciu me większym 
mz 125 V i mocy komutowanej na zestyku me większej 
mz 30 W, przystosowanych do użytkowania w pomiesz
czeniach zamkniętych w klimacie umiarkowanym

Kategoria klimatyczna — wg arkuszy przedmioto
wych

1 2 Określenia — wg PN-73/T-01020/03 i PN-63/ 
T-80201

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział
2 11 Typy W zależności od zasady działania prze

łączniki dzieli się na następujące typy
Pw — przełączniki wciskowe,
Pp — przełączniki przechylne,
Po — przełączniki obrotowe
2 12 Odmiany konstrukcyjne przełączników — wg 

arkuszy przedmiotowych
2 2 Oznaczenie i oznaczenie skrócone — wg arkuszy 

przedmiotowych

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary i przykładowa konstrukcja —
wg arkuszy przedmiotowych

3 2 Główne części składowe i materiały — wg arku
szy przedmiotowych

3 3 Wykonanie Na częściach przełącznika me do
puszcza się uszkodzeń mechanicznych z wyjątkiem 
części podlegających regulacji, na których dopuszcza się 
siady od narzędzi regulacyjnych

11 BN-75/3215-01 i BN-77/1215-02 w zakresie Ogólnych wymagań
i badan _

Zespoły zestyków powinny byc tak umocowane do 
korpusu (wspornika), aby me przesuwały się pod dzia
łaniem siły 35 N przyłożonej do koncowek montażo
wych w miejscu mocowania przewodów prostopadle 
do osi sprężyn, w płaszczyźnie równoległej do płasz
czyzny sprężyn

Części manipulacyjne przełącznika powinny byc osa
dzone w sposob trwały

W przełączniku podświetlanym sprężyny stykowe 
lampki powinny zabezpieczać ją przed obracaniem oraz 
uniemożliwiać niewłaściwe włożenie lampki

Części metalowe przełącznika, mogące ulec korozji, 
powinny byc zabezpieczone pokryciami galwanicznymi 

Powierzchnie pokryć me powinny mieć złuszczen 
pęcherzy plam i uszkodzeń mechanicznych

Pozostałe wymagania — wg arkuszy przedmioto
wych

3 4 Lutownosc — wg arkuszy przedmiotowych 
3 5 Rezystancja izolacji między poszczególnymi sprę

żynami stykowymi w stanie rozwarcia zestyku oraz 
między sprężynami stykowymi a korpusem mierzona 
prądem stałym o napięciu 100 — 250 V powinna byc 
me mniejsza mz 500 MII a po próbie wytrzymałości 
na wilgotne gorąco stałe wg 5 4 18 me mniejsza mz 
10 MH

3 6 Wytrzymałość elektryczna izolacji Izolacja 
między poszczególnymi sprężynami stykowymi w stanie 
rozwarcia zestyku oraz między sprężynami stykowymi 
a korpusem powinna wytrzymać w ciągu 1 mm bez 
przeskoku iskry i przebicia napięcie prądu przemien
nego o wartości skutecznej 500 V i częstotliwości 50 Hz 

3 7 Rezystancja zestyku w stanie zwarcia zestyku 
mierzona między końcówkami lutowniczymi sprężyn 
przy obciążeniu prądem stałym lub przemiennym o na
tężeniu 100 mA i częstotliwości 50 Hz (obwod z rezy
storem nastawnym zasilany napięciem 6 ±1 V) me 
powinna byc większa mz podano w arkuszach przed
miotowych

3 8 Wytrzymałość mechaniczna koncowek montażo
wych — wg arkuszy przedmiotowych

3 9 Nacisk stykowy — wg arkuszy przedmiotowych
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3 10 Niewspołosiowosc stykowa styczek — wg arku
szy przedmiotowych

3 11 Odległości stykowe — wg arkuszy przedmioto
wych

3 12 Siła uruchomienia — wg arkuszy przedmioto
wych

3 13 Trwałość — wg arkuszy przedmiotowych 
Po próbie przełącznik powinien spełniać wymagania 

wg 33 3 5 — 37 oraz wymagania określone w arku
szach przedmiotowych

3 14 Wytrzymałość na udary Przełącznik powinien 
wytrzymać bez uszkodzeń po 1000 udarów w trzech 
kierunkach działania w próbie Eb wg PN-73/E-04550 05 
przy przyspieszeniu szczytowym 25 gn 

3 15 Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne Prze
łącznik powinien wytrzymać bez uszkodzeń w czasie 
3 h próbę PcA wg PN-73/E-04550/06 o amplitudzie 
wibracji 0 15 w przedziale częstotliwości 10 — 55 Hz 

3 16 Wytrzymałość na suche gorąco Przełącznik po
winien wytrzymać bez uszkodzeń próbę Ba wg PN-73/ 
E-04550/02 w temperaturze i czasie określonych 
w arkuszu przedmiotowym 

3 17 Wytrzymałość na zimno Przełącznik powinien 
wytrzymać bez uszkodzeń próbę Aa wg PN-73/ 
E-04550/01 w temperaturze i czasie określonych 
w arkuszu przedmiotowym 

3 18 Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe Prze
łącznik powinien wytrzymać bez uszkodzeń próbę Ca 
wg PN-73/E-04550/03 w czasie określonym w arkuszu 
przedmiotowym

Po próbach klimatycznych i rekhmatyzacji przełącz
nik powinien spełniać wymagania wg 3 3 — 3 7, a na 
sprężynach stykowych i innych częściach metalowych 
nie powinna wystąpić korozja 

3 19 Wytrzymałość spoiny styczek zgrzewanych na 
ścinanie (leżeli występuią w konstrukcii przełącznika) 
— wg BN-81/3210-01 p 3 14

3 20 Cechowanie Na przełączniku w miejscu 
widocznym należy umiescic w sposob trwały i czytelny 
co najmniej

a) nazwę lub znak wytworni
b) numer normy,
c) skrócony numer rysunku (cztery ostatnie cyfry),
d) dwie ostatnie cyfry roku wykonania

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 4

4 1 Pakowanie jednostkowe — wg arkuszy przedmio
towych

4 2 Pakowanie transportowe Do transportu przełącz
niki w opakowaniu jednostkowym należy pakować 
w pudła kartonowe lub skrzynie zabezpieczając je przed 
przesuwaniem

Masa pudła z przełącznikami me powinna przekra
czać 20 kg, a skrzyni 50 kg

Na kartonie lub skrzyni należy umiescic znaki ostrze
gawcze wg PN-85/0-79252 wskazujące na konieczność 
zachowania ostrożności i zabezpieczenia przed wpływa
mi atmosferycznymi

Dopuszcza się inny sposob pakowania uzgodniony 
pomiędzy wytwórcą a odbiorcą

4 3 Przechowywanie Przełączniki należy przechowy
wać w opakowaniu jednostkowym wg 4 1, w pomiesz
czeniu o temperaturze 5 — 35°C i wilgotności względ
nej 40 — 80%, wolnym od par żrących

Dopuszcza się przechowywanie w opakowaniu trans
portowym wg 4 2

4 4 Transport przełączników powinien odbywać się 
krytymi środkami transportu w opakowaniu wg 4 2

Kartony lub skrzynie powinny byc zabezpieczone 
przed wzajemnymi uderzeniami gwałtownymi przesu
nięciami i opadami atmosferycznymi

5 BADANIA

5 1 Program badan

5 11 Badania pełne należy przeprowadzać przy 
okresowej kontroli produkcji, dokonywanej co najmniej 
raz na dwa lata oraz po każdej zmianie konstrukcji, 
materiałów lub metod technologicznych

Badania pełne obejmują sprawdzenia wg tabl 1 
lp 1 - 1 9

Tablica 1

Lp Sprawdzenie
Wymaganie

wg
Badanie

wg

1 2 3 4

1 — wymiarów 3 1 5 4  1

2 — wykonania cechowania
i pakowania 3 3 3 20 4 1 5 4 3

3 — wytrzymałości elektrycznej
izolacji 3 6 5 4 6

4 — nacisku stykowego 3 9 5 49

5 — mewspołosiowosci styko
wej styczek 3 10 5 4 10

6 — odległości stykowych 3 II 5 4 11

7 — sity uruchomienia 3 12 5 4  12

8 — głównych części składo-
wych i materiałów 3 2 5 4 2

9 — lutownosci 3 4 5 4 4

10 — rezystancji izolacji 35 5 4 5
II — rezystancji zestyku 3 7 5 4 7

12 — wytrzymałości mechanicz-
nej koncowek montażo
wych 38 5 4 8

13 — trwałości 3 13 5 4  13

14 — wytrzymałości na udary 3 14 5 4 14

15 — wytrzymałości na wibracje
sinusoidalne 3 15 5 4 15

16 — wytrzymałości na suche
gorąco 3 16 5 4 16

17 — wytrzymałości na zimno 3 17 5 4 17

18 — wytrzymałości na wilgotne
gorąco stałe 3 18 5 4 18

19 — wytrzymałości spoiny sty-
czek zgrzewanych na sci
name 3 19 5 4 19

5 12 Badania niepełne należy przeprowadzać przy 
odbiorze technicznym przełączników

Badania niepełne obejmują sprawdzenia wg tabl 1 
lp 1 -  7
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5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznosc partu Przedstawione do od

bioru partie powinny zawierać wyroby o jednakowym 
oznaczeniu

Licznosc partu — wg tabl 3 

5 2 2 Sposob pobierania próbek — wg PN-83/ 
N-03010 p 22

5 2 3 Poziom kontroli — wg PN-79/N-03021 p 24 
Zaleca się stosować II ogolny poziom kontroli 
5 2 4 Wadliwość dopuszczalna w 2 — wg tabl 2

Tablica 2

Grupa
wyma

gań

Wymagania 
wg tabl 1

Wadliwość dopuszczalna w2

<%

1 1 2  4 5 6 7 2 5

2 7 0 15
(nie dopuszcza się sztuk wa 
dliwych w próbce)

5 2 5 Wybór 1 stosowanie planu badania Jednostop- 
mowy plan badania dla kontroli normalnej — wg 
tabl 3

Wybór 1 stosowanie planów badania dla kontroli 
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejścia — wg 
PN-79/N-03021

Tablica 3

Licznosc partu 
N

sztuk

Grupa wymagań wg tabl 2

1 2

n nu mi n ° mi mi

do 25 5 0 1 125 0 1

26 — 50 8 0 1 125 0 1

51 — 90 17 1 2 125 0 1

91 — 150 20 1 2 125 0 1

151 — 280 32 2 3 125 0 1

281 — 500 50 7 4 125 0 1

501 — 1200 80 5 6 125 0 t
1201 — 7200 125 7 8 125 0 1

n — licznosc próbki 
m 1 — liczba kwalilikująca 
mi — liczba dyskwalilikująca
11 — jeżeli licznosc próbki jest równa lub większa od licz- 

nosci parni należy stosować kontrolę stuprocentową

5 2 6 Pobieranie próbek do badan pełnych Do badan 
pełnych należy pobrać sposobem losowym 16 przełącz
ników o jednakowym oznaczeniu, które przeszły bada
nia niepełne z wynikiem dodatnim, 1 poddać je bada
niom według podziału podanego w tabl 4

5 3 Ogólne warunki badan Jeżeli w odpowiednich 
wymaganiach lub opisie badan me podano inaczej, 
wszystkie badania należy przeprowadzać w warunkach 
atmosferycznych pomiarów wg PN-84/E-04600 p 5 3 1 

5 4 Opis badan
5 4 1 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

rządami umożliwiającymi uzyskanie pomiaru z dokład
nością podaną na rysunkach w arkuszach przedmioto
wych, a wymiary metolerowane powinny byc sprawdzo
ne przyrządem o błędzie wskazań me większym mz 
±0,1 mm

5 4 2 Sprawdzenie głównych części składowych 1 ma
teriałów należy wykonać przez oględziny porównując je 
z dokumentacją techniczną pod względem oznaczeń 
1 liczby sztuk części wchodzących w skład przełącznika 
oraz prawidłowości ich rozmieszczenia

Sprawdzenie materiałów należy wykonać przez 
sprawdzenie protokołow kontroli technicznej z badan 
dostaw materiałów użytych do produkcji przełączni
ków

5 4 3 Sprawdzenie wykonania, cechowania 1 pakowa
nia należy wykonać przez oględziny me uzbrojonym 
okiem przy czym umocowanie zespołów sprężyn styko
wych należy mierzyć odpowiednimi przyrządami na 3 
losowo wybranych przełącznikach

5 4 4 Sprawdzenie lutownosci należy wykonać lu
townicą o mocy znamionowej 60 W w czasie 10 s na 
dwóch wybranych losowo końcówkach lutowniczych 
w każdym badanym przełączniku

Po ostygnięciu lutowia należy sprawdzić przez oglę
dziny, czy pokryło ono całą powierzchnię przeznaczoną 
do pokrycia

5 4 5 Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wyko
nać przyrządem o błędzie wskazań większym mz ±10% 

5 4 6 Sprawdzenie wytrzymałości izolacji należy wy
konać za pomocą urządzenia probierczego na napięcie 
500 V

Moc urządzenia probierczego używanego do badan 
pełnych — wg arkuszy przedmiotowych

Napięcie należy mierzyć przyrządem klasy co naj
mniej 2,5

5 4 7 Sprawdzenie rezystancji zestyku należy wyko
nać na 50% losowo wybranych zestykach badanego 
przełącznika metodą techniczną z błędem pomiaru me 
większym mz ±10%

Przed pomiarem należy dziesięciokrotnie uruchomię 
przełącznik bez obciążenia elektrycznego zestyków 

5 4 8 Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej koń
cówek montażowych należy wykonać na dwóch kon-

Tablica 4

Badanie wg tabl 1 

ip

Numery badanego przełącznika

1 2 7 4 5 6 7 8 9 10 11 12 17 14 15 16

8 10 X X X X X X X X X X X X X X X X

9 1 1 1 7 X X X X X X X

12 14 15 X X X

16 17 18 X X X

19 X X X
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cowkach montażowych wybranych losowo w każdym 
badanym przełączniku metodami określonymi w arku
szach przedmiotowych

5 4 9 Sprawdzenie nacisków stykowych należy wyko
nać za pomocą przyrządu o błędzie wskazań me więk
szym mz ±5%

5 4 10 Sprawdzenie niewspołosiowosci stykowej sty-
czek należy mierzyć odpowiednimi przyrządami na 3 
losowo wybranych przełącznikach

5 4 11 Sprawdzenie odległości stykowych należy wy
konać szczelinomierzem o tolerancji grubości płytek 
pomiarowych ±0 02 mm

5 4 12 Sprawdzenie siły uruchomienia należy wyko
nać za pomocą dowolnego urządzenia i dowolną meto
dą umożliwiającą uzyskanie dokładności pomiaru co 
najmniej 0 5 N

5 4 13 Sprawdzenie trwałości — wg arkuszy przed
miotowych

Po próbie należy powtórzyć sprawdzenia wg 5 4 5 
i 5 4 7 oraz sprawdzenia określone w arkuszach przed
miotowych

5 4 14 Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 
wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/05 p 3

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny czy 
w przełącznikach me wystąpiły uszkodzenia lub oblu
zowania części

5 4 15 Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/06
P 2

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny, czy 
w przełącznikach me wystąpiły uszkodzenia lub oblu

zowania części oraz powtórzyć sprawdzenia wg 5 4 9 — 
54 11 i 54 12

5 4 16 Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco
należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/02 p 2 

Po próbie i 2 h regenerowania należy sprawdzić
przez oględziny, czy przełączniki me uległy uszkodze
niu

5 4 17 Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należy 
wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/01 p 2

Po próbie i 2 h regenerowania należy sprawdzić
przez oględziny czy przełączniki me uległy uszkodze
niu

5 4 18 Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550/03 p 2 

Po próbie i 2 h regenerowania należy sprawdzić
przez oględziny, czy przełączniki nie uległy uszkodzeniu 
lub korozji oraz powtórzyć sprawdzenia wg 5 44  — 
5 4 6

5 4 19 Sprawdzenie wytrzymałości spoiny styczek 
zgrzewanych na ścinanie należy wykonać wg BN-81/ 
3210-01 p 4 2 14 co najmniej na 2 losowo wybranych 
styczkach w każdym z badanych przełączników 

5 5 Ocena wyników badan Wynik badan niepełnych 
należy uznać za dodatni, jeżeli liczba sztuk w próbce 
me odpowiadających wymaganiom normy me przekra
cza dopuszczalnej liczby podanej w tabl 3

Wynik badan pełnych należy uznać za dodatni jeżeli 
w próbce wszystkie przełączniki przeszły badania wg 
5 1 1 z wynikiem dodatnim

Partię przełączników należy uznać za zgodną z wy
maganiami normy jeżeli wynik ostatniego badania peł
nego oraz wyniki badan niepełnych są dodatnie

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Wytwórcze Urzą 
d/en Telefonicznych TELKOM ZWUT

2 Istotne zmiany w stosunku do BN 75/3215-01 i BN-77/3215-02
a) mnmy opracowano w formie aikuszowej
b) w niniejszym aikus/u zebrano ogolne wymagania i badania 

dla pi/ctąc/nikow teletechnicznych
c) wprowadzono nowy program badan zgodnie z PN-79/ 

N 03021

3 Normy związane
PN 84/F 04600 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe Po

stanowienia ogolne
PN 73/E 04550/01 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 

Próba A — zimno
PN 73/E 04550/02 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 

Próba B — suche gorąco

PN-73/E-04550/03 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 
Próba Ca — wilgotne gorące stale 

PN-73/E-04550/05 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 
Próba E — udary mechaniczne

PN 73/E-04550/06 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 
Próba Ec — wibracje sinusoidalne 

PN 83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór jed
nostek produktu do próbki

PN 79/N 03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
wg ocenv alternatywnej Plany badania 

PN 8 5 /0  79252 Opakowania transportowe z zawartością Znaki 
i znakowanie Wymagania podstawowe 

PN 73/T-01020/03 Elementy stykowe urządzeń elektronicznych 
Łączniki komutacyjne Nazwy i określenia 

PN 63/T 80201 Urządzenia elektroniczne Przełączniki Wymagania 
i badania techniczne

BN-81/3210 0I Zestyki Ogolne wymagania i badania


