UKD 66 025
NORMA

Kré¢éce do zbiornikéw i aparatow
odpornych na korozie
z kotnierzami przypawanymi

APARATY
CHEMICZNE

SWW 0751

BRANZOWA

BN-76
2211-36

okrggtymi ptaskimi

Ci$nienie nominalne 10 i 16 kG/cm?2

(okoto 1,0

1. Przedmiot normy. Przedniotem normy se kr6éce wraz
z kompletem $rub i nakretek wykonane

al/ ze stali odpornej na korozje, o $rednicach nominal-
nych od 10 do 200 mm,

b/ z kotnierzem ze stali weglowej, o $rednicach nominal-
nych od 32 do 300 mm,
stosowane do zbiornikéw i aparatéw w przemysle chemicz-
nym | przemystach pokrewnych W normie podano réwniez

sposoby przypawania kré6éca do aparatu i wymagania doty-

czece uszczelek

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete norme

krééce nalezy stosowaé¢ do zbiornikéw ci$nieniowych kla-
sy A na ci$nienia nominalne 10 i 16 kG/cm2 /okoto 1 i
1,6 MPa/ dla dwéch zakreséw temperatur

- od 0°C do 200°C,

- od -30°C do 200°C

o_ . o . . ] A

Temperatury 0 C i -30 C stanowie odpowiednio najnizsze

osiegnec

dopuszczalne temperatury, jakie moge elementy

1,6 MPa) Grupa katalogowa IV 47

kré6éca, a temperatura 200°C jest temperature obliczenio-

we

Znormalizowane kr6éce moge byé stosowane bez obliczen
wytrzymatosciowychl wymaganych w dokumentacji reje-
stracyjnej aparatu, jezeli wedtug Przepiséw Urzedu Dozo-
ru Technicznego DT/0-219/63 zostange zastosowane

al uszczelki miekkie o grubos$ci 2 mm, z azbestu lub ma-
sy azbestowo-kauczukowej / 11/i inne, dla ktérych najmniej-
sze naprezenia $ciskajece dla zapewnienia szczelno$ci po-
teczenia wynosze dla naciegu montazowego GI =21 k(23/mm s

a dla naciegu ruchowego kG/mm2, gdzie

p jest ci$nieniem obliczeniowym,

b/ $ruby i nakretki wykonane w klasie Sredniodoktadnej
/-qr=0, 75/, z gatunkéw stali podanych w tabl 6 Iub innych
o nie gorszych wtasnos$ciach wytrzymatosciowych,

Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji re-
jestracyjnej szkicu kr6éca wraz z podaniem jego wymiarow,
materiatu, cisnienia i temperatury, wyszczegdlnionych w
normie i wchodzecych do obliczen wytrzymato$ciowych

NI Zgtoszona przez Ministerstwo Przemysiu Chemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Z|ednoczema Budowy Aparatury Chemicznei dnia 27 marca 1976 r
lako norma obowiqzulaca w zakresie produkcii od dnia 1 kwietnia 1977 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977

Wptyw do WN 9 10 76 Oddano do sktadu 15 12 76

i Miar nr 25/1 976 poz 106)

Druk ukofczono w marcu 77 Cana zt 9 60

Obi.2f40a w Nakfad 2200*56 agz Zam 3566/76
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c/ drugi element zastosowany w potgczeniu kotnierzowym

/

przewidziany na cisnienie nominalne 10 kG/cm lub

2
16 kG/cm , odpowiednio do nominalnego ci$nienia krééca

3. Podziat Rozréznia sie 4 rodzaje kréécow

| - krociec z kotnierzem ze stali odpornej na korozje, z
uszczelnieniem ptaskim o odmianach

SZ - z przylge zgrubne wg PN-65/H-74309,

SZr - z przylge zgrubne z nacigetymi na niej rowkami
trojketnymi wg PN-68/H-74373,

Il - krociec z kotnierzem ze stali odpornej na korozje, z
uszczelnieniem z rowkiem prostoketnym wg PN-6VH-74370,
oznaczony SR,

Il - kréciec z kotnierzem ze stali weglowej z uszczel-
nieniem ptaskim o odmianach

WZ - z przylge zgrubne wg PN-65/H-74309,

WZr - z przylge zgrubne 2z nacietymi na niej’ rowkami
trojketnymi wg PN-68/H-74373,

IV _ kroéciec z kotnierzem ze stali weglowej, z wuszczel-
nieniem z rowkiem prostoketnym wg PN-64/H-74370, ozna-
czony WR

W zaleznos$ci od przewidzianego zakresu temperatur, roz-
ré6znia sie dwa wykonania

N - dla zakresu temperatur od OOC do ZOOOC,

U - dla zakresu temperatur od -3OOC do ZOOOC

4 Przyktad oznaczenia

al krééca z kotnierzem ze stali odpornej na korozje, z

przylge zgrubne /S Z/, na ci$nienie nominalne 16 kG/cm i

Kréciec z uszczelnieniem
ptaskim

rodzaj | rodzaj Il

Rys

Srednicy nominalnej 20 mm, grubos$ci rury s?)= 3,6 mm i
dtugosci | = 80 mm, przypawanego do aparatu wg rozwieza-
nia 2 /rys 6/, przewidzianego dla zakresu temperatur od

-30°C do 200°C /U /

KROCIEC Sz - 16 - 20/3,6 - 80 - 2/U BN-76/221 1-36

b/ krééca z kotnierzem ze stali weglowej i przylge z

rowkiem prostoketnym /W R/, na cisnienie nominalne

10 kG/cm , Srednicy nominalnej 100 mm i diugosci |-120,
przypawanego do aparatu wg rozwiezania 3 /rys 6/, prze-

widzianego dla zakresu temperatur od 0°C do 200°C /N /

KROCIEC WR - 10 - 100/120 - 3/N BN-76/221 1-36

5 Wymiary

al poteczenie kotnierzowe kréécow I, Il, Il i IV rodza-
ju, przypawanych do aparatu - wg rys 1 i tabl 1
Dtugo$¢é kroéca | okresla projektant i umieszcza w

oznaczeniu wg 4

Wymiary uszczelki D i d dla kr6éca z uszczelnieniem
ptaskim - wg PN-68/H-74375

Wymiary uszczelki D i d dla kré¢ca z uszczelnieniem z

rowkiem prostoketnym - wg PN-68/H-74376

krééca S przyjeto
2 do 5, oznaczenie grubosci ru-

W przypadku gdy grubos$é¢ rury
wieksze niz podana w tabl
ry nalezy poda¢ po wyrézniku $Srednicy nominalnej

Kréciec z uszczelnieniem
rowkowym

rodzaj |l redzad v
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Tabl ica 1
Sruba
z tbem szescioketnym dwustronna,2) Masa ) 1c3 bez izolacji
nakretki
masa masa sztuk rodzaju
dsx 0 1 sztuki d.s-x O 1 sztuki 1, 111111,
mm kg mm kg kg
0,87
M 12x75 0, 034
0, 063
1,0
Ml 2x75 0, 034
0,016 70
1»3
M 12x80 0, 036
M 12x60 0, 67
1,6
* M1 2x80 0, 036
2,6
MJ 6x90 0, 080
2,9
M 16x95 0, 084
M1 6x70 0, 139 80
3,7
M1 6x95 0, 084
0, 032 5,3 5,9
M 16x95 0, 084
MI 6x75 0, 147 6,5 7,2
M 16 x 100 0, 088
90
MI 6x80 0, 155 7,6 8, 4
M16xI110 0, 097 8
M 16x85 0, 163 11,0 12,0
M 16x110 0, 097
110 14, 6 15,8
M20x85 0, 267 M20x120 0, 17
- N 0,061 22,0 23,4
M20x95 0, 291 M20x1 30 0, 18 24,7 26, 3
M20x90 0, 279 - - 28,0
M24x100 0, 452 M24xl 40 0, 28 12 0, 104 32,4
125
M20x90 0, 279 - - 0,061 36, 9
M24x 105 0, 470 M24x 140 0, 28 0, 104 42,9

2) Dla kréécow z uszczelnieniem ptaskim

3)

4) Mase kr6écoéw obliczono przyjmujec gestos¢ stali weglowej

Masa4) krocca do aparatu
z izolacje

Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwo$¢ zatozenia Srub od strony aparatu

7,85 kg/dm3, gestos¢ stali stopowej

v

rodzaju

1, 1110, v

1,0

1,2

1,6

2,1

3,5

3,9

5,0

7,1 7,7

8,8 9, 6

10, 5 11,3

16, 3 17,3

21,8 23,0

37,7 39,1

40, 4 42,0
33, 2
37, 6
43, 2
49, 2

7,9kg/dm3
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b/ kréciec | rodzaju - wg rys 2 i tabl 2

Odmiane SZr nalezy stosowac dla temperatur powyzej 100°C oraz mediéw niebezpiecznych dla otoczenia

odmiana SZ odmiana SZr

Rys 2

Tablica 2
Rura Kotnierz

diugos< 2) do otwory pod

D aparatu Srub
nom Pnom d2 S) bez izo- z izo- M358 ., 9 po 4 D1 f di 42 45 b Masa
lacji lacje im
*1 |2 do liczba
/I 2
mm kG/cm mm kg mm mm kg
10 13,5 2,0 0,58 90 14,5 14 60 14 40 24 32 . 0, 55
15 20 2,6 1,13 95 20,5 14 65 14 45 29 37 . 0, 61
100 200
20 25 3,2 1,75 105 26 16 75 14 58 34 42 50 0, 87
2
25 30 3,6 2,40 115 31 Ib 85 14 4 68 42 50 58 1,05
32 38 4,0 3, 43 140 39 16 100 18 78 50 59 68 1,41
40 44,5 4,0 4,08 150 45,5 18 110 18 88 57 67 77 1,76
10 i 16
50 57 4,0 5, 35 165 58 20 125 18 102 70 80 90 2, 35
150 250 1
65 76, 1 4,0 7,28 185 7 20 145 18 122 3 87 98 109 2, 84
80 88, 9 4,5 9, 47 200 90 22 160 18 8 138 101 112 124 3, 61

100 108 A, 5 11,6 220 109 24 180 18 158 126 137 148 4, 41
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cd tabl 2

Rura Kotnierz

dtugos< do

apar'atu otwory pod
bez izo- z izo- Sruby
Anom ~nom dz s lacji lacje Masa L, Dw 9 Do D, i di d2 43 % Masa
Im
h h dG 1jczba
otworéow
mm kG/cm~n mm kg mm mm kg
125 133 5,6 17,8 250 135 26 210 18 188 152 163 174 5, 97
10 i 16
150 159 6, 3 24,1 285 161 26 240 22 8 212 179 189 199 7,29
300
10 26 8, 94
200 219, 1 10, 0 52,3 340 221 295 22 268 231 242 254
16 30 12 10, 0

Dopuszcza sie zwiekszenie grubo$ci $cianki rury s

Fabrykacyjna dtugos¢ rury krééca

Wymiary Dz, DQ dO oraz liczbe otworéw pod $ruby przyjeto wg PN-72/H-74306, z wyjetkiem kr6¢éca D nom= 65 mm,
dla ktérego przewidziano 8 $rub zamiast 4

. A . dla
c/ krécec Il rodzaju, z uszczelnieniem z rowk.em prostokgtnym - wg rys 3 .tabl 3 powmenbyé¢ stosowany

mediéw toksycznych

Rys 3
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Tablica 3
Rura Kotnierz
dtugos¢ do otwory pod rowek
Srub
5 -aparatu- uby 5 masa
” bez izo- T izo- im . 1 sztuki
lacji acj .
! Ia rury liczba D5 m 2 f2
otworow +0.5 40,5 0.5
kGlc kg kg
10 13,5 2,0 0,58 90 14,' 14 60 14 40 35 0,45
15 20 2,6 1, 13 95 20,5 14 65 14 40 0 50
100 200
20 25 3,2 1,75 105 26 16 75 14 51 0, 74
25 30 3,6 2,40 115 31 16 85 14 68 58 0, 90
32 38 4,0 3,43 140 39 16 100 18 78 66 1,25
40 44,5 4,0 4,08 150 45,5 18 110 18 88 76 1,70
10 i 16
50 57 4,0 5,35 165 58 20 125 18 102 88 2, 31
150 250
65 76,1 4,0 7,28 185 77 20 145 18 122 110 2,78
80 88,9 4,5 9,47 200 90 22 160 18 138 121 3, 55
100 108 4.5 11,6 220 109 24 180 18 158 150 4, 36
125 133 5,6 17,8 250 135 26 210 18 188 176 5, 89
150 159 6, 3 24,1 285 161 26 240 22 212 204 11 7,19
200 300
10 26 8, 46
200 219,1 10 52,3 340 221 295 22 268 260
16 12 9, 47

Dopuszcza sie zwiekszenie gruboéci $cianki rury s

2) Fabrykacyjna diugos$é¢ rury krééca

Wymiary Dz,DQ, dO oraz liczbe otworéw pod $ruby przyjeto wg PN-72/H-74306, z wyjetkiem kr6éca Dnom= 65 mm,
dla ktérego przewidziano 8 $rub zamiast 4

d/ krociec Ill rodzaju - wg rys 4 i tabl 4
Odmiane WZr nalezy stosowac¢ dla temperatur powyzej 100°C oraz mediow niebezpiecznych dla otoczenia
Zamiast naktadki 7 /rys 4/ dopuszcza sig warstwowe napawanie /co najmniej 3 warstwy/ elektrode z materiatu odpor-

nego na korozje
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odmiana WZ odmiana WZr
Rys 4
Tablica 4
Rura Kotnierz Naktadka
dtugosé do otwory
apar'atu ma- pod $ruby masa
. masa
Anom  Anom sy bez izo- 9 Do 1 «1 di1 92 43 b
lacji lacjei 1m . . sztuki
liczba sztuki
do
12 otwo-
row
mm kG/cm~ mm kg mm kg mm kg
32 38 4,0 3, 43 140 39 16 100 18 1,45 78 50 59 68 0, 09
40 44,5 4,0 4,08 150 45,5 18 110 18 4 1,85 88 3 57 67 77 1 0, 11

50 57 4,0 5,35 165 58 20 125 18 2,45 102 70 80 90 0, 14



8
cd tabl 4
Rura
dtugosé 3) do
apar atu
D.um P dz s1 bez Izo-
lacji lacj?
U h
mm kG/ecm~ mm
65 76,1 4,0
80 88,9 4,5 150 250
100 10 i 16 108 4,5
125 133 5,6
150 159 6,3
10
200 219,1 10,0 200 300
16
10
250 273%) 8,0
16
10
300 3292) 10,0 250 350
16

Wymiary Dz, DO, dQ oraz

1) Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci

2) Rura zwijana z blachy

3) Fabrykacyjna diugosé¢

rury krééca

dla ktérego przewidziano 8 Srub zamiast 4

e/ kréciec IV rodzaju - wg rys 5 i tabl

ma-
sa
1m

11,6

17,8

24,1

52,3

52,9

63,0

Scianki

5

BN-76/221 1-36

p, Dw 9
mm
185 77 20
200 90 22
220 109 24
250 135 26
285 161 26
26
340 221
30
395 28
405 30
445 28
326
460 32
rury s

Rys

Kotnierz
otwory
pod Sruby

DO
do liczba
otwo-
row
145 18
160 18
180 18
8

210 18

240 22
22

350 22
355 26 12
400 22
410 26

liczbe otworéw pod Sruby przyjeto wg PN-72/H-74306,

masa

sztuki

10,6

12,1

14,8

15,7

19,2

D,

122

138

158

188

212

268

320

370

378

Ng adka

rnasa

s, d2 43 b 4
sztuki

mm kg
87 98 109 0, 17
3 101 112 124 0, 21
126 137 148 0, 26
132 163 174 0, 45
179 189 199 0, 50
231 242 254 0, 62
285 296 307 0, 72

1,5

335 348 360 0, 83
338 350 362 0, 87

z wyjetk*em krééca D nom= 65 nim,



D ,nrr,

(0]

mm kG/cm2

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

10 i

10

16

10

16

10

16

16

38

44,5

57

76,1

88,9

108

133

159

219,1

2732

3242

4,0

4,0

4,0

4,5

5,6

6,3

10

8,0

8,0

Rura
diugos¢ *) do
apa *'atu
bez izo- z izo-
lacji lacje

- I 2
i

mm kg

150 250

9,47

11,6

17,8

24,1

200 300 52,3

52,9

250 350 63,0

BN-76/221 1-36

140 39

150 4A5

165 58

185 77

200 90

220 109

250 135

285 161

340 221

395
405
445

326
460

1) Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci $cianki rury s

2)Rura zwijana z blachy

Wymiary Dz, DO, dQoraz

Fabrykacyjna dtugos¢ rury krééca

dla ktérego przewidziano 8 Srub zamiast 4

liczbe otworow pod $Sruby przyjeto wg PN-72/H-74306,

Tablica 5
Kotnierz
otwory
pod Sruby m-asa
i
Y Do sztuki D’
do llczba
otwo-
mm row kg
16 100 18 1,45 78
18 110 18 4 1,85 88
20 125 18 2,45 102
20 145 18 3, 10 122
22 160 18 3,90 138
24 180 18 4, 72 158
8
26 210 18 6, 28 188
26 240 22 7,74 212
26 9, 50
295 22 2%Q
30 10, 6
28 350 22 12, 1
320
30 355 26 12 14,8
28 400 22 14,0 370
32 410 26 19, 2 372

s2

Di

1-0,5 +0,5 -0,5

mm

66

76

88

110

121

150

176

204

260

313

364

Naktadk a
rowek Masa
Z row-
m 2 /2

11

stepem kiem

kg

z wyjetkiem kr6éca Dnom= 65 mm,
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6 Sposoby przypawania kr6éca do aparatu j) - wg rys 6

. ‘4 Os krécca prosto- Os krocca tworzy Os krécca prosto-

O$ krééca tworzy ) . . .
. R padta do powierzch- Zz powierzchnig padta do powierzch-
z powierzchnig o o o
L ni $ciany aparatu $ciany aparatu ni $ciany aparatu
sclany aparatu lub lez j k?t -c 90° lub lezgca w jego
KAt <90 ° u_ ezaca w jego ? _
osi osi

Rozwigzanie 2
Zalecany zakres stosowania dlas412m m

Rozwigzanie 1

Zalecany zakres stosowania dla s 412 mm
dz dz

dz +1
hfrs+Imm a=0,7s a=0,7s, hfi-s , h2 >s +1mm
Jezeli s410mm, wtedy Z jg gdy s410 mm, wtedy s~-~g
Rozwigzanie 3 Rozwigzanie 4
Zalecany zakres stosowania dlas 4 16mm Zalecany zakres stosowania
g416 mm
.S.
1=1,5%
h>6mm

Spoina podpawana lub z gwa- .
Spoina podpawana lub z gwa-

rantowanym przetopem grani K
rantowanym przetopem grani

Rozwigzanie 5
Zalecany zakres stosowaniadlas45mm

1 r~r

Spoina podpawana lub z gwa-
rantowanym przetopem grani
Stosowac tylko wtechnicznie uzasadnionych przypadkach IBN-7B/2211-36-S

flyS. 6

Rozwigzania nie obejmuj'r otworéw wzmacnianych pierdcieniami przypawanymi do aparatu



7. Wyszczegb6lnienie czes$ci i materiat - wg tabl 6

Tablica 6

Nr Materiat
czesci W Sinieni Liczba
szczegblnienie i i
na y 9 sztuk odmiana SZ, SZr, WZ, WZr odmiana SR, WR
rys 175 / 2 / 2
Pnom='0kG/cm2 Pnom =16 kG/cm Pnom=7° kG/cm2 Ppem=16 kGlcm
. Rura bez szwu BZ-D1 Ilub
i 1 stal 1H18N9T1) wg PN-71/H-86020
B-D1wg PN-75/H-74242
2 Kotnierz wg PN-70/H-74732 1 blacha gruba wg PN-69/H-92138 ze stali 1H18N9T)
oraz PN-72/H-74306 wg PN-71/H-86020
blacha wg PN-73/H-92120 dla wykonania N
- ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach
St3SY - dla q ™ 20 mm,
Kotnierz wg PN-70/H-74732 1 St3S - dla g > 20 mm,
3

oraz PN-72/H-74306

dla wykonania U

- ze stali

18 G2A wg PN-72/H-8401 8

lub dla wykonania N i U odkuwka wg PN-71/H-94004 ze stali St3S
wg PN-72/H-84020

pret wg PN-60/H-9301 5 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach

Sruba sredniodoktadna
wg PN-74/M-82101

St4vC

dla wykonania N

St3S St5

dla wykonania U

st3vcC St4vC

pret wg PN-60/H-93015 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach

Sruba dwustronna Z
wg PN-68/H-74302

Nakretka sredniodoktadna

wg PN-75/M-82144
St4s

dla wykonania N

45

dla wykonania U

45U

St5

pret wg PN-60/H-9301 5 ze stali wg PN-72/H-84020 o gatunkach;

St3S St4S

Naktadka 1 blacha gruba wg PN-69/H-92138 ze stali 1Ht8N9T1) wg PN-71/H-86020

Dopuszcza sie inny gatunek stali wg PN-71/H-86020 w zalezno$ci od chemicznych wtasciwoséci srodowiska

2 Liczbe Srub podano w tabl 1

Liczba nakretek dla poz 4 réwna liczbie $rub, a dla poz

Wyroby hutnicze powinny mieé¢ atesty materiatowe

8. Wymagania

al/ Wykonawca kré6écoéw powinien mie¢ zezwolenie, udzie-
lane przez wtasciwe organy dozoru technicznego, dopusz-
czajace zaktad do spawania stali weglowych ze stalami od-
pornymi na korozje

b/ Powierzchnie uszczelniajece kotnierzy nalezy obra-
bia¢ po spawaniu, pozostate wymagania dotyczece kotnierzy
- wg PN-66/H-74701

c/ Wymagania dotyczece odkuwek - wg PN-71/H-94004

d/ Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny odpowia-

5 dwukrotnie wigeksza

da¢ klasie doktadnoéci s /Sredniodoktadnych/ wg BN-75/

220

9.

al/ Cechowanie kréc¢ca.

bi¢

5-01

Cechowanie

nastepujece dane
znak wytwoércy,
ci$nienie nominalne,
wykonanie,

BN-76/221 1-36

Na obrzezu kotinierza nalezy wy-
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Przyktad cechowania kré¢éca na cisnienie nominalne
16 kG//cm 2 wykonania U
znak wytworcy - 16 - U - BN-76/221 1-36

b/ Cechowanie Srub

- wykonanie N - $ruby dwustronne ze stall 45 cechowat¢
zgodnie z PN-68/H-74301, Sruby z tbem szes$ciokatnym wy-
konane ze stali St5 cechowaé¢ zgodnie z PN-70/M-82054,

- wykonanie U - $ruby dwustronne ze stali 45U, oprécz
znaku gatunku stali wg PN-68/H-74301, cechowa¢ dodat-
kowo symbolem U

Sruby z tbem szes$ciokatnym wykonane ze stali St3VC i
St4VC cechowaé¢ skréconym znakiem stali wg PN-72/

H-84020, tj odpowiednio 3VC i 4VC

c/ Cechowanie nakretek - wg PN-70/M-82054
10. Zaswiadczenie o zgodnos$ci wykonania kréécow

norma Do kazdej partu kré6écéw wykonawca powinien za-
taczy¢é zaswiadczenie zawierajgce

- nazwe wytworcy,

- numer zamoéwienia,

- nazwe zamawiajecego,

- liczbe kroccow objetych zaswiadczeniem, z podziatem
wedtug Srednic nominalnych i odmian,
- liczbe $rub i nakretek z podziatem wedtuq Srednicy

gwintu i diugosci Sruby,
- wykaz uzytych materiatéw zgodnych z aktualnymi wy-

maganiami dozoru technicznego

11 Pakowanie Kotnierze ze stali weglowej, Sruby i na-
kretki nalezy zabezpieczyé¢ przed korozje

Kré6éce pakowaé¢ w sposob zabezpieczajecy przed uszko-
dzeniem

Pakowanie Srub i nakretek powinno odbywa¢ sie zgodnie
z PN-70/M-82054 p 4 2

Na opakowaniu powinna byc umieszczona nalepka lub
wywieszka zawierajeca

- nazwe lub znak wytworni,

- Ooznaczenie wg normy przedmiotowej,

- mase w kg

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Biuro Projektéow

Przemystu Organicznego, Warszawa, ul Zurawia 6/122

2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze
stali odpornej na korozje i zaroodpornej

PN-68/H-74301 Sruby,

Rurociegi i armatura nakretki,

tuleje wyréwnawcze do poteczen koitnierzowych Wyma-
gania ogodlne

PN-68/H-74302 Rurociegi i armatura Sruby dwustronne
do poteczen kotnierzowych

PN-72/H-74306 Rurociegi i armatura Wymiary przytecze-

niowe kotnierzy

PN-65/H-74309 Rurociegi i armatura Przylgi kotnierzy
Wymiary

PN-64/H-74370 Rurociegi i armatura Wystepy i rowki w
kotnierzach Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociegi i armatura Rowki trojketne na

powierzchniach uszczelniajecych kotnierzy Wymiary

PN-68/H-74375 Rurociegi i armatura Uszczelki ptaskie
do przylg zgrubnych kotnierzy

PN-68/H-74376 Rurociegi i armatura Uszczelki ptaskie
do kotnierzy z wystepami i rowkami

PN-66/H-74701 Rurociegi i armatura Kotnierze stalowe

okregte na cisnienie nominalne do 320 kG//c‘.m2

Wyma-
gania
PN-70/H-74732 Rurocigegi i armatura Kotnierze przypa-
wane okregte gtadkie Cidnienie nominalne 10 i
16 kG//cm 2

PN-72/H-8401 8 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzy-
matosci Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporana na korozje /nierdzewna i
kwasoodporna/ Gatunki
PN-73/H-92120 Elachy grube i uniwersalne ze stali kon-
strukcyjnej, weglowej zwyktej jakosci i niskostopowej
PN-69/H-92138 Stal walcowana na goreco odporna na
korozje i zaroodporna Blachy grube
PN-60/H-9301 5 Prety stalowe do wyrobu $rub, nakretek i
rozporek pracujecych w podwyzszonych temperaturach
PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa Od-
kuwki swobodnie kute
PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogolne-
go przeznaczenia Ogdélne wymagania i badania
PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szescioketnym
PN-75/M-82144 Nakretki szescioketne
EN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych do 20000 mm
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Pismo UDT znak Z-116/1012/76 z dnia 7 | 1976 r zezwa- tf2 - naprezenia w Srubach przy naciegu ruchowym,
lajagce na stosowanie normy bez dotgczania wymaganych Nm - nacieg montazowy,
obliczen w dokumentacji rejestracyjnej Nr - nacieg ruchowy,
3. Naprezenia zastepcze oraz naciggi montazowy i ru- - naprezenia sciskajece w uszczelce, wywotane na-
chowy, obliczone wg DT/O-219/63, ciagiem montazowym,
. . . <£ - naprezenia $ciskajece szczelce, otane na-
Oznaczenia wystepujgce w tablicach prez ! ! Ie wuszez wyw
. . . . iegi h
sz - naprezenia w szyjce kotnierza /rurzel/, clegtem ruchowym
- naprezenia w krycie, Naprezenia oraz naciegi dla kr6écéw | rodzaju - wg
< - naprezenia w $rubach przy naciegu montazowym, tabl 1-1
T ablica 1-1
Cisnienie P =10 kG/cm Cis$nienie =16 kG/cm~
nom rnom
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa
~nom tQ=20°C to=200°C t0 =20°C to=200°C
I " "
Kz K N m sz er *2 Nr a sz K Nm Tz Kk *2 Nr
/ 2 . 2
mm kG/mm kG kG/mm2 kG kG/mm kG kG/mm kG
10 3,5 7,0 9,5 2105 1,5 2,9 3,9 868 3,5 7,0 9,5 2105 2,4 4.6 6,2 1388
15 4,3 7,5 11,5 2542 1,8 3,1 4,8 1056 4,3 7,5 11,5 2542 2,9 5,0 7,6 1690
20 4, 4 8,0 17,2 3801 1,9 3,4 7,2 1593 4.4 8,0 17,2 3801 3,15,4 11,5 2549
25 5,5 9,8 21,6 4791 2,4 4,2 9,1 2033 5 5 9,8 21,6 4791 3,9 6,7 14,7 3253
32 6,8 11,8 13,7 5788 3,15, 1 5,9 2492 6,8 11,8 13,7 5788 4,9 g, 1 9,5 3988
40 7,2 11,8 16,4 6914 3,3 5 1 7,1 3003 7,2 11,8 16,4 6914 5,3 8,2 11,4 4804
50 7,0 10,2 20,0 8442 3,3 4,5 8,9 3738 7,0 10,2 20,0 8442 5,3 7,2 14,2 5980
65 9,2 11,4 12,8 10831 4,5 5,2 5,8 4904 9,2 11,4 12,8 10831 7,1 8,3 9,3 7846
80 8,5 10,1 15,1 12786 4,2 4.6 7,0 5891 8,5 10, 1 15,1 12786 6,8 7,4 11,2 9426
100 7,4 8,4 17,2 14499 4,0 4,1 8,3 6987 7.4 8.4 17, 2 14499 6,4 6,5 ¢ 13,2 11179
125 7,4 g8, 1 21,6 18232 4,3 4,0 10,7 9071 7.4 3,1 21,6 18232 6,8 6,4 17,3 14514
150 8, 1 8,4 15,4 20234 4,9 4.4 8,0 10559 8, 1 8,4 15,4 20272 7,9 7,0 12,8 16894
200 9,1 8,5 20,6 27099 6,0 4,7 11,4 15019 7,5 6,6 14,6 28836 7,4 5,5 12,2 24030
Uszczelka miekka g = 2 i
6 =2, 1kG/mm 2, 1 kG/mm
e =0,5 kG/mm2 <f* =0.8 kG/mm
Naprezenia oraz naciegi dla kréécéw Il rodzaju - wg tabl 1-2 - na str 14
Naprezenia oraz naciegi dla kroccow Il rodzaju - wg tabl 1-3 - na str 14
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Tabl ica 1-2
Cidnienie rpnom =10 kG/cm Cisnienie p =16 kG/cm
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa
Anom tQ=20°C to=200°C to=20°C tQ=200°C
1 .
tfs2 K r Nom < <r *2 N Kz g Nom asz r[kr *2 NT
mm kG/mm?2 kG kG/mm~ kG kG/fan kG kG/‘mm2 kG
10 1,6 3,2 4,3 957 0,8 1,4 1,9 430 1,6 3,2 4,3 957 1,2 2,3 3,1 689
15 1,9 3,3 5, 1 1122 0,9 1,5 2,3 518 1,9 3,3 5 1 1122 1,5 2,5 3,7 829
20 2,3 4,2 8,9 1986 1,1 1,9 4,1 902 2,3 4,2 8,9 1986 1,8 3,0 6,5 1443
25 2,7 4,7 10,4 2309 1,4 2,2 4,8 1076 2,7 4,7 10,4 2309 2,2 3,5 17,8 1722
32 3,3 5, 4 6,3 2679 1,7 2,6 3,0 1285 3,3 5,4 6,4 2679 2,8 4,2 4,9 2055
40 3,3 5,3 7,4 3140 1,8 2,7 3,7 1559 3,3 5,3 7,5 3140 2,9 4,2 2495
50 3,2 4.5 8,8 3695 1,8 2,3 4,5 1910 3,2 4,5 8,8 3695 2,9 3,7 7,3 3056
65 3,8 5,0 n,i 471 1 2.4 2,8 6,2 2612 4,0 5.3 11,9 5014 3,9 4,4 9,9 4179
80 3,5 4,1 6,2 5218 2,3 2.4 3,5 2991 3,9 4,5 6,8 5742 3,8 3,8 5,7 4785
100 4, 4 5,3 10, 9 9170 2,9 2,9 5,9 5011 4,6 5,6 11,4 9621 4,6 4,7 9,5 8017
125 4, 4 4,8 12, 9 10886 3,1 2,8 7.4 6285 4,9 5,4 14,3 12067 5,0 4,5 11,9 10056
150 4,8 5,3 9,7 12733 3,7 3,2 5,9 7776 5,7 6,2 11,3 14930 6,0 5,1 9,4 12442
200 5,0 5,2 12, 5 16427 4,5 3,5 8,4 11128 5,0 4,9 10,8 21365 5,6 4,1 9,0 17804
Uszczelka migekka g = 2 mm
tf' = 2, 1 kG/rr rfj = 2, 1 kG/mra”®
tf* = 0, 5 kKG/mm IrfM_z 0,8 KG/mm"
Tablica 1-3
Cisnienie pnom=10 kGlf:m 2 Cisnienie pnom =16 kG/cm?2
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa
~nom ta =20°C to=200°C to=20°C to=200°C
asz N m Kz f*k"r %9 N T < 2 Akt 1 N m . <*2 N T
mm kC3/mm?2 kG kG/mm?2 kG kG/mm?2 kG kG/mm2 kG
65 6,7 8,2 12,8 10831 3,3 3,7 5,8 4904 6,7 8,2 12, 8 10831 5,2 6,0 9,3 7846
80 6,4 7,5 15,1 12786 3,2 3,5 7,0 5891 6,4 7,5 15,1 12786 5 1 5,5 11,2 9426
100 57 6,4 17,2 14499 3,13 1 83 6987 5, 7 6.4 17, 2 14499 5,0 5,0 13, 2 11179
125 5,9 6,3 21,6 18232 3,4 3,1 10,7 9071 5,9 6,3 21,6 18232 5,4 5,0 17, 3 14514
150 6.4 6,5 15 4 20234 3,9 3,4 8,0 10559 6,4 6,6 15,4 20272 6,3 5,5 12,8 16894
200 7,5 6,6 20,6 27044 5,0 3,4 11,4 14978 6,3 5,3 14, 6 28758 6,2 4, 4 12,2 23965
250 8,7 5,8 16 4 32330 6,2 3,5 9,8 19244 8,8 6,1 13,0 36949 8,7 5 1 10,8 30791
300 10, 6 6, 3 18,9 40579 7,9 3,9 12,0 24943 10, 0 6,4 17, 2 48653 10, 1 5,3 14,3 40544
—v

Uszczelka migkka p = 2 mm
<*3=2,1 kG/n <3 = 2, 1 kG/mm*

d" = 0,5 kG/rr = 0,8 kG/mm*
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Naprezenia oraz naciegi dla kréécéw IV rodzaju - wg tabl 1-4

Tablica 1-4

Cisnienie p = 0 kG/cm~” Cisnienie pnom*“ 16 kG/cm?2
nom
Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa Temperatura obliczeniowa
Anom tQ=20°C tQ=200°C to=20°C to=200°C
«sz <r *1 Nom < akr f12 N K r *1 N-m <r *2 N
/ 2 / 2 2
mm kG/mm kG kG/mm2 kG kG/mm kG kG/mrr kG
65 2,8 3,6 5,6 471 1 1,8 2,0 3,1 2612 2,9 3,8 5,9 5014 2,8 3,2 4.9 4179
80 2,7 3,1 6,2 5218 1,8 1,8 3,5 2991 2,9 3,4 6,8 5742 2,8 2,8 5,7 4785
100 3,4 4,1 10, 9 9170 2,2 2,2 5,9 5011 3,6 4,3 11,4 9621 3,6 3,6 9,5 8017
125 3,5 3,8 12, 9 10886 2,5 2,2 7,4 6285 3,9 4,2 14,3 12067 3,9 3,5 11,9 10056
150 3,8 4,1 9,7 12733 3,0 2,5 5,9 7776 4 5 4,8 11,3 14930 4,8 4,0 9,4 12442
200 4,1 4,0 12,5 16427 3,7 2,7 8,4 11128 4,2 3,9 10,8 21365 4,7 3,3 9,0 17804
250 4,9 3,6 10, 0 19924 4,8 2,7 7,5 14753 6,2 4,7 9,9 28326 6,7 3,9 8,3 23605
300 5,5 3,6 11,8 23290 6,0 2,9 9,4 18659 7,2 4,7 12,6 35825 7.8 3,9 10, 5 29854

Uszczelka migkka g = 2 mm
2
rf' = 2, 1 kG/mm ch=2,1 kG/mm

tt" = 0,5 kG/mm2 tf"=0,8 kG/mm?2



