UKD 621 646 05

NORMA

Krééce ze stali weglowei

APARATY
CHEMICZNE

BRANZOWA

BN-75
2211-34

do pokrycia wyktadzing

chemoodporngq

Cisnienie
(~0,25,

1. Przedmiot norm-y. Przedmiotem normy sg krécéce
do pokrycia wykdtadzing chemoodpornag,
pletem Srub i nakretek,
od 25 do 500 mm,

wraz z kom-

o Srednicach nominalnych
stosowane w przemysle chemicznym
i przemystach pokrewnych.

Morma okresla réwniez sposoby przypawama kréé-

céow do aparatu i wymagania dotyczace uszczelek

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete
normg krééce nalezy stosowa¢ do zbiornikéw cis-
nieniowych klasy A, na cis$nienia nominalne 2,5,

6, 10 i 16 kG/cm2 (~0,25; 0,6, 1,0 i 1,6 MPa) dla
zakresu temperatur od 0°C do 100°C (od 273 K do
375 K), przy czym 0°G jest najnizszg dopuszczalng
temperatura, jaka moga osiagnac¢ elementy kroécca,
a temperatura 100°C jest temperaturg obliczeniowa.

Kroéce moga by¢ stosowane bez obliczen wytrzy-
matosciowych®D) wymaganych w dokumentacji rejes-
tracyjnej aparatu, jezeli wedtug przepiséw Dozoru
Technicznego DT/0-219/63 zostang zastosowane

a) uszczelki miekkie z gumy, tektury,

inne,

skéry i
dla ktérych naprezenia $Sciskajace dla
pewnienia szczelnosci potaczenia,
o', = 0,5 kG/mm2, a dla naciag-
ol - =7°n kG/mm2, gdzie p.

za-
wynosza dla
nacigagu montazowego
gu ruchowego
cisnieniem obliczeniowym;

jest
b) Sruby i1 nakretki wykonane w klasie nie niz-
szej niz Sredmodoktadna ( y» stali,

22 kG/fon?

0,75), ze
dla ktérej granice plastycznosci Re20"

oraz Re100 > 20 kG/cm2,

D Norma nie zwalnia od umieszczenia w dokumentacji re-
jestracyjnej szkicu krééca wraz z podaniem jego wymiaréw,
materiatu,

cidnienia i temperatury, wyszczeg6lnionych w

normie i wchodzacych do obliczen wytrzymato$ciowych.

nominalne 2,5, 6, 10 i
0,6,

16 kG/cm 2

1i 16 MPa) Grupa katalogowa IV 47

c) drugi element przynalezny do potaczenia ko#-

nierzowego przewidziany na cisnienie nominalne
2,5» 6, 10 i 16 kG/cmt, odpowiednio do
nego cis$nienia krdécéca.

nominal-

3. Przyktad oznaczeni”

a) krocca ze stali weglowej z kodnierzem przy-

pawanym okragtym ptaskim z przylga zgrubng, na
cidnienie nominalne 2,5 kG/cm , o Srednicy nomi-
nalnej Dnom= 550 mm i ddugosci 1 = 180 mm, przy-

pawanego do aparatu wg rozwigzania 1 (rys. 3)
KHOCIEC 2,5-350/180-1 BK-75/2211-34
b) krocca ze stali weglowej z kodnierzem

przylga
cidnienie nominalne 6 kG/cm2 o Srednicy

przy-
pawanym okragtym ptaskim z zgrubng na
nominal-
nej om= 50 mm grubosci rury *2)=5mm i ddu-
gosci krécéca 1 = 80 mm przypawanego do aparatu wg
rozwigzania 2 (rys. 3)

KkOCIEC 6-50/5-80-2 BH-75/2211-34

4. Wmiary

a) potaczenia koknierzowego kréc¢ca przypawanego
do aparatu - wg rys. 1 i tabl. 1 dla cisnien 2,5
i 6 kG/cm2 oraz rys. 1 i tabl. 2 dla cis$nien 10
i 16 kG/cm2.

b) Wymiary krééca dla cisnienia 2,5 i1 6
rys. 2 i tabl. 3, dla
tabl. 4.

kG/cmp
- wg cisnienia 10 i 16

kG/cm2 - wg rys. 2 i

2) W przypadku gdy przyjeto wieksza grubos¢ rury krdécca

s niz podano w tabl. 314, oznaczenia grubosci rury na-

lezy poda¢ po wyrézniku Srednicy noninalnej.

Zgtoszona przez Ministerstwo Przemystu Chemicznego

Ustanowiona przez Dyrektora Ziednoczenia Budowy Aparatury Chemicznei dnia 15 pazdziernika 1975 r

lako norma obowigzujacg w zakresie produkcp od dnia 1 pazdziernika 1976 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1976

i Miar nr

Wplyw do WN 22 03 76 Oddano do sktadu

11/1976 poz 39)

6 05 76 Druk ukonczono w tlipcu 76 C«na zt 6 00

Ob| 1,80 a w Noklod 2200+55 «gz Zam M60 76



BN-75/2211-34

Aparat izolowany Aparat bez izolacji
Przecmkolmerz Zaslepkg
Sposob przypanama krocca do aparatu
Rys. 1 ng rys 3 | by 75/2211- 34- i

Wymiary D 1 d - wg

1 - ddhugos¢ kroécca

Dnom

mm

25

32

50

65

100

125

150

200

~nom

kS/cm2

PN-68/H-74375, natomiast grubos¢ uszczelki m usiata projektant

podana przez projektanta w oznaczeniu wg p 3.

Tablica 1
Sruba Masa Masa™) krééca do aparatu
liczba VMasa nakretki k 2) bez izolacji z izolacja
d.x i,1) Srub 1 sztuki
mm - mm Kg
M10 X 50 0,041 0,011 70 1,07 1.3
1,61 1,94
M12 X 05 0,016
1.76 2,09
1,92 2,32
M12 X 55 0,016 80
2.0 2,40
2,18 2,71
M12 X 55 0,016 2,27 2 .,8u
M12 X 55 0,062 0,016 2,80 3,52
M16 X 60 0.123 0,032 90 3,03 4,97
M16 x 65 0,131 0,032 90 4,40 3.35
M16 x 60 0,125 0,032 90 4,66 5.80
mi6 X 65 0,151 0,032 90 5,04 6,18
mi6 x 60 0,123 0,002 100 7,25 8.8t
M1¢ x 65 u,131 0,032 100 6,17 9,75
M16 X 65 0,131 0,032 100 9,22 11,3
8
M16 x 70 0,139 0,032 100 10,3 12,4
M16 x 65 0,131 0,032 100 12,9 16,2
M16 x 75 0,147 0,032 100 14,4 17,7



cd tabl.

Anom

mm

250

300

350

400

500

Minimalne d#ugosci $rub

1

P nom

kG/cm2

d, X 1.1)

mi6

X

M16 X

M20 X

M20 X

M20 X

M20 X

M20 X

M20 X

M20 X

M20 X

mm

75

80

80

80

80

85

80

90

85

95

Sruba

liczba
Srub

16

BN-75/2211-34

Masa
1 sztuki

0,147
0.155
0,255
0,255
0,255
0,267
0,255
0,279
0,267

0,291

obliczono przyjmujac

a) jednakowg grubos¢ kodnierza krécca i przeciwkolnierza,

b) grubos¢ uszczelki

m do 3 mm,

c) grubos¢ wykkadziny do 5 mm.

*) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwoscé
3) Mase kroccow obliczono przyjmujac gestoscé

®nom

mm

25

32

40

50

65

80

100

125

150

~nom

kG/cm2

10

10

16

10

16

10

16

10

16

16

d, X1, D

M12

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M16

M20

M20

M20

M20

M24

M20

M24

M20

M24

X

mm

60

65

65

70

70

75

80

85

85

85

95

90

100

90

105

95

110

Sruba

liczba
Srub

12
12
12
12
12
16

16

Masa
nakretki

0,032
0,032
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061
0,061

0,061

k2)

mm
110
110
120

120

120
120
130
130

130

zatozenia Srub od strony aparatu.
stali 7,85 ky/dm™

Tablica 2

Masa
1 sztuki

0,062

0,131
0,131
0,139
0,139
0,147
0,155
0,163
0,267
0,267
0,291
0,279
0,452
0,279
0,470
0,291

0,487

kg

Masa
nakretki

0,016
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,061
0,061
0,061
0,061
0,104
0,061
0,104
0,061

0,104

)

80
90
90
90
90
110
110
130
130
130
130
140
140
150
150
150

150

bez izolacji

39,8

z izolacja

kg

21,5
24,4
34,7
35,6
40,1
42,7
48,4
58,1
79,8

83,6

Masa3) krocca do aparatu

bez izolacji

30,8

kg

z izolacja

35.5
40,8
48,0
51,5

62,4



ON-75/2211-34

cd tabl 2
Sruba
Masa
k*
~nom Pnom dsx i, D) Masa nakretki )
’ liczba 1 sztuki
Srub
mm kG/cm2 mm kS mm
10 M24 X 1Q5 16 0,470 0,104 150
16 M27 X 120 16 0,695 0,158 160
10 M24 X105 20 0,420 0,104 160
500
16 M60 X 125 20 0,908 0,220 160
D Minimalne d¥ugosci $rub |, obliczono przyjmujac
a) jednakowg grubos$¢ kodnierza kréc¢ca i przeciwkoinierza,
bj grubo$¢ uszczelki m do 3 mm*
c) grubos¢ wyktadziny do 5 mm.
2) Wymiar montazowy uwzgledniajacy mozliwo$¢ zatozenia Srub od strony aparatu.
3 Mase kréécow obliczono przyjmujac gestos¢ stali 7,85 kg/d*-5.

Rys 2

do aparatu
bez izolacji L z izolacja

ke
58,7 67,2
75,9 78,5
88,7 102
120 133



Dpowi  Pnom “z
mm Kot
2.5
25
6
2.5
32
6
2,5
40
6
2.5
50 57
6
2.5
65 76,1
6
2.5
80 88,9
6
2.5
100 108
6
2.5
125 133
6
2.5
150 159
6
2,5
200 219,1
6
2.5
250 273
6
2.5
300 323,9
6
2.5
350 355,6
6
2.5
400 6 406,4
2.3
500 508
6

1) Ddugosci

Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci Scianki

S

mm

S5

5,6

6,3

7.1

11

Rura
DEttgose
do apiratu >
bez i- z 1zo-
zolacji lacja
*1 «2
100 200
120 220
180
220 320
280 380

Masa

rury

7,17

9.33

11,4

15,8

33.2

46,7

62,1

68,3

8p.y

135

BN-75/2211-34

Tablica 3
mm
100 31
120 39
130 75,5
140 58
160 77
190 90
210 109
240 135
265 161
320 221
375 275
440 326
49C 358
540 408
645 EAY

rur kréc¢céw dostarczanych przez producenta.

rury s.

12

12
14
13
14
13
14
14

14

16
14
16
14
18
16
20
18
22
21
24
22
24
22
26
22

28

24

30

75

110

130

150

170

200

225

280

335

395

445

49s

600

Wymiary Dt, DO, d0 oraz liczba otworéw pod $ruby - wg PN-72/H-74306.

Kotnierz
Otwory
pod Sruby
do ba
11 4
14 4
14 4
14 4
14 4
18 4
18 4
18 8
18 8
18 8
18 12
22 12
22 12
22 16
22 20

licz-

D1

60

70

80

90

110

128

148

178

202

25a

312

365

415

465

570

mm

Masa
koknierza



Anom Pnom 1,

mm

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

500

I/ fare
30
38
44,5
57
10
76,1
1
16
88,9
108
133
159
10
219,1
16
10
273
16
10
323,9
16
10
355,6
16
10
406,4
16
10
16

BN-75/2211-34

Tablica 4
Rura Ko#nierz
Dugoscél) Masa Ootwory
do aparatu 1m pod Sruby
S bez i- Zizo- MY bz p» O bo lics.
zolacji lacja o ba
1i 12
mm kg min
3.6 100 200 2,37 115 31 16 85 14 4
4,0 3,38 140 39 16 100 18 4
4,0 4,02 150 45,5 18 110 18 4
4,0 5,27 165 58 20 125 18 4
150 250
4,0 7,17 185 77 20 145 18 4
4,0 9,33 200 0 22 160 18 8
4.5 11.4 220 109 24 180 18 8
5,0 15,8 250 135 26 210 18 8
5.6 21,1 285 161 26 240 22 8
200 300 26 8
6,3 33,2 340 221 295 22
30 12
395 28 350 22
7.1 46,7 275 12
405 30 355 26
445 28 400 22
8,0 62,7 326
460 32 410 26
250 350
505 30 460 22
8,0 68,3 358 16
520 36 470 26
565 32 515 26 c
8,8 85,9 408 El
580 38 525 30
300 400
11,0 135 670 34 620 26
14,2 173 715 40 650 33

1)DHhugos¢ rury krécéca dostarczanego przez producenta.

Dopuszcza sie zwiekszenie grubosci $cianki rury s
Wymiary Dz, D,,, d,, oraz liczba otworow pod $ruby - wg PN-72/H-74306

68

78

88

102

122

138

158

188

212

268

320

370

378

430

438

482

490

585

610

mm

Masa
koinierza

kg

1,04

7,59

9,29
10,3
11,9
13,8

13,4

17,6

20,4

27,3

34,3

54,1



BH-75/2211-34-

kréécow do zbiornikéowd - wg rys.

0$ krécca tworzy
z powierzchnig
Sciany aparatu

3.

0$ krécca prosto-
padta do powierz-
chni Sciany apa-

5. Rozwigzania konstrukcyjne przypawania
0§ kroécca tworzy 0$ krééca prosto-
z powierzchniag padta do powierz-
Sciany aparatu chni $ciany apa-
kat < 90° ratu lub lezaca
w jego osi
Rozwigzanie 1 y
Zalecany zakres stosowania s*J2m m
a=Q,7s hz”-s+Imm
gdy 10mm wtedy
Rozwigzanie 3
Zalecany zakres stosowania s™l&mm
L=1,5s
Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani
Rys.
6. Wyszczegdélnienie czesci i materiat - wg
tatl. 5 na str. 8.
7. Wymagania
a) Powierzchnie uszczelniajace koknierzy obra-
bia¢ po spawaniu, pozostate wymagania dotyczace
koknierzy - wg PN-71/H-74701.
b) Wymagania dotyczace odkuwek - wg PB-71/

H-94003.1

kat <90° ratu lub lezaca

w jego osi

Rozwigzanie 2
Zalecany zakres stosowania s*Smm

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani

Rozwigzanie 4
Zalecany zakres stosowania

g<l6mm s<$g

hi6mm

Spoina podpawana lub z gwarantowanym
przetopem grani

1SN-75/2211—-34-3

c) Wymagania dotyczgce wykonania spoin krawe-
izie spoin pod wykdtadzing powinny by¢ zaokraglone
na promien r > 5 mm i ghadko oszlifowane.

W spoinach podwéjnych spoina zewnetrzna powinna
mie¢ kilkumilimetrowe szczeliny lub

mm w Kilku miejscach.

nawiercenia
# 3

d) Odchytki wymiaréw nietolerowanych powinny
odpowiada¢ klasie doktadnosci s (Sredniodoktad-
nej wg BN-75/2205-01.

1) Rozwigzania nie obejmuja otworéw wzmocnionych pierscieniami przypalanymi do aparatu



8 BN-75/2211-34

Tablica 5
Nr
czesci U nE Al Liczba R
na rys. Wyszczeg6lnienie sztuk Materiat
1i2
Rura bez szwu
1 BZ-D1-P-CZ-B2 1 stal R35
lub B-D1-P—CZ-B2 wg PN-64/H-84024
wg PN-73/H-74219
blacha wg PN-73/
H-92120 ze stali
wg PN-72/H-84020
Kotnierz ptas- 0 gatunkach
B St3SX - dla g”~12 mm
ki wg PN-70/
H-74731 dla St3SY - dla 12 <g
2 1 $ 20 mm

cisnien 2,5 i

6 kG/cm2 oraz
wg PN-70/H-7h732
dla cisnien 10
i 16 kG/cm

StjSX - dla g>20 mm
lub odkuwka
kategorii R

wg PN-71/H-94004

ze stali St3S

wg PN-72/H-84020

Sruba $rednio-
3 dokt#adna wg

PN-74/M-82101 pret wg PN-73/
H-93000 ze stall
St3S wg PN-72/

Nakretka $red- H-84020

4 niodoktadna wg L
PN-75/M-82144

Wyroby hutnicze powinny mie¢ atesty materiatowe

1)Liczbe Srub podano w tabl. 1 i 2. Liczba nakretek
zgodna z liczbg Srub.

8 , Cechowanie
aL Cechowanie krécca. Ba obrzezu koinierza na-
lezy wybié¢ nastepujace dane

- znak wytwoércy,

- cis$nienie nominalne,

- BN-75/2211-34.

Przyktad cechowania krdééca na cisnienie
nalne 6 kG/cifin.

nomi -

znak wytwércy - 6 BN-75/2211-34

Sruby i nakretki
klas wHasnosci

hi Cechowanie $rub 1 nakretek.
ze stali St3S cechowac symbolami
mechanicznych, tj. $Sruby symbolem 4.6, natomiast
nakretki symbolem 4 f zgodnie z PN-70/M-82054.

9. Zaswiadczenie o zgodnosci wykonania
Do kazdej partii kroécéow wykonawca po-

kréccow
Zz norma.
winien zatlgczy¢ zaswiadczenie zawierajace

- nazwe wytwoércy,

- numer zaméwienia,

- nazwe zamawiajacego,

- liczbe kro6écéw objetych zaswiadczeniem z po-
dziatem weddtug Srednic nominalnych i odmian,

- liczbe Srub i nakretek z podziatem wedtug
Srednicy gwintu i ddugosci Sruby,

- wykaz uzytych materiatédw zgodnych z aktualny-
mi wymaganiami dozoru technicznego.

10. Pakowanie. Kroécce, Sruby i nakretki nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja. Krécéce pakowaé w spo-
s6b zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
Srub i nakretek powinno odbywa¢ sie
PN-70/M—-82054 p. 4.2.

Na opakowaniu powinna by¢

Pakowanie
zgodnie z

umieszczona nalepka
lub wywieszka zawierajaca:
- nazwe
- oznaczenie wg normy przedmiotowej,

lub znak wytworni,

- mase, Kkg.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Projektéw

Przemystu Organicznego, Warszawa.

2. Normy i dokumenty zwigzano

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
PN-72/H-74306 Rurociagi i armatura, Jiymiary przy%agze
niowe koknierzy. Cisdnienie nominalne do 400 kG/cm

PN-68/H-74375 Rurociagi i armatura. Uszczelki plaskie
do przylg zgrubnych koknierzy

PN-71/H-74701 Rurociagi i armatura. Koknierze okragte
stalowe na cis$nienia nominalne do 320 kG/cm . Wymaga-

nia
PN-70/H-74731 Rurociagi
ne okragte plaskie. Cisnienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm
PN-70/H-74732 Rurociagi
okragte plaskie. Cisénienie nominalne 10 i 16 kG/cm

i armatura Koknierze przypawa-
2
1 armatura. Koknierze przypawane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej Jakosci
og6lnego przeznaczenia. Gatunki

PN-64/H-84024 Stal dla wyrobu rur. Gatunki

PU-73/H-92120
strukcyjnej weglowej zwykkej jakosci

PH-73/H-93000
na gorgco ze stali weglowych zwykdej jakosci

Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-
1 niskostopowej
Walcénka, prety i ksztakttowniki walcowane
1 nisko-
stopowych o podwyzszonej wytrzymatos$ci. Wymagania i

badania

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa. Od-
kuwki swobodnie kute

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe
przeznaczenia 0Ogélne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby z ¥bem sze$ciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szczesciokatne $redniodokdadne

BN-75/2205-01
liniowych do 20000 mm

ogo6lnego

Odchy#ki warsztatowe swobodnych wymiaréw
Przepisy Dozoru Technicznego
bowe DT/0-219/63 Pismo UDT znak Z-11-6/587/75 z dnia
15 lipca 1973 r. zezwalajace na stosowanie

Potaczenia kodnierzowo-sru-

normy bez

dokaczania wymaganych obliczen w dokumentacji rejes-
tracyjnej
3. Naprezenia zastepcze oraz naciagi montazowe 1 rucho-
we - wg tabl. 1-1 oraz 1-2, obliczone zgodnie z  przepi-

sami dozoru technicznego DT/0-219/63, gdzie oznaczono
<r,, - naprezenia w szyjce koknierza,
tHr - naprezenia w kryzie koknierza,
tf, - naprezenia w $rubach przy naciagu montazowym,
- naprezenia w $rubach przy naciagu ruchowym,
m - naciag montazowy,
Nr - naciag ruchowy,

tJ - naprezenia Sclskajagie w uszczelce, wywotane na-
ciggiem montazowym,
)" - naprezenia Sciskajace w uszczelce, wywotane na-

ciagiem ruchowym.



A»om

mm

25

52

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

350

400

500

Informacja dodatkowe do BN-75/2211-34

Cisnienie pnoin =2,5 kG/cm2

temperatura obliczeniowa

K,

6.1

ta = 20°C

Kr *1
kG/mm2

3,4 6,0
4.1 5.1
4.8 6.2
4.7 7,0
4.4 9,3
5.0 6,1
5.6 6.9
6,6 4.4
4.6 4,8
3.5 6.6
5 2,4
3.0 4,2
4,5 5,7
4.5 4,8
4,0 4,9

K = 0,5 k6/mm2

rfj = 0,1 kG/mm2

Nm

KG

918

1127

1388

1565

2071

2587

2912

3733

4108

3603

6809

8503

11232

12685

16116

lablica 1-1

temperatura obliczeniowa

<z

1.0

1,2

1,2

1.8

2,4

2.3

2,2

2,7

4,1

t,, = 100°C
Kr «l Nr
KG/mm™ KG
0,8 1.5 228
1,0 1,3 288
1.2 1.6 359
1.2 1.9 425
1.3 2,6 586
1.6 1,8 750
1,8 2.2 922
2.2 1.4 1246
1.7 1.8 1457
1.4 2,6 2247
1,1 2.4 3065
1.4 2,0 4005
2,1 2.6 5179
2.2 2,4 6278
2.2 2,7 8949

Cisnienie pnom =

temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa

Kz

1.9

1,7

2,8

3.3

2,7

5.4

Uszczelka miekka

ta= 20°C
Kr *1
KG/mm2
3.4 6,0
2,8 5,1
4.0 6,2
3.9 7,0
4.4 9.3
4,0 6.1
4,0 6,9
3.6 4,4
2,7 4,9
2.3 7.0
2,2 6,5
3.1 5.4
3,7 7.0
3,4 6.4
4,1 8,6

KG

918

1127

1388

1565

2071

2585

2912

3733

4108

50->4

0169

10736

13839

16863

28263

a>t

1,1

1.0

1,6

1,9

2,7

2.4

2,9

3,1

2.9

5,8

5.3

5.4

6 kG/cm2
tQ= 1000C
akr *2
KG/mm™
1.7 3,1
1.5 2.7
2,2 5,4
2,2 4,0
2,7 5,6
2,5 3,8
2,7 4,7
2,6 3,2
2,1 3.9
1.9
1,8 5.
2.6 4,5
3,1 5,8
2,8 5.3
2.9 6.1

d: 0,5 kG/mm2

<’ = 0,2 kG/mm2

Nr
KG

473

601

751

895

1594

1980

2692

3265

4y4p

6807

8947

11532

14052

20188



10

25

32

40

50

bp

80

100

125

150

200

250

300

350

400

500

Cisnienie ppgm =

Iniormacje dodatkowa do BH-75/2211-34

temperatura obliczeniowa temperatura obliczeniowa

t0 = 20°C

*1 Nm
KG/mm2 KG

13 2.5 5.5 1224

1.7 3,1 3,6 1502

1.8 3.0 4,2 1785

1.7 2.7 5,3 2242

2,4 31 7.0 2976

23 26 4,2 3390

2.2 2,6 5,2 44p9

24 2.6 t.0 5908

2,8 3,0 5.5 7221

4,2 3.3 8,0 10600

4.7 5,3 7,4 14394

4,0 9.* 18638

7.4 9.3 24b87

7.5 5,2 7.9 30059

92 6.4 104 49741 1

d: = 0,5 kG/mm2

Ol = 0,3 kG/mm2

1,2

1.5

1.6

1.7

2.3

2.3

2,3

2,t>

3,1

4.6

5.5

6,9

8.7

8,8

Cisnienie 30m = 16 kG/cm2

temperatura obliczeniowa  temperatura obliczeniowa

t, = 20°C t, = 200°C
« iz *KT *1 Nm sz S *o Wr

KkG/mm2 KG KkG/mm2 KG
2,1 3,9 8,5 1892 1,9 3.2 71 1577
2.7 4.9 5,7 2392 2.5 4,1 4.7 1993
2,8 4,9 6,8 28389 2.7 41 57 2408
2,9 4.5 8.7 3692 2.8 3,7 7.3 3077
3.9 5,2 11,6 4895 3,8 4.3 9.7 4079
3,0 4,7 7,0 5693 3,7 39 58 4916
3,5 4.2 8,6 7279 3.7 35 7,2 6065
3,9 4.3 11,5 9673 4,2 3.6 9.6 8061
4,6 4.9 8,9 11802 5,1 4,1 7.5 9835

51 3,9 8,7 17287 5.6 33 7,3 1440C

6,7 4.6 8,4 25875 7.4 4,0 7,0 19896

7.8 54 11,0 51573 6.9 4.5 9,2 26146

8,7 6.3 10,8 41316 10,0 5,2 9,0 34432

9,2 6,3 10,0 50225 10,6 5,3 8,3 41854

Tablica 1-2
10 kG/cm™
t0 = 200°C
8]
d kr *2 Nr
KG/mm~ KG

2,0 4.3 955
2.5 2,8 1208
2.3 3,4 1460
2,3 4,4 1868
2,6 5.9 2480
2,1 3.? 299c
21 4.4 3700
2,2 5.0 4y20
2,5 4.5 6018
2,8 6,7 8833
2.6 6,1 12162
5.3 7,8 15532
4,4 7,6 20573
4.3 6,6 25049
4.6 7.5 35529

0,1

11,7 9.4 11,3 87336 12,2 6,7 6,1 62383

Uszczelka miekka

" = 0,5 kG/mm2

< = 0,5 kG/mm2



