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NORMA BRANZOWA BN-70

3238-06

OSPRZET LINII

TELEKOMUNIKACYJNYCH Telekomunikacyjne linie napowietrzne
Motowidto
Grupo katalogowa VI 97 (XIX 56)
1. WSTEP 3.3. Wykonanie. Krepowanie rur no$nych podstawy

nie powinno powodowa¢ peknie¢ na dukach, a trwate
potaczenia blach i rur dacznikowych z rurami nos$-
nymi nie powinny powodowac¢ przepalania Scianek rur.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest mo-
towiddo do zwijania i rozwijania przewodéw brgzo-

wych wg PN-55/T-90000 i stalowych wg PN-$9"-90001.
Nasadki gumowe rur nosnych motowid¥a nie powin-

1.2. Normy zwigzane -
ny zsuwaé sie.

PN-68/C-96130 Przetwory naftowe. Smary maszynowe Obrotnica pod obciazeniem i po ustawieniu moto-
293 widda w pozycji pionowej lub poziomej powinna swo-
PN-68/R-74240 Rury stalowe bez szwu walcowane lub bodnie obracaé sie.
ciagnione na zimno. Wymagania 1 badania Dokrecenie nakretek motylkowych obe jm powinno po-
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglo- wodowaé unieruchomienie #ap oporowych, a po ich
wej ogdlnego przeznaczenia zwolnieniu swobodnie przesuwa¢ sie wzdduz ramion
PN-55/T-90000 Telekomunikacyjne przewody brazowe obrotnicy.
gote Sruby do umocowania motowidta na skupie powinny
PN-59/T7-90001 Telekomunikacyjne przewody stalowe dawaé sie swobodnie wyjmowaé z podstawy oraz
ocynkowane tatwo montowaé we wspornikach przeznaczonych do
2. OZNACZENIE przenoszenia ich wraz z obejmg w pozycji transpor-
towej -
MOTOYZIDLO BN-70/3238-06 Powierzchnie nie obrobione nie powinny mie¢ wze-
réw, peknie¢ i ostrych zadziordéw.
3. WYMAGANIA
3.4. Zabezpieczenie przed korozja. Powierzchnie
3.1. G#owne wymiary motowidta podane sa na ry-  pryr, pretéw, blach i innych czesci stalowych kon-
sunku na str. 2. strukcji motowid¥a powinny byé pokryte podk¥adowg
3.2. Materiak. Konstrukcja nosna podstawy po- farba miniowa, a nastepnie szarym lakierem nitro.
winna byé wykonana z rur stalowych bez szwu32X5,5- Powierzchnie obrotowe powinny by¢ pokryte smarem
-7-E-R4A5 PN-68/H-74240, a ramiona obrotnicy z maszynowym wg PN-68/C-96130, a powierzchnie gwin-
rur stalowych bez szwu 32 X 2-Z-E-RC5 PW-s f\H-428 . towane tduszczem mineralnym.
Pozostate materiaty powinny by¢ zgodne z dokumen- Powktoka ochronna powinna by¢ réwna bez zaciekow,
tacja konstrukcyjng motowid¥a. plam, przeswitéw i nie powinna odpryskiwac.

Zjednoczenie Budownictwa tgcznotci
Uttanowiona przez Dyrektora ZBt dnia 3 stycznia 1970 r
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 lipca 1970 r
(Mon Pol nr 9/1970 poz 81)
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4. PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Obrotnice motowidta nalezy przy-
wigza¢ do podstawy miekkim drutem stalowym o $red-
nicy 1,6 t 3,0 mm wg PN-67/M-80026, a Sruby do u-
mocowania motowidda na stupie powinny by¢é umoco-
wane na wspornikach, /

Motowiddo nie podlega pakowaniu.

Kazde motowiddfo powinno byé zaopatrzone w przy-
wieszke, na ktoérej nalezgr poda¢ w sposéb trwaty 1
czytelny:

a) znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2.

4.2. Przechowywanie. Motowidto nalezy przecho-
wywa¢ w pomieszczeniach zabezpieczajacych jeprzed
szkodliwymi wpdywami atmosferycznymi.

5. BADANIA.

5.1. Program badan. Przedstawiong do odbiorupar-
tie motowidet nalezy podda¢ sprawdzeniu:

a) materiatow (3.2),

b) wymiaréw (3.1)»

c) wykonania (3.3),

d) zabezpieczenia przed korozja (3.4-).

5.2. Pobieranie prébek. Z przedstawionej do od-
bioru partii motowidet nalezy pobra¢ do badan wg
5.1 h) * 5.1 d) sposobem losowym na $slepo w zalez-
nosci od licznosci partii liczbe sztuk podang W
w tablicy kol. 2.
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Dopuszczalna liczba

Licznos$¢ partii L;ggﬁ?c sztuk nie odpowiada-
sztuk sztuk Jjacych wymaganiom
normy
1 2 3
do 25 5 0
26 w 100 10 1
101 T 400 25 2
401 41000 40 3

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie materiatu na zgodnos¢ z 5.2
nalezy wykona¢ przez sprawdzenie zaswiadczen kon-
troli technicznej wytworni,

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$é¢ z 31
nalezy wykona¢ przymiarem liniowym i suwmiarka.

5.3.5. Sprawdzenie wykonania na zgodno$¢ z 3.3
i 4.1 nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem oraz sprawdzenie ruchu obrotnicy po ob-
ciazeniu jej na przyktad krazkiem drutu o masie
50 kg-

Prébe ruchu obrotnicy nalezy przeprowadzi¢ dwu-
krotnie tj.s

- po ustawieniu motowidda na twardym poddozu w
pozycji poziomej,

- po zamocowaniu motowidda na stupie
lub strunobetonowym w pozycji pionowej.

drewianym

5.3.4. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjag
na zgodno$¢ z 3.4 nalezy wykona¢ przez ogledziny
nieuzbrojonym okiem oraz przez opukiwanie powierz-
chni powtoki ochronnej mtotkiem drewnianym o masie

0,25 kg.

5.3.5. Ocena wynikéw badan. Przedstawiong do od-
bioru partie motowide} nalezy uzna¢ za zgodng z
wymaganiami normy, jezeli badania wg 5.1 daty wy-
nik dodatni, tj. liczba sztuk niedobrych nie prze-
kracza liczb podanych w tablicy kol. 3.

Motowiddo uznane za nie odpowiadajace wymaganiom
normy w ktérymkolwiek z badan nie podlega dalszym
badaniom.
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