w A tf rv.w /

(I ?*-h- w | 9t
UKD 66 05
NORMA BRANZOWA
BN-69
2205-03
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W ytyczne konstrukcyjne
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1. WSTp

1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sg wytyczne konstrukcyjne dotyczace poitgczen spawanych recz-

nie elementéw naczyn cisnieniowych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Objete normg wytyczne dotycza spawania dukowego (sp-4uk.)
stali niskoweglowych i niskostopowych oraz spawania argonowego (sp.arg.) elektroda nietopliwg stali sto-
powych nastepujacych potaczen

koknierz - ptaszcz aparatu lub kréciee, rys. 1 * 6,

koknierz - Sciana aparatu, rys. 7+13,

ptaszcz aparatu - plaszcz grzewczy , rys. 14 + 19,

ptyta sitowa - pisszcz wymiennika ciepta, rys. 20 + 25,

kréciec - Sciana aparatu (bez pierscienia wzmacniajacego), rys. 26 + 35,

kréciee - Sciana aparatu (z pierscieniem wzmacniajacym), rys. 36 + 40.

1.3. Normy zwigzane

PN-65/U-69014 Spawanie #4ukowe reczne stali niskoweglowej i1 niskostopowej. Rowki do spawania
PN-65/M-69017 Spawanie argonowe elektroda nietopliwg stali stopowych. Rowki do spawania
BN-66/2251-03 Wymienniki ciepta ptaszczowo-rurowe. Zamocowanie rur stalowych w ptytach sitowych

2. WYTYCZNE KONSTRUKCYJNE

2.1. Wymiary zdaczy. Wymiary zkaczy spawanych, najczesciej stosowanych w naczyniach cisnieniowych,
podano na rys. 1 + 40, z tym ze wymiary spoin oznaczonych symbolami literowymi zestawione w tablicy na

str. 2 odpowiadajg PN-65/1T-69014 i1 PN-65/M-69017.

0 Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

X Biuro Proiektéw Przemystu Organicznego w Warszawie
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontéw Urzgdzern Chemicznych dnia 3 wrze$nia 1969 r
jako norma obowiqzujgca w zakresie projektowania od dnia 1 stycznia 1970 r
(Mon Pol nr poz )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 1750 Nakt i600 +61 Zam 2883/69 Cono xt 720

\Y; etosowi
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Wymiary spoin oznaczonych na rya» 1 4+ 40 aymbolaml literowymi
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2.2. Polgczenia koknierze z ptaszczem aparatu lub kgbé.6geg - wg rys. 1 * 6.

Rys. t. Kotnierz okragty ptaski dir
dla g < 16 mm

a="?
bmax ~ 3 @G-
t/run

w =29

Rys. 2. Koknierz okragty z szyjka kréotka
dla g =6 16 mm

tmm = 2N\ Naddatek na obrobke
-0 ___po spananw
9'>9

Rys. 3. Ko#nierz okragty ptaski
dla > 16 mm

Mmin ~ ty
m'min - 6 mm
W = 12 mm
m'+ w *tg

Rys. 4. Koinierz okragty pteski
dla g >= 16 mm § Dw> 400 mm

f =52

frmn * 10 mm

w * 12 mm

m+w =£

Naddatek na obrobke

po spammu

Ey

et

Rys. 3. Kodnierz z szyjka dostepny
dla spawania od wewnatrz,Dw> 400 mmi
spoina y lub U z podpawaniem
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Rys. 6. Koknierz z szyjka niedostepny
dla spawania od wewnatrz j spoina V
lub U bez podpawanla

bez krédca - wg rys. 7 - 13.

Rys. 7. Kodnierz wspawany w $ciane
aparatu przy dostepie obustronnym
Omm - 6 mm

N < 24 mm

po,59,

I3re. 8. Koknierz wspawany w Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym
g <24 mm
g>0,5fr

Rys. 9. Koknierz wspawany w $Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym
g >=24 mm

?>0'5§"

Rys. 10. Kodnierz wspawany w $Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym
Omn = 6 mm

9> 0,5et

a. = 60°

fimui - 50°
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Rys. 11. Kodnierz wspawany w Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym.
w= 0,79

Armu = 10 mm

bmax - 3 Ma

Rozwigzanie tylko dla zbiornikéw

klasy A, nie podlegajacych obcig-
zeniom pulsujacym.

Itys. 12. Koknierz naspawany na $ciane
aparatu przy dostepie obustronnym

W = 0,551

w=0,7»

Rozwigzanie tylko dla zbiornikéw

klasy A, nie podlegajaoyeh obciag-

zeniem pulsujacym.

Rys. 13. Koknierz naspawany na $ciane
aparatu przy dostepie jednostronnym

W, = 0,59
w= 0,77
d> 50 mm
1= 60°

Rozwigzanie tylko dla zbiornikéw
klasy A, nie podlegajacych obcig-
zeniom pulsujacym.

2.4_. Potaczenia ptaszcza aparatu z ptaszczem grzewczym - wg rys. 14 - 19.

Rys. 14. PHaszcz grzewczy przyspawany
bezposrednio do ptaszcza aparatu

7 = 30° * 45°

bmax = 3 mm

Viub y

Rys. 15. PHaszcz grzewczy przyspawany
bezposrednio do ptaszcza aparatu

Tj - 600 t 90°
Wmin  ~ (fi
bmax - 3 mm
P = 2,58(r
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Rys. 16. Pdaszcz grzewczy przyspawany
do ptaszcza aparatu za posrednictwem

pierscienia
g <€£16 mm
a=9
(a +mjmm = 1.5J
w=g
Wmax = 12 mm
= 29;

Rys. 17. PHaszcz grzewczy przyspawany

do ptaszcza aparatu za posrednictwem
pierscienia

g>16 mm

Otnowec = 16 mm
(a *niymui * 1»5e
Gdy ~>15 - #gczy¢ plaszcz grzewczy

z pierscieniem spoing uU.

Rys. 18. Ptaszcz grzewczy odejmowany
a”™ 12 mm
w-g

= 3 ma

Rys. 19. P#aszcz grzewczy odejmowany
a >12 mm

Qt?
O-mm* 16 mm
(Q ¢"Omui* 1»5g
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2.5. Potaczenia ptyty altowe.l z ptaszczem wymiennilm ciepta - wg rys. 20 ¥ 25.

Bys. 20. P4#yta sitowa przyspawana
do ptaszcza przy dostepie obustron-
nym dla g <16 mm
W/nm “ 0,79
iynX c 3 fiim

Bys. 21. Pd#yta sitowa przyspawana
do ptaszcza przy dostepie obustron-
nym dla g >16 mm
(0 + niymm “g

QA= 0,5

"maxa 16 m*

Bys. 22. PH#yta sitowa przyspawana
do ptaszcza przy dostepie tylko od
zewngtrz dla q <16 om
Wmin m Q»7y
bmax * 3 mm

W?= 0,7gi

Bys. 23. Ph#yta sitowa przyspawana
do ptaszcza przy dostepie tylko od
zewngtrz dla g >16 mm

w=g?
h - 6 + 10 mm
inwW/z * g ¢ 6 mm
30° + *0°
Stosowa¢ tylko przy czynniku nle-
korodujacym.
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Rys. 24. Pdyta sitowa przyspawana
do ptaszcza z dostepem obustronnym
dla podpawanla

h-mm =ty
W razie niemozliwosci podpawanla
spoiny zastosowa¢ podkdadke.

Rys. 25. P#yta sitowa wspawana w
ptaszcz przy dostepie obustronnym
dla ty”™ 16 mm
SAin - 0,7¢
bmax - 3 mm

2.6. Potaczenia krddca ze $ciana aparatu bez pierdolenia wzmacniajacego - wg rys. 26 - 35.

Rys. 26. Krdciec wspawany w $ciane

aparatu przy dostepie obustronnym
dla ty <12 mm

W=0,7ty
wmtn = ty
min - ¥

bmax - 3 mm

Rozwigzanie tylko dla zbiornikéw
klasy A i dla kréécéw, ktérych
dw <100 mm.

Rys. 27. Krdciec wspawany w $ciane
aparatu przy dostepie obustronnym
dla ty *£ 12 mm

v= 0,7ty
wmm = 6 mm
brmax. 1 3 ma

Rys. 28. Krdeiec wspawany w $ciane
aparatu przy dostepie obustronnym
dla g< 12 mm

W= 0,7ty
*min * 6 mm
m= ty
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Rys. 29. Krdciec wspawany w Sciane
aparatu przy dostepie obustronnymi
dla m < 16 mm - spoiny "/zyj

dla m>16 mm - spoiny J°

W=26 - 12 mm

w+m)= e

Rys. 30. Krdciec wspawany w $ciane

aparatu przy dostepie obustronnym
gdy g>0,5 qi

w = 0,19l

Wmn = 6 mm

Rys. 31. Kroéclee dospawany do Sciany

aparatu przy dostepie tylko od zew-
natrz

Pmui = 3 mm

a = 10 + 13 mm

Stosowa¢ gdy lcrécioc X wzmaonia do-

statecznie otwér - bez dodatkowego

pierscienia.

Rys. 32. Kroéciec dospawany do Sciany
aparatu przy dostepie tylko od zew-
natrz dla Q 16 mm

a. - 6 mm



2.7. Potaczenia krééca ze dolana aparatu z

dta cpN-ZO

BN-69/2205-03

T hbhy*

Rys. 33. Kréeiec dospawany do dolany
aparatu przy dostepie tylko od zew-
natrz dla ~.>16 mm

a= 13g
O-rrun = 6 mm

Rys. 34. Kréciec dospewany do dolany
aparatu przy dostepie tylko od zew-
natrz

a = V3q

O-rmn = 6 mm

h =6+ 10 mm

"\mn - 30°

Podktadke P nalezy doktadnie dopasowac
do spawania, w miare moznosci usunacé

po spawaniu.

Rys. 33. Kréclec dospawany do dolany
aparatu przy dostepie obustronnym

0= 13¢

0.mm 3 6 mm

spoina K,gdy e<20 mm

spoina Z&,gdy € > 20 mm

Rozwigzanie to wymaga wygodnego dos-

tepu po krééca od wewnatrz.

-~ordclenlem wzmacniajacym - wg rys. 36 T 40.

Rys. 36. Kréciee dospawany do dolany
aparatu przy dostepie tylko od zew-
natrz

W > 0,7

7mut = 15°

h =6 -r 10 mm
a(= 7392
Himui 3 6 mm

1/3
6 t 12 mm
m = ql

a
a
a

+



Rys. 37. Kro6ciec wepawany w $ciane
aparatu przy dostepie obustronnym

w= 0,7

a, = 13 g2
o-1min — 6 mMm
fimin ~ 15°
a- ¥3si
O-min - 6 nMm
a+m = gi
hmui = TO nm

Rys. 38. Kroéciec wspawany w $ciane

aparatu przy dostepie obustronnym

7"min

h—6 - 10 mm
*= 0,7

a= 13ei
amm 3 6 mm
a+m = §

(Mm'+ W/) réwna sie mniejszej z war-

tosci ig2.

Rys. 39. Kréciec wepawany w Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym
Tmm* 15°

h» 6 + 10 mm

W= 0,757

a= V3gi

amin = 6 mm

a* m =57

(m'+ w) + [mniejsza z wartosci k
lub (Qi + 272

Rys. 40. Kréciec wspawany w Sciane
aparatu przy dostepie obustronnym
Jmin* 7’5°

fi* 6 r 10 mm

W= 0,7 q,

a=r 7?3 gi

CLmin = 6 mm

a+m =g1

n'+ [mniejsze z wartosci h lub

@, +WND3 = 2

BN-69/2205-03

dla gi
I\NTTA

dla gi>2D

dia gi>20

1 lubkr

TlubkY"
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2.8. Polaczenia rur z ptyta altowa wymiennika ciepta okreslono w BN-65/2251-03.

INFORMACJ1 DODATKOWE do BN-69/2205-03

1. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne

Miedzynarodowy Instytut Spawalnictwa, dokument 11-125-65, Recommended welded connectione for pressune
veasele.

Anglia BS 1515 t Part 1 1965 Speciflcation for fusion welded preasure yeaaele (adyanced design and
construction) for use in the Chemical, Petroleum and allied Industries. Carbon and ferrltic alloy
steels.

2. Informacja uzupedniajaca. Wymiary zdaczy podane w tablicy na str. 2,a nie wystepujace w PN-65/

K-69014 i1 FN-65/M-69017, zostaty uzgodnione z Instytutem Spawalnictwa W Gliwicach.



