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1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg ogolne
wymagania i badania dotyczace etykietarek opakowan
szklanych z korpusem walcowym

222 Silniki elektryczne nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od przewidywanych warunkéw pracy zgodnie z PN-58/
E-05012

Silniki o mocy powyzej 1kW przewidziane do pracy
ciagtej powinny byc zabezpieczone od przecigzen

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Postano- 223 Obwody sterowania Do zasilania obwodow

wienia normy nalezy stosowac przy projektowaniu, bu-
dowie i eksploatacji etykietarek pracujgcych w limach
technologicznych do pakowania produktéw spozyw-
czych w opakowania szklane z korpusem walcowym

13 Okredlenia

13 1 meréwnolegtos¢ naklejenia etykiety — rdznica
miedzy odlegtosciami skrajnych, dolnych krawedzi ety-
kiety (lub osi poprzecznej) od ptaszczyzny podstawy
opakowania

13 2 nieprawidtowe naklejenie etykiety lub niezaety-
kietowanie — medoklejeme, pomarszczenie, naddarcie,
odwrocenie etykiety lub brak etykiety na opakowaniu

2 WYMAGANIA

21 Materiaty Gorna powierzchnia stotu roboczego
maszyny itancuch przenosnika opakowan powinny byc
wykonane ze stali odpornej na dziatanie produktow
spozywczych  Zewnetrzne merobocze powierzchnie
(z wyjatkiem powierzchni elementow wykonanych
z materiatow nierdzewnych) oraz elementy znormalizo-
wane powinny byc zabezpieczone przed korozjg kolo-
rowg powitoka lakierowag lub powiokg metalowa

Nie dopuszcza sie stosowania na pokrycia ochronne
lakieru nitro

Czesci i zespoty adoptowane lub handlowe powinny
byc zgodne z normami przedmiotowymi lub mie¢ $wia-
dectwa jakosci zaktadu wytwdrczego

2 2 Wymagania elektryczne

221 Napiecie elektryczne sieci zasilajacej tréjfazo-
wego pradu przemiennego o czestotliwosci 50 Hz po-
winno wynosi¢ 220/380 V, a napiecie obwodow stero-
wania — 24 V

sterowania nalezy stosowa¢ transformatory zalgczone
bezposrednio za wylgcznikiem gtownym

224 Przewody Kazdy przewdd przytgczony do ma-
szyny lub listwy zaciskowej powinien byc na obu kon-
cach oznaczony numerem zgodnie z o0znaczeniem na
schemacie elektrycznym

225 Stopien ochrony obudowy urzadzen elektrycz-
nych przed dotknieciem i przedostaniem sie ciat obcych
oraz wody powinien byc me mzszy niz IP44 wg PN-79/
E-08106

226 Rezystancja izolacji obwodow sitowych, stero-
wania oraz rezystancja miedzy tymi obwodami me po-
winna by¢ mniejsza mz 1 MO

22 7 Instalacja ochronna Wszystkie metalowe czesci
etykietarki i jej wyposazenie elektryczne powinny byc
wzajemnie potgczone tak, aby catosc mogta byc przy-
faczona w jednym miejscu do instalacji ochronnej Re-
zystancja mierzona miedzy gtéwnym zaciskiem uziomo-
wym i dowolng czescig metalowag maszyny mogacqg zna-
lez¢ sie pod napieciem na skutek uszkodzenia izolacji
nie powinna byc wieksza mz 0,1 d

Zabezpieczenie gtowne powinno byc umieszczone na
poczatku przewodow tgczacych etykietarke z siecig za-
silajaca

W przypadku wystepowania kilku silnikéw lub in-
nych odbiornikéw, kazde doprowadzenie powinno byc
zabezpieczone przed zwarciem przez wiasne bezpieczni-
ki topikowe

23 Wymagania konstrukcyjne

231 Wymagania og6lne Etykietarki powinny odpo-
wiada¢ wykonaniu dla warunkéw klimatycznych NF/4
wg PN-68/H-04650 tabl 2 i 3 Inne wykonanie nalezy
uzgodni¢ przy zamowieniu
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Ustalony okres pracy etykietarek do remontu kapital-
nego powinien byc nie krétszy niz 6000 h

Wydajnos¢ nominalna etykietarek powinna zapewnie
wymagania wydajnosci linii pakowania ptynéw spozyw-
czych wg BN-81/2511-04 Dobor etykietarek do linii
powinien byc taki, aby wydajnos¢ nominalna etykieta-
rek mierzona liczbg opakowan w ciggu 1 h byla me
mniejsza mz 1,3 wydajnosci nominalnej odpowiednigj
linii pakowania ptynéw spozywczych

232 Naped

2321 Sterowanie automatyczne Etykietarki o no-
minalnej wydajnosci 22000 opakowan/h i powyzej po-
winny byc wyposazone w automatyczne sterowanie na-
pedu gtéwnego zapewniajgce bezstopmowg regulacje
wydajnosci w stosunku me mniejszym niz 13 w Kkie-
runku zmniejszenia maksymalnej wydajnosci

2 322 Sterowanie mechaniczne Etykietarki o nomi-
nalnej wydajnosci mniejszej niz 22000 opakowan/h mo-
ga byc wyposazone w mechaniczne sterowanie napedem
glownym zapewniajgce bezstopmowg regulacje wydaj-
nosci w stosunku nie mniejszym mz 13 w kierunku
zmniejszenia maksymalnej wydajnosci

2323 Przekladnie state Dopuszcza sie w etykietar-
kach o nominalnej wydajnosci do 6000 opakowan/h
stosowanie przektadni statych o kotach wymiennych

2 33 Podtaczenie mechaniczne Konstrukcja maszy-
ny powinna zapewnie mozliwos¢ jej podigczenia do
przenosnika transportujgcego opakowania Wymiar od
podstawy maszyny do powierzchni nosnej przenosnika
powinien wynosi¢ 900 — 1000 mm

234 Instalacja pneumatyczna Cisnienie sprezonego
powietrza pneumatycznego uktadu maszyny zapewnia-
jacego prace pompy Kleju i systemow blokad powinno
wynosi¢ 0,3 — 0,6 MPa

Podcisnienie dla maszyn z prézniowym podajnikiem
etykiet me powinno przekracza¢ 0,08 MPa Instalacja
powinna byc szczelna, spadek cisnienia me wiekszy mz
5%/min

Zawory pneumatyczne powinny byc wyposazone
w thumiki szumu

235 Przezbrajanie etykietarki Przy przestawianiu
etykietarki na inne rodzaje opakowan i (lub) etykiet,
zamiana odpowiednich zespotéw i elementéw powinna
byc prowadzona bez stosowania narzedzi specjalnych

Dopuszcza sie stosowanie narzedzi specjalnych, jezeli
stanowig one wyposazenie etykietarki

2.3 6 Blokady W etykietarkach powinny byc prze-
widziane nastepujgce blokady

— uniemozliwiajgce pobieranie etykiet z zasobnikéw
w przypadku braku opakowan,

— zatrzymujace maszyne lub przerywajgce podawa-
nie opakowan do maszyny przy braku sprezonego po-
wietrza,

— zatrzymujace maszyne przy przewroceniu sie lub
zaklinowaniu opakowan na wejsciu do maszyny,

— zatrzymujace maszyne lub przerywajgce podawa-
nie opakowan w przypadku nagromadzenia sie opako-
wan na wyjsciu z maszyny

237 Urzadzenie datujace Etykietarki powinny byc
wyposazone w urzadzenie drukujgce na etykiecie date
pakowania produktu

Przy klejeniu etykiet z wydziurkowang datg, dopusz-
cza sie me stosowanie urzadzenia drukujacego date

24 Wymagania technologiczne

241 Wymagania ogolne Dla prawidtowego etykie-
towania powinny byc spetnione nastepujgce warunki

— opakowania etykietowane powinny byc zgodne
Z normami przedmiotowymi,

— papier stosowany na etykiety powinien odpowia-
da¢ normom przedmiotowym i wymaganiom producen-
ta etykietarek,

— odchytki wymiarow etykiet (dtugos¢, szerokosé)
jednego formatu nie powinny byc wieksze niz
+0,25 mm przy wydajnosci powyzej 7000 opakowan/h
oraz nie wieksze niz 0,50 mm przy wydajnosci po-
nizej 7000 opakowan/h,

— klej dekstrynowy lub kazeinowy, przy stosowaniu
kleju kazeinowego etykietarka powinna byc wyposazo-
na w urzadzenie podgrzewajace, utrzymujgce statg tem-
perature Kkleju, dopuszcza sie inny rodzaj kleju po
uzgodnieniu przy zamdwieniu,

— obstuga etykietarki powinna byc zgodnha z in-
strukcjg producenta

24 2 Prawidtowos¢ naklejenia etykiet Dopuszczalne
odchytki naklejenia etykiet na opakowaniu me powinny
przekraczac

— merownolegtosc  etykiety wzgledem podstawy
opakowania — nie wiecej mz 2 mm/100 mm dla co naj-
mniej 95% zaetykietowanych opakowan w stosunku do
wydajnosci nominalnej etykietarki i me wiecej niz
3 mm/100 mm dla pozostatych opakowan,

— nieprawidtowe naklejenie etykiet lub mezaetykie-
towame me wiecej mz 0,1% opakowan w stosunku do
wydajnosci nominalnej etykietarki

25 Wykonanie

251 Doktadno$¢ wykonania Odchytki wymiarow
metolerowanych dla powierzchni o okre$lonej chropo-
watosci powinny byc zgodne z szeregiem tolerancji
zaokraglonych sredniodoktadnych, a dla pozostatych
z szeregiem zgrubnym wg PN-78/M-02139 Odchytki
metolerowanych wymiarow katowych me powinny
przekroczy¢ klasy ATa-14 wg PN-77/M-02136 Warto$-
ci liczbowe odchytek ksztattu i potozenia dla czesci
wykonanych w 10 — 16 klasie dokfadnosci powinny
odpowiada¢ 12 szeregowi odchyiek, dla czesci wykona-
nych w klasie doktadnosci 6 —8 powinny odpowiadac
1 szeregowi odchytek ksztattu i potozenia wg PN-80/
M-02138

252 Stan powierzchni Wszystkie powierzchnie ob-
robione me powinny byc uszkodzone mechanicznie
oraz nie powinny miec¢ skrzywien, pofatldowan, pekniec,
rozwarstwien, wzerdw, siadow przegrzania po spawa-
niu Krawedzie me powinny mie¢ zadzioréw

253 Gwinty Gwinty metryczne powinny byc wyko-
nane jako sredmodokfadne wg PN-83/M-02113

Gwinty rurowe walcowe powinny byc wykonane wg
PN-79/M-02030 Gwinty rurowe stozkowe oraz wewne-
trzne gwinty rurowe walcowe do kojarzenia z zewnetrz-
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nymi gwintami rurowymi stozkowymi powinny byc wy-
konane wg PN-80/M-02031

254 Zigcza spawane — wg BN-74/1904-05
26 Wymagania bhp

26 1 Wymagania ogolne Wszystkie ostony ochronne
maszyny w strefie obstugi operatora powinny byc wy-
posazone w automatyczng blokade zgodnie z PN-83/
Z-82001

Kazda maszyna powinna mie¢ wbudowany w pulpit
sterowniczy wytgcznik awaryjny spetniajgcy wymagania
wg PN-83/Z-08200

Wylgcznik gtdwny powinien byc zabezpieczony przed
mozliwoscig przypadkowego uruchomienia

Stopien bezpieczeristwa wyposazenia elektrycznego
— wg 225

Ruch bezwitadno$ciowy maszyny powinien wynosi¢
me wiecej mz 'A obrotu jej karuzeli, bebna chwytaja-
cego lub przenosnika etykiet po wylgczeniu napedu ma-
szyny

26 2 Dopuszczalny poziom dzwieku na stanowisku
pracy etykietarki w warunkach eksploatacji me powi-
nien przekracza¢ wartosci wg PN-84/N-01307 tabl 1

2 7 Cechowanie Na kazdej etykietarce powinny by¢
umocowane w sposob trwaty tabliczki znamionowe wg
BN-85/2406-01 Na tabliczkach rodzaju B lub C nalezy
dodatkowo umiescic zakres wydajnosci, catkowitg
moc

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

31 Pakowanie Rodzaj opakowania powinien byc
uzgodniony z odbiorcg i przewoznikiem oraz powinien
spetnia¢ wymagania wg odpowiednich norm i prze-
pisow

Czesci metalowe bez powtok ochronnych nalezy za-
bezpieczy¢ przed korozja srodkami ochrony czasowej
wg PN-80/H-97080/03, a w przypadku wykonania
eksportowego w uzgodnieniu z odbiorcg

Znakowanie opakowania — wg PN-85/0-79252

32 Przechowywanie Etykietarki nalezy przechowy-
wa¢ w pomieszczeniu chronionym przed wplywem wa-
runkow atmosferycznych, z dala od materiatow che-
micznie agresywnych, zabezpieczone przed uszkodze-
niami mechanicznymi

33 Transport etykietarek moze odbywa¢ sie dowol-

nymi $rodkami transportu zgodnie z obowigzujgcymi
przepisamil

4 BADANIA
41 Program badan — wg tablicy

1 Patrz Informacje dodatkowe p 3

Badania Wyma Opis
Lp Rodzaj badan nie.  9ama badan
petne pelne wg
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie materiatow ~ + + 21 43 1
2 Sprawdzenie wymagan + + 29 432
elektrycznych
3 Sprawdzenie wykonania ~ + + 25 433
4 Sprawdzenie napedu + + 232 434
5 S_prawdzenig podiacze- + ) 233 435
nia mechanicznego
6 Sprawdzenie _instalacji + + 234 436
pneumatycznej
7 _Spr_awdzen.ie pr_zezbra- + ) 235 437
jania etykietarki
8 Sprawdzenie blokad + + 236 438
9 Sprawdzgnie urzadze- + ) 237 439
nia datujacego
10 Sprawdze'nie wymagan + + 24 4310
technologicznych
n Sprawdzenie wymagan
bhp
— sprawdzenie wyma-
gan Og(’)ln_ych _ + + 26 1 4311
— sprawdzenie pozio-
mu dzwieku + 262
12 Sprawdzenie wydajnosci + - 231 4312
13 Sprawdzenie cechowa- + + 27 4313

nia
Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzié
Znak - oznacza badanie ktérego me przeprowadza sie

Badania petne nalezy przeprowadzac

— przy wykonaniu etykietarek po raz pierwszy przez
dang wytwornie,

— po kazdej zmianie materiatu, technologu i kon-
strukcji mogacych mie¢ wplyw na jakos¢ maszyny,

— okresowo w odstepach me diuzszych mz 4 lata,

— przy wznowieniu produkcji etykietarek w tej sa-
mej wytworni, jezeli przerwa trwa diuzej mz 4 lata

Do badan petnych nalezy pobra¢ sposobem losowym
jedng etykietarke danego typu Badania petne powinny
byc przeprowadzone dla wszystkich rodzajéw opako-
wan, do ktdrych etykietarka jest przeznaczona oraz dla
skrajnych wielkosci etykiet i przewidywanych gatunkow
papieru

Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ dla 100%
produkowanych etykietarek, bioragc do badan opako-
wania i etykiety wytypowane i dostarczone przez od-
biorce

42 Przygotowanie do badan Przed przystgpieniem
do badan etykietarke nalezy ustawie na stanowisku
prob lub w linii technologicznej, przy zachowaniu wa-
runkow techniczno-technologicznych wiasciwych dla
danego typu etykietarki

4 3 Opis badan

4 31 Sprawdzenie materiatdbw polega na sprawdze-
niu zaswiadczenn wytwaorcow
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4 3 2 Sprawdzenie wymagan elektrycznych polega na

— sprawdzeniu $wiadectw gwarancyjnych wytworcy
silnikdw oraz doboru silnikbw — wg PN-58/E-05012,

— wykonaniu pomiaru rezystancji instalacji ochron-
nej — wg PN-73/M-55604 p 333,

— wykonaniu pomiaru rezystancji izolacji — wg
PN-73/M-55604 p 331,

— wykonaniu pomiaru napiecia sieci zasilajgcej i ob-
wodow Ssterowania,

— sprawdzeniu przez ogledziny zabezpieczeh awaryj-
nych oraz oznaczeri koncowek przewoddw

4 33 Sprawdzenie wykpnania nalezy przeprowadzic¢
przyrzadami zapewniajagcymi wymagang doktadnosc
pomiaru oraz przez ogledziny Sprawdzenie zigczy spa-
wanych nalezy wykona¢ wg BN-74/1904-05

434 Sprawdzenie napedu polega na kilkakrotnym
uruchomieniu maszyny i obserwacji dziatania automa-
tycznego lub mechanicznego sterowania napedem w ca-
tym zakresie regulacji wydajnosci

4 35 Sprawdzenie podigczenia mechanicznego polega
na wykonaniu podigczenia etykietarki z tancuchem
przenosnika ptytkowego transportujgcego opakowania
oraz na regulacji wysokosci powierzchni nosnej prze-
nosnika

4 36 Sprawdzenie instalacji pneumatycznej polega na
skontrolowaniu dziatania uktadu pneumatycznego oraz
szczelnosci instalacji pneumatycznej przez napetnienie
jej powietrzem o ci$nieniu roboczym i obserwacji spad-
ku cisnienia w okreslonym czasie

437 Sprawdzenie przezbrajania etykietarki polega
na przestawieniu jej kolejno na opakowania i etykiety,
do wspotpracy z ktérymi zostata przewidziana

4 38 Sprawdzenie blokad polega na prébnym spo-
wodowaniu nieprawidtowosci wg 2 3 6 i obserwacji sku-
tecznosci dziatania zespotdéw blokujgcych

4 39 Sprawdzenie urzadzenia datujgcego polega na
wizualnej ocenie wydruku daty na etykietach

43 10 Sprawdzenie wymagan technologicznych

43101 Sprawdzenie opakowan i etykiet nalezy prze-
prowadzi¢ na zgodno$¢ z 2 4 1dla co najmniej 100 opa-
kowan i etykiet pobranych sposobem losowym z partu
przewidzianej do stosowania

43102 Sprawdzenie Kkleju polega na sprawdzeniu
okresu gwarancji

4 3103 Sprawdzenie prawidtowosci naklejania ety-
kiet Etykiety uznane za dobre nalezy pobra¢ w liczbie
potrzebnej do napetnienia pojemnika etykiet danego
typu etykietarki i zaetykietowac co najmniej 300 opa-
kowan Nastepnie nalezy wykona¢ pomiary merowno-
legtosci naklejenia etykiet oraz policzy¢ nieprawidtowo
naklejone etykiety lub mezaetykietowane opakowania
Probe powtdrzy¢ trzykrotnie Jako wynik nalezy przy-
ja¢ Srednig arytmetyczng trzech kolejnych prdb

43 11 Sprawdzenie wymagan bhp polega na skontro-
lowaniu skutecznosci dziatania urzadzen zabezpieczaja-
cych i ochronnych etykietarki

Sprawdzenie poziomu dzwieku— wg PN-81/N-01306
i PN-84/N-01307

4 3 12 Sprawdzenie wydajnosci nalezy przeprowadzic¢
przy nastawie etykietarki na wydajnos¢ maksymalng
i minimalng podczas proby wg 4 3 10 3

4 3 13 Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny

44 Ocena wynikéw badan Badang etykietarke na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli wy-
niki wszystkich badan wg 4 1 sg dodatnie

45 Zaswiadczenie o wynikach badan Dla kazdej wy-
produkowanej etykietarki nalezy wystawie zaswiadcze-
nie stwierdzajgce zgodnos¢ etykietarki z wymaganiami
normy

46 Postepowanie z wyrobem niezgodnym z norjng
Etykietarke uznang za niezgodng z wymaganiami nor-
my wytwdrca powinien poprawie i przedstawi¢ do po-
wtornego badania

5 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1993 r dopuszcza sie produko-
wanie etykietarek bez automatycznego sterowania na-
pedu gtdwnego, bez urzadzenia drukujacego date na
etykiecie oraz o liczbie nieprawidtowo naklejonych ety-
kiet lub mezaetykietowanych opakowan me przekra-
czajacej 1%

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Maszyn Spozyw-
czych Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-85/2518-03

a) uaktualniono wymagania dotyczace poziomu dzwieku

b) zmieniono wymagania dotyczace pakowania przechowywania
i transportu dostosowujac do obowigzujacych przepiséw w tym za-
kresie

c) wprowadzono do normy wymagania ujete w normie
RWPG CT C3B 4401-83

d) rozszerzono rozdziat BADANIA

3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-58/E-05012 Urzadzenia elektroenergetyczne Dobér silnikéw

elektrycznych oraz ich instalowanie

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych
ochrony Podziat wymagania i badania

PN-68/H-04650 Klasyfikacja klimatéw Rodzaje wykonania wyro-
béw technicznych

PN-80/H-97080/03 Ochrona czasowa Srodki konserwacyjne

PN-79/M-02030 Gwinty rurowe walcowe Wymiary i tolerancje

PN-80/M-02031 Gwinty rurowe stozkowe Wymiary i tolerancje

PN83/M-02113 Gwinty metryczne Tolerancje

PN-77/M-02136 Uktad tolerancji katéw

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia Wartosci

PN-79/M-02139 Odchytki wymiaréw metolerowanych

PN-73/M-55604 Obrabiarki Wyposazenie elektryczne
konstrukcyjne

PN-81/N-01306 Hatas Metody pomiaru i wymagania ogélne

PN-84/N-01307 Hatas Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku na
stanowiskach pracy i ogélne wymagania dotyczace przeprowadze-
nia pomiaréw

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe

PN-83/Z-08200 Ochrona pracy Maszyny i urzadzenia produkcyjne
Ogoblne wymagania bezpieczenstwa

Stopnie

Wytyczne

PN-83/Z-82001 Ochrona pracy Ostony mechaniczne maszyn i urzg-
dzeni  Ogoblne wymagania

BN-74/1904-05 Potaczenia spawane Wymagania i badania

BN-85/2406-01 Tabliczki znamionowe Wytyczne wykonania

BN-78/2510-04 Maszyny pakujace Dobér elektrolitycznych powtok
metalowych

BN-81/2511-04 Linie pakowania ptynéw spozywczych Wydajnosci
nominalne

Prawo przewozowe Ustawa z dnia 15 listopada 1984r (Dz U nr 53
poz 272 z 1984 r)

Regulamin PKP o fadowaniu i zabezpieczaniu przesylek towarowych
(Dz TiZK nr 9 poz 68 z 1985 r)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r w sprawie
tadowania samochod6w ciezarowych i przyczep (Mon Pol nr 24
poz 123 z 1963 r) wraz z pbZniejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych Zatgcznik Il do umowy
0 wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komunikacji
miedzynarodowej RIV (Dz TiZK nr 15 poz 119 z 1981 r)
4 Normy miedzynarodowe i zagraniczne

CT C3B 4401-83 MauiHHbi 3THKe™poBOHHhie jyui ctckjishhijk
6yThiJioK 06utHe TexHH4ecicne TpedoBaHHuU

RFN VDI 2453/07 Getranke — Abfulltechnik Merkmale abfulltech-
nischer Anlagen und Liefervereinbarungen Etikettiermaschinen

NRD TGL 32581 Maschinen und Ausrustungen fur die Getrankein-
dustrie Etikettiermaschinen Durchkaufmaschinen
5 Zakres zgodnosci z normami miedzynarodowymi Norma

BN-88/2518-03 merytorycznie  zgodna w  zakresie  ujetym

CT C3B 4401-83 Ponadto BN rozszerzono o postanowienia przejs-

ciowe wymagania elektryczne wykonanie badania pakowanie prze-

chowywanie i transport

6 Symbol wg SWW — 0877-7

7 Autor projektu normy — praca zbiorowa Instytutu Maszyn Spo-
zywczych w Warszawie OBR Maszyn Pakujacych w Poznaniu Po-
znanskiej Fabryki maszyn Pakujacych w Poznaniu



