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1 WSTĘP

Przedmiotem normy są gniazda probiercze stosowane 
w zespołach wybierakowych, przekaźnikowych 1 sygna
lizacyjnych cential automatycznych systemu Strowgera 
32 AA 1 32 AB. przeznaczone do współpracy z wtyczka
mi wg BN-79/3213-1 1 przystosowane do pracy w po
mieszczeniach zamkniętych w klimacie umiarkowanym 

Kategoria badan klimatycznych 25/070/10 — wg 
PN-73/E-04550 lub inna uzgodniona pomiędzy wytwór
cą a odbiorcą

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 1 Podział
2 11 Rodzaje W zależności od zastosowania rozróż

nia się gniazda probiercze
P — do  zespołów wybierakowych 1 przekaźniko

wych,
S — do zespołów sygnalizacyjnych 
2 12 Odmiany W zależności od rodzaju 1 liczby 

korpusów rozroznia się gniazda probiercze o liczbie 
gniazdek łączeniowych oznaczonych cytrami 1 gniazdek 
lampkowych oznaczonych litera L — wg tabl 1

Tablica 1

Rodzaj Rodzaj korpusu wg oznaczeń Odmiana
gniazda w tabl 2 gm i zda

d 2+L
l 6
a + d 8+L

P a + b 12
a + b + d 14+L
a + b + c + d 20+ L.
a + b + c + c 24

d + d 4+2L
S c + d 8+L

c + c 12

Dopuszcza się inne odmiany gniazd probierczych wy- 
mkaiące z kombinacji odpowiednich rodzajów korpu
sów

2 2 Oznaczenie gniazda probierczego powinno za
wierać

a) nazwę GNIAZDO PROBIERCZE,
b) symbol rodzaju wg 2 1 1,
c) liczbę gniazdek łączeniowych 1 lampkowych wg

2 1 2,
d) numer normy
2 3 Przykład oznaczenia gniazda probierczego rodza

ju P z 14 gniazdkami łączeniowymi 1 jednym gniazd
kiem lampkowym L

GNIAZDO PROBIERCZE P 14+L BN 79/3213-10

Dopuszcza się oznaczenie gniazda probierczego za 
pomocą numeru katalogowego (nr rysunku), np 

GNIAZDO PROBIERCZE T2/D-4561-007 I

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm — wg rys 1 1 2
Odchyłki wymiarów nietolerowanych — wg BN-68/ 

3380-01

Rvs I Przykładowe rozwiązanie konstrukcyjne gniazda probierczego 
P 20+L

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Projektowy Przemysłu Teleelektromcznego TELKOM-TELPRO 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Teleelektromcznego TELKOM dnia 26 maja 1979 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1980 r 

(Dz Norm i Miar nr 26/1979 poz 119)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 75 Nakł 2000+55 Zam 3185/79 Cena zł 5 40
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M ie js c e  c e c h o w a n ia

Rys 2 Przykładowe rozwiązanie konstrukcyjne gniazda probierczego
S 4+Lb

3 2 Główne części składowe i materiały — wg tabl 2
Tablica 2

Nr części 
wg rys 1 i 2

Na/.wa c/ęsci Materiał1)

i Koipus a tłoczywo A2d
2 Korpus b Polofen FE 18-1
3 Korpus c wg PN 75/C 89270
4 Korpus d

5 Sprężyna stykowa lewa 
korpusu a

6 Sprężyna stykowa pra 
wa korpusu a

7 Sprężyna stykowa lewa 
korpusu b

8 Sprężyna stykowa pra taśma MZN 18 — z9
wa korpusu b wg BN 78/0822 07

9 Sprężyna stykowa kor 
pusu c i d

10 Sprężyna stykowa lam- 
pkowa lewa

11 Spręz>na stykowa lam 
pkowa prawa

12 Płytka izolacyjna płytka PFE 3 wg 
PN 73/E 29080

13 Płytka metalowa blacha cienka do

14 Obudowa gniazda
tłoczenia Z IIT wg 
PN 69/H 92121

') Podano przykładowo

3 3 Wykonanie Trwale połączone części składowe 
gniazd nie powinny dac się przemieszczać bez użycia 
narzędzi

Powierzchnie korpusów gniazd powinny byc gładkie, 
bez nadlewow, wklęśnięć, wyrwan i pęknięć oraz po
winny mieć jednolity czarny lub inny kolor uzgodniony 
pomiędzy wytwórcą a odbiorcą

Sprężyny stykowe powinny byc osadzone w korpusie 
tak aby me dały się wyjąc bez rozmontowania gniazda 

Powierzchnie stykowe oraz krawędzie sprężyn powin
ny byc gładkie bez zadziorów, a ich końce lutownicze 
powinny umożliwiać dołączenie do nich dwóch przewo
dów o średnicy do 0,4 mm

3 4 Wykończenie Części metalowe gniazda mogące 
ulec korozji powinny byc zabezpieczone pokryciami gal
wanicznymi lub lakierniczymi

Powierzchnie pokryć me powinny mieć złuszczen, pę
cherzy, plam i innych uszkodzeń

3 5 Lutownosc Koncowki lutownicze sprężyn styko
wych powinny byc lutowane na długości co najmniej 
5 mm

3 6 Rezystancja izolacji między dowolnymi sprężyna
mi oraz między dowolną sprężyną a innymi częściami 
metalowymi gniazda, mierzona prądem stałym o napię
ciu 100 — 250 V, me powinna byc mniejsza niz 
500 MH, a po próbie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe wg 5 4 15 me mniejsza niz 10 Mi!

3 7 Wytrzymałość elektryczna izolacji Izolacja mię
dzy elementami jak w 3 6 powinna wytrzymać w ciągu 
1 mm bez przeskoku iskry i przebicia napięcie prądu 
przemiennego o wartości skutecznej 500 V i częstotli
wości 50 Hz

3 8 Rezystancja zestyków mierzona między
— koncern lutowniczym sprężyny stykowej gniazda 

i koncern lutowniczym noża stykowego wtyczki pro
bierczej typu Wp wg BN-79/3213-11 włożonej do gniaz
da me powinna byc większa niz 0,06 II na jeden zestyk,

— końcami lutowniczymi sprężyn stykowych gniaz
dek łączeniowych, do których jest włożona wtyczka 
zwierająca Wz wg BN-79/3213-11, me powinna byc 
większa mz 0 12 ił na jeden zestyk

3 9 Siła łączenia i rozłączenia gniazda probierczego 
z wtyczkami probierczymi wg BN-79/3213-11 powinna 
wynosić 1 — 3 N na jeden zestyk

Siła włożenia i wyjęcia żarówki z gniazdka lampko- 
wego powinna wynosić 3 — 8 N

3 10 Wytrzymałość na udary Gniazdo probiercze 
powinno wytrzymać bez uszkodzeń i obluzowan części 
3000 udarów rozdzielonych po rowno między 3 kolejne 
kierunki działania w próbie Eb wg PN-73/E-04550 05 
przy przyspieszeniu szczytowym 2 5 ^

Po próbie gniazdo powinno spełniać wymagania wg 
3 9

3 11 Wytrzymałość na wibracje sinusoidalne Gniaz
do probiercze powinno wytrzymać bez uszkodzeń 3 h 
próbę Fca wg PN-73/E-04550 06 o amplitudzie wi
bracji 0,15 mm, w przedziale częstotliwości 10 — 55 Hz

Po próbie gniazdo powinno spełniać wymagania wg 
38 i 39

3 12 Trwałość Każde gniazdko łączeniowe gniazda 
probierczego powinno wytrzymać bez uszkodzeń 2000 
cykli łączeniowych z wtyczką typu Wp lub Wz wg 
BN-79/3213-11 z częstotliwością 5 — 10 złączeń na mi
nutę

W czasie badania co najmniej po jednym gniazdku 
łączeniowym w każdym korpusie gniazda probierczego 
należy obciązyc prądem

— 2000 ±100 mA przy napięciu 50 V ±10% w ob
wodzie bezindukcyjnym bez gasika iskry,

— 1000 ±50 mA przy napięciu 50 V ±10% w ob
wodzie indukcyjnym z gasikiem iskry

Gniazdko lampkowe powinno wytrzymać 200-krotne 
włożenie i wyjęcie żarówki telefonicznej wg BN-71/ 
3061-17 lub sprawdzianu odpowiadającego wymiarom 
żarówki
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Po badaniu rezystancja zestyków nie powinna prze
kroczyć wartości podanej w 3 8 o więcej niz 50%, a siły 
określone w 3 9 nie powinny ulec zmianie więcej niz 
20% od wartości zmierzonej przed badaniem

3 13 Wytrzymałość na suche gorąco Gniazdo pro
biercze powinno wytrzymać bez uszkodzeń 8 h próbę 
Ba wg PN-73/E-04550 02 w temperaturze 70°C

3 14 Wytrzymałość na zimno Gniazdo probiercze 
powinno wytrzymać bez uszkodzeń 2 h próbę Aa wg 
PN-73/E-04550 01 w temperaturze -25°C

3 15 Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe Gniaz
do probiercze powinno wytrzymać bez uszkodzeń przez 
10 h próbę Ca wg PN-73/E-04550 03

Po próbach klimatycznych i 2 h rekhmatyzacji gniaz
do powinno spełniać wymagania 3 5 — 3 9, a na po
wierzchniach sprężyn oraz innych częściach metalowych 
me powinny wystąpić siady korozji

3 16 Cechowanie W miejscu wskazanym na rysunku 
należy unuescic w sposob trwały i czytelny co najmniej

a) nazwę lub znak wytworni,
b) numer normy,
c) dwie ostatnie cyfry roku wykonania

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Każde gniazdo probiercze należy od
dzielnie owinąć papierem me powodującym korozji, a 
następnie gniazda o jednakowym oznaczeniu układać 
w pudełka po 10 lub wielokrotność 10 sztuk, zabezpie
czając je przed przemieszczeniami

Na każdym pudełku należy umiescic co najmniej
a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) liczbę sztuk
Do transportu pudełka z gniazdami należy pakować 

w pudła tekturowe lub skrzynie, zabezpieczając je przed 
przemieszczeniami

Masa pudła z gniazdami me powinna przekraczać 
20 kg, a skrzyni 50 kg

Na pudle lub skrzyni należy umiescic znaki ostrze
gawcze wg PN-76/0-79252, wskazujące na konieczność 
zabezpieczenia przed wpływami atmosferycznymi

Dopuszcza się inny sposob pakowania uzgodniony 
pomiędzy wytwórcą a odbiorcą

4 2 Przechowywanie Gniazda należy przechowywać 
w opakowaniu jednostkowym w pomieszczeniach o tem
peraturze 5 — 35°C i wilgotności względnej 40 — 

80%
4 3 Transport gniazd powinien odbywać się krytymi 

środkami transportu w opakowaniu wg 4 1
Skrzynie lub pudła powinny byc zabezpieczone przed 

wzajemnymi uderzeniami, gwałtownymi przesunięciami 
i opadami atmosferycznymi

5 BADANIA

5 1 Program badan
5 11 Badania pełne należy przeprowadzać w czasie 

kontroli produkcji wykonywanej co najmniej raz na

dwa lata oraz po każdej, mogącej wpłynąć na jakość 
wyrobu, zmianie konstrukcji, materiałów lub metod te
chnologicznych

Badania pełne obejmują sprawdzenia wg tabl 3

5 12 Badania niepełne należy przeprowadzać przy 
odbiorze technicznym gniazd probierczych

Badania niepełne obejmują sprawdzenia wg tabl 3
poz a) — e)

Tablica 3

Sprawdzenie
Wymaganie

wg
Badanie

wg

a) wymiarów *3 1 54 1
b) wykonania cechowania i pako

wania 3 3 3 16 4 1 543
c) wykończenia 34 5 44
d) wytrzymałości elektrycznej izolacji 3 7 547
e) siły łączenia i rozłączenia 39 5 49
0 materiałów 3 2 542
g) lutownosci 3 5 5 4 5
h) rezystancji izolacji 3 6 5 46
i) rezystancji zestyków 3 8 548
j) wytrzymałości na udary 3 10 5 4 10
k) wytrzymałości na wibracje sinu-

soidalne 3 11 5 4 11
1) trwałości 3 12 5 4 12

m) wytrzymałości na suche gorąco 3 13 54 13
n) wytrzymałości na zimno 3 14 5 4 14
o) wytrzymałości na wilgotne górą-

co stałe 3 15 5 4 15

5 2 Kontrola jakości

5 2 1 Skład i licznosc partu Przedstawione do od
bioru partie powinny zawierać wyroby o jednakowym 
oznaczeniu

Licznosc partu — do 3200 sztuk 

5 2 2 Sposob pobierania próbek — wg PN/N-03010
p 22

5 2 3 Poziom kontroli — wg PN-73/N-03021 p 24 
Zaleca się stosować II ogolny poziom kontroli

5 2 4 Wadliwość dopuszczalna — wg tabl 4

Tablica 4

Grupa
wymagań

Wymagania 
wg tabl 3 poz

Wadliwość dopuszczalna 
wi max %

i a) b) c) e) 4

2 d) 0 15

5 2 5 Wybór i stosowanie planu badania Jednostop- 
mowy plan badania dla kontroli normalnej — wg 
tabl 5

Wybór i stosowanie planów badania dla kontroli 
obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejścia — wg 
PN-73/N-03021

Dopuszcza się stosowanie planów dwustopniowych 
i wielostopniowych
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Tablica 5

Licznosc partu 
N

Grupa wymagań

1 2

n mi mi n mi

sztuk

do 90 13 i 2 125') 0 I
91 -  150 20 i 2 125') 0 1

151 -  280 32 2 3 125 0 1
281 -  500 50 3 4 125 0 1
501 -  1200 80 5 6 125 0 1

1201 -  3200 125 8 9 125 0 1

n — licznosc probk
mi — liczba kwalifikująca
m i — liczba dyskwalifikująca

l) Jeżeli licznosc próbki jest równa lub większa od hcznosci
partu należy stosować kontrolę struprocentową

5 2 6 Pobieranie próbek do badan pełnych Do badan 
pełnych należy pobrać sposobem losowym 10 gniazd 
probierczych i poddać je badaniom niepełnym wg tabl 3 
poz a) — e) Jeżeli wszystkie gniazda przeszły bada
nia z wynikiem dodatnim, należy je poddać badaniom 
wg podziału podanego w tabl 6

Tablica 6

Badanie wg
Numer badanego gniazda

tabl 3 poz 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

0  h )  .) X X X X X X X X X X

1) X X X X

g )  j )  k ) X X X

m) n) o) X X X

5 3 Ogólne warunki badan Jeżeli w odpowiednich 
wymaganiach lub opisie badan nie podano inaczej, 
wszystkie badania należy przeprowadzać w warunkach 
atmosferycznych wg PN-73/E-04550 00 p 2 1

Przed badaniami gniazda powinny pozostawać w tych 
warunkach co najmniej 24 h

Przerwy między poszcztgolnymi współzależnymi pró
bami klimatycznymi me powinny byc dłuzsze mz 3 d 

5 4 Opis badan
5 4 1 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać przy

rządami umożliwiającymi wykonanie pomiaru z do
kładnością podaną w dokumentacji technicznej, a wy
miary metolerowane powinny byc sprawdzone pizyrzą- 
dami o błędzie wskazań me większym mz ±0,1 mm

5 4 2 Sprawdzenie materiałów należy wykonać anali
zując protokoły kontroli technicznej badan materiałów 
użytych do produkcji gniazd

5 43  Sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa
nia należy przeprowadzić przez oględziny gołym okiem 
i przy użyciu odpowiednich narzędzi i przyrządów 

5 4 4 Sprawdzenie wykończenia pod względem wy
glądu i jednorodności pokryć należy przeprowadzić 
przez oględziny gołym okiem

5 4 5 Sprawdzenie lutownosci koncowek lutowni
czych sprężyn stykowych należy wykonać lutownicą 
60 W w ciągu 10 s na co najmniej 50% wybranych lo
sowo koncowek lutowniczych w każdym badanym 
gmezdzie

Po ostygnięciu lutowia należy sprawdzić czy pokryło 
ono całą powierzchnię przeznaczoną do pokrycia 

5 4 6 Sprawdzenie rezystancji izolacji należy wyko
nać przyrządem o błędzie wskazań me większym mz 
± 10%

5 4 7 Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji
należy wykonać za pomocą urządzenia probierczego 
o mocy znamionowej co najmniej 0,25 kVA

Napięcie probiercze należy mierzyć przyrządem klasy 
co najmniej 2,5

5 4 8 Sprawdzenie rezystancji zestyków należy wyko
nać, przy obciążeniu prądem stałym lub przemiennym 
100 mA o częstotliwości 50 Hz w obwodzie zasilanym 
napięciem 6 ±1 V, metodą i przyrządami umozliwiaią- 
cymi wykonanie pomiaru z błędem nie większym mz 
±5%

Pomiary należy przeprowadzić na 10 losowo wybra
nych zestykach każdego gniazda W przypadku gdy od
miana gniazda ma mniej mz 10 zestyków, pomiar nale
ży wykonać na wszystkich zestykach

5 4 9 Sprawdzenie siły łączenia i rozłączenia należy 
wykonać metodą i przyrządami umożliwiającymi wyko
nanie pomiaiu z błędem nie większym mz ±5%

5 4 10 Sprawdzenie wytrzymałości na udary należy 
wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 05 p 3

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny czy w 
gniazdach me wystąpiły uszkodzenia lub obluzowania 
części oraz powtórzyć badanie wg 5 4 9

5 4 11 Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu
soidalne należy wykonać zgodnie z PN -/ł/E-04<'50 06 
P 2

Po próbie należy sprawdzić przez oględziny czy w 
gniazdach nie wystąpiły uszkodzenia lub obluzowania 
części oraz powtórzyć badania wg 5 4 8 i 5 4 9 

5 4 12 Sprawdzenie trwałości należy wykonać za po
mocą urządzenia wyposażonego w licznik rciestrujący 
liczbę złączeń gniazda z wtyczką Tako obciążenie 
indukcyjne sprężyn należy zastosować elektromagnes 
wybieraka podnosząco-obrotowego typu 32 AB ze zwoj
nicą o rezystanćji 50 11 z dociśniętą kotwicą

Równolegle do obciążenia należy włączyc układ ga- 
sikowy 1 pF + 200 11

Po zakończeniu badan należy sprawdzić przez oglę
dziny czy gniazda me uległy uszkodzeniu oraz powtó
rzyć badania wg 5 4 8 i 5 4 9 

5 4 13 Sprawdzenie wytrzymałości na suche gorąco 
należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 02 p 2 

Po próbie i 2 h legenerowamu należy sprawdzić przez 
oględziny czy gniazda nie uległy uszkodzeniu

5 4 14 Sprawdzenie wytrzymałości na zimno należy 
wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 01 p 2 

Po próbie i 2 h regenerowaniu należy sprawdzić przez 
oględziny czy gniazda me uległy uszkodzeniu

5 4 15 Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe należy wykonać zgodnie z PN-73/E-04550 Ó3 p 2 

Po próbie i 2 h regenerowaniu należy sprawdzić przez 
oględziny czy gniazda me uległy uszkodzeniu lub ko- 
iozji oraz powtórzyć badania 5 4 5 — 5 4 9 

5 5 Ocena wyników badan Wyniki badan niepełnych 
należy uznać za dodatnie, jeżeli liczba gniazd me odpo-
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Władających wymagąniom normy nie przekracza dopu
szczalnej liczby dyskwalifikującej podanej w tabl 5 

Wyniki badan pełnych należy uznać za dodatnie, je
żeli wszystkie gniazda w próbce przeszły badania wg 
tabl 6 z wynikiem dodatnim

Partię gniazd należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy, jeżeli wynik ostatniego badania pełnego oraz 
wyniki badan niepełnych są dodatnie

5 6 Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badan Na 
żądanie odbiorcy wytwórca jest obowiązany przedsta

wić zaświadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzo
nych badan pełnych w części dotyczącej co najmniej 
wyników sprawdzenia wymagań normy nie objętych ba
daniami niepełnymi przeprowadzonymi przy odbiorze

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY

Partię gniazd uznaną za niezgodną z wymaganiami 
normy wytwórca ma prawo przesortować lub poprawie 
i przedstawić do powtórnych badan

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Wytwórcze Urzą 
dzen Telefonicznych TELKOM ZWUT

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/3213-10
a) podano w tabl 2 materiał części zgodnie z obowiązującymi 

normami
b) wprowadzono oznaczenie kategorii klimatycznej zgodnie 

z PN 73/E-045S0
c) uwzględniono wymagania dotyczące KJ wg PN-73/N 03021
d) dostosowano układ normy do wymagań PN 76/N-02003
3 Normy związane

PN-73/E-04550 00 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 
Postanowienia ogolne

PN 73/E-04550 01 — — Próba A — zimno 
PN 73/E-04550 02 — — Próba B — suche gorąco 
PN-73/E-04550 03 — — Próba Ca — wilgotne gorąco stałe

PN 73/E 04550 05 — — Próba E — udary mechaniczne
PN 73/E 04550 06 ------ Próba Fc — wibracje sinusoidalne
PN/N 03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór sztuk do 

próbek
PN 73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 

według oceny alternatywnej Plany badania 
PN 76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe Znaki i zna

kowanie Wymagania podstawowe 
BN 79/3211 11 Wtyczki do gniazd probierczych 
BN 68/3380 01 Urządzenia elektroniczne i teletechniczne Tole

rancje warsztatowe wymiarów liniowych i kątowych

Pozostałe normy związane podano w tabl 2 
4 Symbol wg SWW — 1159-1


