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NORMA

HANDLOWE
1GASTRONOMICZNE
urzgdzenia

CHLODNICZE

1. WST"P

1.1. Przedmiot normy Przedmiotem normy se wymaga-
nia i badania witryn chtodniczych do mrozonek, przezna-
czonych do przechowywania i prezentacji mrozonek w skle-
pach samoobstugowych, pracujacych w warunkach  klimatu
umiarkowanego /N/ i zapewniajacych w przedziatach chto-

dzonych temperature -18°C /255 K/

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy witryn

chtodniczych do mrozonek ze sprezarkowym urzedzemem
chtodniczym o napetnieniu czynnikiem chtodniczym grupy 1

wg PN-72/M-04601
1.3. Okres$lenia

1.3. 1. Przedziat chtodzony - wydzielona przestrzen wi-
tryny nie izolowana termicznie od géry, przeznaczona do

przechowywania i prezentacji artykutéow

1.3.2. Powierzchnia chtodzona - powierzchnia, dla kt6-
rej granica zaladowania potozona jest nad me na wysokos-
ci co najmniej 100 mm mierzec prostopadle do tej powierz-

chni

1.3.3. Granica zatadowania - powierzchnia sktadajeca

sie z jednej lub kilku ptaszczyzn, pod ktére lub pomiedzy
ktorymi cato$¢ artykutéw spozywczych moze by¢ przecho-

wywana w wymaganej temperaturze

1.3.4. Linia zatadowania - linia wyznaczajeca krawedz
przeciecia powierzchni granicy zatadowania ze $cianami

wewnetrznymi przedziatu chtodzonego

1.3.5. Pojemno$¢ catkowita przedziatu chtodniczego -

przestrzei miedzy $cianami, dnem i ptaszczyzne otworu

przedziatu

1.3.6. Pojemno$¢ uzytkowa przedziatu chtodzonego - po-
jemnod$¢ catkowita pomniejszona o objeto$¢ przestrzeni za-
jetej przez parowacz i inne czeéci wbudowane, oraz prze-
strzen przedziatu nad granice zatadowania

polegaje-
parowaczy,

1.3.7. Odszramame automatyczne - czynnos$¢

ca na usuwaniu lodu i szronu z powierzchni
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ktérej czestotliwo$¢, czas trwania oraz usuwanie wody po-

wstatej w trakcie odszraniania me wamaga zadnej inter-

wencji uzytkownika

1.3. 8. Czas wychtadzania - czas jaki uptynie od urucho-
mienia witryny o temperaturze wewnetrznej roéwnej tempe-
raturze otoczenia do osiegniecia -18°C /255 K/ na granicy

zatadowania we wszystkich przedziatach chtodzonych

1.3.9. Ustalony stan pracy - stan, w ktérym zachodzi
powtarzalno$¢ cyklow pracy regulatora temperatury pole-
gajeca na osiggmeciu w jednakowych odcinkach czasu be-
decych cyklami pracy regulatora, jednakowych temperatur
wewnetrznych we 'wszystkich punktach pomiarowych z do-
pracy

przy nie zmienionych warunkach otoczenia i regulacji

ktadnosécie do +0,5 deg w ciegu 24 godz witryny

1.3. 10. Regulator temperatury - urzedzenie regulujece

w sposob automatyczny dziatanie uktadu oziebiajecego

1.3. 11. Trwate ugiecie potki - réznica pomiaréow wy-
sokos$ci Srodkowego punktu pdtki pomiedzy podporami przed
obciezemem zgodnym z 4 4 4 oraz po uptywie 1 godz od
chwili zdjecia tego obciezenia, mierzec od statego poziomu

usytuowania witryny

1.3.12. Pozostate okreSlenia wg PN-71/E-06200,

PN-74/E-06250, PN-67/M-04610 i PN-68/M-41 101

2. WYMAGANIA
2. 1. Wymiary podstawowe witryn powinny by¢
BN-74/2561-12

2.2. Materiaty. Po budowy witryn nalezy stosowaé mate-
riaty zapewniajece odpowiednie wytrzymato$¢, sztywnos¢,
trwato$¢, odporne na korozje lub zabezpieczone przed ko-
rozje powtokami ochronnymi

Materiaty stosowane do budowy wnetrza i jego wyposaze-
nia powinny by¢ nietoksyczne, odporne na dziatanie wody,

wilgoci i kwaséw organicznych
Materiat izolacji termicznej powinien by¢ odporny na wil-

go¢, odporny na wibracje, me powinien kurczy¢ sie i pa-

czy¢ oraz powodowac korozji
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2, 3. Wykonanie

2 3. 1. Obudowa zewnetrzna. Powierzchnie obudowy ze-

wnetrznej powinny by¢ gtadkie, bez ostrych  krawedzi i

rys Przy wykonywaniu obudowy zewnetrznej z blachy sta-

lowej nalezy jej powierzchnie zabezpieczy¢ przed korozje

aby przy
wilgot-

Oszklone witryny powinny by¢ tak wykonane,
temperaturze otoczenia +25 +1°C /298 +#1 K/ i
nosci wzglednej 60 5% nie wystepito zawilgocenie szyb

Powierzchnie zewnetrzne witryny nie powinny mie¢ u-

gie¢ i wgmecen dostrzegalnych okiem nieuzbrojonym

2.3.2.

cyjnie wytrzymaty i nie powinien mie¢ dostrzegalnych

wgmecen Zaleca sig¢ stosowanie noézek regulacyjnych z

mozhwoscie regulacji nie mmejsze mz 30 mm

2.3.3. Korpus. Korpus witryny powinien mie¢ sztywne

konstrukcje samonosne lub szkieletowe Elementy korpusu

powinny byc trwale ze sobe poteczone Elementy stalowe
powinny byc zabezpieczone przed korozje
2. 3. 4. lzolacja cieplna. Przestrzen pomiedzy obudowe

zewnetrzne i wewnetrzne witryny powinna by¢ wypetniona
materiatem izolacyjnym

lzolacja powinna byc tak wykonana, aby przy tempera-
turze otoczenia +25 +1°C /298 +1 K/ i wilgotnosci wzgle-
dnej 60 +5% na zewnetrznej powierzchni witryny me two-
rzyta sie podczas pracy rosa, przy réwnoczesnym utrzy-
mywaniu wymaganej temperatury wewnetrz witryny

Otwory przelotowe w warstwie izolacji cieplnej dla prze-
wodéw rurowych /chtodniczych odptywu wody, przewodéw

elektrycznych itp / powinny byc uszczelnione z obu stron

2.3.5. Obudowa wewnetrzna i wyposazenie. Sciany we-
wnetrzne powinny byc wykonane z mas plastycznych, bla-
chy aluminiowej lub ze stopow aluminium /zawarto$§¢ Cu
najwyzej 0, 05%/ albo z materiatdéw o podobnych wiasnos-
ciach

Jezeli obudowa wewnetrzna sktada sie z elementéw o po-
teczemach roztecznych, to dno powinno byc wykonane w
formie szczelnej wanny o prostopadtych lub zblizonych do
prostapadtych zagieciach o wysoko$ci me mniejszej niz
30 mm

Sciany oraz elementy whudowane powinny mie¢ gtadkie
powierzchnie bez ostrych krawedzi inaroznikéw

Potki, kosze, palety oraz inne cze$ci wyposazenia po-
winny byc fatwo wyjmowalne

Pozostate zespoty ielementy wbudowane powinny byc
tak rozmieszczone we wnetrzu witryny, aby byt zapewnio-

ny swobodny do nich dostep

2.3.6. Wytrzymato$¢ mechaniczna pétek. Potki powinny
byc tak skonstruowane, aby obciezone zgodnie z 4 4 4 me

wykazywaty trwatego ugiecia

Cokot /podstawa witryny/ powinien byé konstruk-

2. 3. 7. Instalacja chtodnicza powinna byc wykonana zgod-
nie z odpowiednimi przepisami dotyczecymi warunkéw bez-
pieczenstwa pracy wg PN-72/M-04601

Wszystkie parowacze umieszczone bezpos$rednio w prze-
dziatach chtodzonych powinny mie¢ powierzchnie antykoro-
zyjne

Przewody rurowe na czynnik chtodniczy powinny by¢ wy-
konane z rur miedzianych albo z materiatdw o podobnych
wtasnosciach

Wszystkie elementy poteczemowe powinny by¢ tak roz-

mieszczone, aby byto do nich zapewnione dobre dojécie

Nie dopuszcza sie¢ poteczen roztecznych wewnetrz
warstwy izolacyjnej
Witryna z wolnostojecym agregatem powinna mie¢ przy-

teczema przewodéw na ciecz i przewodéw ssawnych wy-
prowadzone poza przedziat chtodzony
Zawory regulacyjne nalezy zamontowa¢ poza przedzia-

tem chtodzonym oraz teczece przewody na czynnik chtod-
niczy nalezy zabezpieczy¢ warstwe termoizolacyjne przed
oblodzeniem itworzeniem sie rosy az do wejécia w $ciane
przedziatu chtodzonego albo nalezy zadba¢ o dostateczne
odprowadzenie skroplin

Osuszacze filtrowe nalezy wmontowa¢é w kazdy obieg
wzglednie dostarczy¢ wraz z witryne

Instalacja chtodnicza powinna by¢ wykonana tak, aby za-

pewniona byta szczelno$¢ zgodnie z PN-75/M-04605

2.3.8. Zastony. Witryna moze by¢ wyposazona w zasto-
ny nocne /rolety/, ktére w stanie zwinietym me moge by¢
zawi lgocone

2.3.9. Urzadzenie do odszraniania. Witryne nalezy wy-
posazy¢ w automatyczne urzedzeme do odszramama, Kkto-
re w temperaturze otoczenia +25 +1°C /298 +1 K/ i wil-
gotnosci wzglednej 60 +5% powinno tak dziata¢, aby po za-
konczeniu odszramama na zadnej powierzchni parowaczy
w zadnym przedziale chtodzonym me

16d

wystepowat szron lub
Czas odszramama powinien byc taki, aby temperatura
przechowywanych produktéw spozywczych me wzrosta na
ich powierzchni powyzej -12°C /261 K/ a w $rodku pro-

duktéw powyzej -15°C /258 K/

2.3. 10 Odprowadzenie skroplin. Skroplmy powinny byc

przechwycone i odprowadzone z przedziatu chtodzonego
Przewéd odptywowy powinien mieé¢ $rednice wewnetrzne
wynoszacg co najmniej 12 mm
Wystajece poza elementy przechwytujece skroplmy,
czesci iprzewody poteczemowe mogece wykraplaé¢ wilgog,
nalezy zabezpieczy¢ warstwe termoizolacyjne, albo powin-
ny mie¢ specjalne urzedzema do przechwytywania skrop-

1in W przypadku umieszczenia zbiornika skroplin poza
przedziatem chtodzonym, pojemno$¢ jego powinna zapewnie

odprowadzenie dobowe najwiekszej ilosci wody
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2.3.11. Agregat chtodniczy skraplajgcy. Zastosowany
agregat chtodniczy powinien mie¢ zapewnione warunki pra-

cy okre$lone przez producenta

2.3. 12 Odchytka pojemnosci catkowitej przedziatu chio-

dzonego. Dolna odchytka pojemnos$ci przedziatu chiodzo-

nego me powinna przekroczyé 5% pojemnosci catkowitej

przedziatu chtodzonego, okre$lonej przez producenta

2.3. 13. Odchytka pojemnosci uzytkowej przedziatu chto-
dzonego Dolna odchytka pojemnos$ci uzytkowej przedziatu
chtodzonego nie powinna przekroczy¢ 5% pojemnosci uzyt-

kowej

2.3. 14. Odchytka powierzchni chtodzonej Dolna odchyt-
ka powierzchni chtodzonej me powinna przekroczy¢ 5% po-

wierzchni podanej przez producenta

2.3. 15, Lima zatadowania. W kazdym przedziale chto-
dzonym powinna byc trwale zaznaczona lima zaladowania

wyznaczajgca granice zatadowania

2.3. 16. Poziom gtos$nosci Gtosnos$¢ pracy witryny me

powinna przekroczy¢ 60 dB /A/

2 3. 17. Wymagania elektryczne - wg tabl 1

Tablica 1
Wedtug
Lr Wymagani a PN-74/
E-06250 p

1 Wykonanie 33
2 Materiaty 34
3 Zabezpieczenie od urazéw mecha-

nicznych 36
4 Podzespoty iosprzet 37
5 Przytaczenie do sieci 38
6  Zaciski ipotaczenia elektryczne 39
7 Odstepy izolacyjne drogi uptywu i od-

legto$ci przez izolacje 3 10
8 Uziemienie lub zerowanie 3 11
9 Rezystancja izolacji 3 12
10 Zabezpieczenie przed dotykiem 3 13
11 Oddziatywanie na zywnos$¢ 3 14
12 Pred uptywowy 3 19
13 prz_adzenia zabezpieczajgce przecia-

zeniowe 3 20
14 Zaktécenie radioelektryczne 3 22
15 Odporno$¢ na wilgo¢ 3233
16 Wytrzymatos$¢ elektryczna 3 24

2. 3. 18. Temperatura na granicy zatadowania. Konstruk-
otoczenia

60 +5% co

cja witryny powinna zwpewm¢ w temperaturze

+25 +1°C /298 +#1 K/ i wilgotnos$ci wzglednej
chtodniczej,

najmniej dla jednego nastawienia automatyki

rownoczesne uzyskanie temperatury na granicy zatadowa-

nia we wszystkich przedziatach chtodzonych me wyzszej

mz -18°C /255 K/

2 3. 19. Wspbtczynnik wzgledny czasu pracy. Przy tem-

peraturze otoczenia +25 +1°C/298 +1 K/ i wilgotnosci
wzglednej 60 +5%, wspo6tczynnik czasu pracy me powinien
przekroczy¢ warto$ci 0,8 przy ré6wnoczesnym  utrzymaniu
wymaganych temperatur we wszystkich przedziatach chto-

dzonych witryny

2 3,20, Czas wychtadzania. Przy temperaturze otocze-

nia +25 +1°C /298 +1 K/ i wilgotnosci wzglednej 60 +5%

czas wychtadzania me powinien byé dtuzszy niz 2 godz

2.3 21. Zuzycie energii elektrycznej. Przy temperatu-

rze otoczenia+25 +1°C/298 +1 K/ i wilgotnosci wzgled-
nej 60 +5%, zuzycie energii elektrycznej powinno  by¢
rowne lub mniejsze od warto$ci podanych przez producen-
ta, przy réwnoczesnym utrzymaniu zatozonych temperatur

we wszystkich przedziatach chtodzonych witryny

produktow.

2.3.22. Smak i zapach przechowywanych

Smak i zapach probki 6 - 15 g masta i okoto 30 cm3 wody
destylowanej przechowywane przez 96 godz w temperatu-
rze -18°C /255 K/ w naczyniach otwartych w witrynie o
ustalonym stanie pracy me powinny przekroczy¢ oceny licz-

bowej 1 wg PN-75/M-41101 p 4 5 115
2. 4. Wykonhczenie

2.4.1. Elektrolityczne powtoki mklowo-chromowe - wg

PN-72/H-97006 grupy U

2.4.2. Elektrolityczne powtoki kadmowe - wg PN-71/

H-97008 Grubos$¢ powtoki kadmowej powinna wynosi¢ co
najmniej 6 pm
2.4.3. Elektrolityczne powtoki cynkowe - wg PN-71/

H-97005 gruby U

2. 4. 4. Powtoki cynkowe ogniowe. Powtoki cynkowe otrzy-
mane metode ogmowe powinny mie¢ odpowiedme przyczep-
no$¢ Nie dopuszcza sie miej'sc me pokrytych, peknieé Ilub

znacznych zgrubien /zaciekéw/

2.4.5. Powtoki lakierowane powinny by¢ typu ochronno-
-dekoracyjnego réwnomiernie rozprowadzone na catej po-
wierzchni bez miejsc me poKrytych Grubo$¢ warstwy la-
kierowej powinna wynosi¢ co najmniej 90 um Przyczepno$¢
powtok powinna byé co najmniej w stopniu 2 wg PN-72/
C-81531

Staranno$¢ wykonania powtok - wg PN-64/M-0600

- na zewnetrznych powierzchniach widocznych klasy 1,
typ pokrycia 1V,

- na pozostatych powierzchniach widocznych klasy 1, typ
pokrycia Il

Dopuszczalne wady wykonania w zalezno$ci od klasy sta-

ranno$ci wykonania - wg PN-64/M-06000 tabl 3
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Pozostate wymagania jaK elastyczno$¢, odporno$é¢ na u-

derzenia, odporno$¢ na $cieranie itp - wg norm prze-
dmiotowych w zaleznos$ci od uzytych wyrobéw lakierowych

Do powierzchni widocznych zalicza sie

- powierzchnie zewnetrzne $cian bocznych,

- powierzchnie zewnetrzne $ciany przedniej i tylnej,

- powierzchnie zewnetrzne wnetrza chtodzonego/prze-
dziatu/,

- powierzchnie zewnetrzne potek, palet

2,5. Cechowanie. Kazda witryna powinna mieé¢ umiesz-
czone na widocznym miejscu w sposéb trwaty i czytelny co
najmniej nastepujece dane

al/ nazwe lub znak wytwoércy,

b/ oznaczenie typu fabrycznego,

¢/ numer fabryczny,

d/ rok produkcji,

e/ temperatura wnetrza,

f/ oznaczenie czynnika chtodniczego,

g/ pobér mocy,

h/ napigecie znamionowe,

i/ numer niniejszej normy,

j/ znak kontroli jakosci,

k/ rodzaj predu wg PN-74/E-06250 p 3 311

3, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Kazde witryne nalezy zapakowaé¢ w spo-

s6b zabezpieczajecy od wszelkich uszkodzen podczas trans-

Wystajece lub tatwo tamliwe cze$ci nalezy zdemon-

portu

towaé ioddzielnie zapakowa¢ Wszystkie cze$ci metalowe
witryny z elektrolitycznymi powtokami ochronnymi powinny
by¢ pokryte cienke warstwe wazeliny technicznej lub sma-
rem antykorozyjnym Elementy ruchome znajdujece sie we-
wnatrz witryny nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem i
uszkodzeniem

nalezy oznaczy¢ znakami ostrzegawczymi

2 43i2 46 Naopa-

Opakowanie
zgodnie z PN-67/0-79252 p 241
kowaniu w miejscu widocznym nalezy ponadto umiesci¢ co
najmniej

al/ nazwe lub znak wytwércy,

b/ oznaczenie typu fabrycznego bez czes$ci stownej

Kazda witryna powinna by¢ wyposazona w dokumentacje

techniczno-ruchowe /DTR/

3. 2. Przechowywanie. Witryna chtodnicza powinna by¢

przechowywana w pomieszczeniu krytym z dala od mate-

riatbw chemicznych, zrecych i zrédet intensywnie wydzie-

lajecych ciepto

3, 3, Transport witryn chtodniczych opakowanych wg 3 1

powinien odbywa¢ sie krytymi i suchymi $rodkami trans-

portu Witryna w czasie transportu powinna by¢ przewozo-
na w pozycji stojecej jak przy normalnej pracy i zabezpie-

czona przed przesunieciem sie

4, BADANIA

4,1. Program badan

4. 1. 1. Badania petne wykonuje sie w nastepujecych przy-

padkach

- w celu oceny witryny wykonanej przez wytworce po raz
pierwszy,

- po zmianach konstrukcyjnych, technologicznych lub ma-
teriatowych,

- w celu okresowego sprawdzenia zgodno$ci z wymaga-

niami normy w odstepach czasu nie wiekszych niz dwa lata

4, 1,2, Zakres i kolejno$¢ badan - wg tabl 2

lablica 2
Lr Rodzaj bada Wymagania Opis badan
wg wg
i 2 3 4
1 Ogledziny 231 232, 4 41
233, 234,
235, 2317,
238, 23ig
2 3 15,
2 317,
tabl 11Ip 3
2531
2 Sprawdzenie wymiaréw 21 4 42
3 Sprawdzenie pojemnosci
catkowitej przedziatu chto-
dzonego 2 3 12 4 43
Sprawdzenie wytrzymatos$ci
mechanicznej potek 236 4 4 4
5 Sprawdzenie szczelnos$ci
instalacji chtodniczej 237 4 45
6 Sprawdzenie wymagan
elektrycznych
al/ sprawdzenie podzespotoéw
i osprzetu 3 17 4461
tabl 11p 4
b/ sprawdzenie zaciskow
i ipoteczen elektrycznych 2 3 17 446 2
tabl 11Ip 6
c/ sprawdzenie przytgczenia
do sieci elektrycznej 2 3 17 446 3
tabl 11p 5
d/ sprawdzenie odstepow
izolacyjnych dr6g uptywu
i odlegtosci przez izolac-
Je 2317 4 46 4
tabl 11p 7
e/ sprawdzenie poteczen
cze$ci podlegajecych
uziemieniu lub zerowaniu 2 3 17 4465
tabl 11Ip 8
f/ sprawdzenie rezystancji
izolacji 23 17 4466
tabl 11p 9
g/ sprawdzenie bezpieczen-
otwa dotyku 23 17 4 467
tabl 11p 10
h/ sprawdzenie predu
uptywowego 2 3 17 4468
tabl 1 1p 12
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cd tabl 2
Lp. Rodzaj badan Wymagania Opis badan
wg wg
1 sprawdzenie zabezpiecze-
nia przed przecigzeniem 2 317 4469
tabl  11p 13
j/ sprawdzenie odpornosci
na wilgo¢ 2317 4 46 10
tabl 1 1p 15
k/ spr awd/i me wytrzyma.-
tosci elektrycznej 23 17 44610
tabl 1 1p 16
1/ sprawdzenie zaktécen
radioelektrycznych 2 3 17 4 4 6 12
tabl 11p 14
m/ sprawdzenie oddziaty-
wania na zywnos$¢ 2 3 17 4 4 6 13
tabl 11p 11
Sprawdzenie poziomu gtos-
nosci 2 3 16 4 47
Sprawdzenie czasu wychta-
dzania 2 320 4 48
Sprawdzenie temperatury
na granicy zatadowania 23 18 4 49
Sprawdzenie pojemnosci
uzytkowej 2 3 13 4 4 10
Sprawdzenie powierzchni
chtodzonej 2 3 14 44 1
Sprawdzenie wspotczynni-
ka wzglednego czasu pracy 23 19 4 4 12
Sprawdzenie zuzycia
energii elektrycznej 2321 4 4 13
Sprawdzenie odszrantania
automatycznego 239 4 4 14
Sprawdzenie izolacji
cieplnej 234 4 4 15
Sprawdzenie warunkéw
pracy agregatu chtodni-
czego 23 1 4 4 16
Sprawdzenie oddziatywania
witryny na smak 1zapach
przechowywanych arty-
kutéw spozywczych 2 322 4 4 17
Sprawdzenie powtok
ochronnych 2 4 4 4 18

Materiaty nalezy sprawdza¢ w oparciu o zaSwiadczenie

o jakos$ci uzytych materiatéw

4. 1.3. Badania niepetne wykonuje

przypadkach

sie  w nastepujycych

- w czasie hiezycej kontroli produkcji,

- w przypadku badan odbiorczych,

- w przypadku naprawy witryny

4. 1.4, Zakres 1kolejno$¢ badan - wg tabl 3

4.2. Pobieranie probek

4.2.

zy pobiera¢ sposobem losowym z biezycej

witryne, danego typu 1wielkosci

1. Probki do badan peinych.

Do badan petnych nale-

produkcji jedny

Tablica 3
Lr Rodzaje badan Wymagania Opis badan Waznosc,
wg wg wymagan
1 2 3 4 5
1 Ogledziny 231, 232, 44 1 istotne
233, 234,
235 2317,
2 38, 2.310,
2 3 15,
2 3 17,
poz 3, 25
31
2 Sprawdzenie
wymiarow 2 1, 4 42 mato
istotne
3 Sprawdzenie wy-
magan elektrycz-
nych
al/ sprawdzenie
rezystancji
1zolacj 1 2 3 17 4466 krytyczne
tabl 11p 9
b/ sprawdzenie
wytrzymatosci
elektrycznej 2 3 17 4 46 11 krytyczne
tabl 11p 16
4 Sprawdzenie
czasu wychta-
dzani a 2 320 4 48 istotne

Materiaty nalezy sprawdzaé opierajyc sie na zaswiad-
czeniu 0 jakos$ci uzytych materiatéw

4.2.2, Prébki do badan niepeinych. Badaniom niepeitnym
w przypadku biezycej kontroli produkcji nalezy poddaé¢ kaz-
dy wyprodukowany witryne

W przypadku badan niepetnych przeprowadzonych przez
odbiorce nalezy stosowac

al/ spos6b pobierania probek wg PN/N-03010,

b/ poziom kontroli il ogolny wg PN-73/N-03021,
¢/ wadliwo$¢ dopuszczalny w2, maksimum
dla wymagan krytycznych - 0%
dla wymagan istotnych - 2,5%
dla wymagan mato istotnych - 6, 5%

d/ wybér planu badania wg PN-73/N-03021
4.3. Ogélne warunki wykonywania badan

4.3. 1. Pomieszczenie do badan Badania

prowadza¢ w pomieszczeniu o temperaturze +25°C /298 K/
utrzymywanej z doktadnosciy do 1deg Pionowy gradient
temperatury powienien by¢é zmierzony przed uruchomieniem
witryny i nie powinien przekracza¢ 2 deg z uwzglednieniem
temperatury powierzchni podtogi ?sufitu Sciany, sufit po-
mieszczenia oraz zastosowane ekrany powinny byé pomalo-
wane farby pdétbtyszczycy w kolorze jasnym  Wspoétczynnik
emisji ich powierzchni nie powinien by¢é mniejszy niz 0,9

przy temperaturze +25°C /298 K/ Temperatura powierz-

chni écian, sufitu lekranéw nie powinna rézni¢ sie od tern-

nalezy prze-
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peratury powietrza mierzonej na tej samej wysokosci o
wiecej niz 2 deg

W pomieszczeniu powinno by¢ zainstalowane oS$wietlenie
jarzeniowe zapewniajgce natezenie 600 Ix na wysokosci
1 m nad podtoge OSwietlenie powinno by¢ wileczone przez
caty~czas badania Wilgotno$¢ wzgledna w catym pomiesz-
czeniu powinna wynosi¢ 60%, utrzymana z doktadnoscie co
najmniej 5% / wilgotnosci wzglednej/

Napiecie i czestotliwo$¢ zasilajecego predu elektrycz-
nego nie powinny wykazywa¢ w czasie badan wigkszych
odchylen od warto$ci znamionowej niz 2%

Ruch powietrza powinien by¢ w miare mozliwo$cie po-
ziomy i réownolegty do otwartej powierzchni wystawowej
witryny i do jej osi podtuznej Przy niepracujecej witrynie
predko$¢ przeptywu powietrza mierzona w dowolnym punk-
cie na linii pokazanej na rys 1 nie powinna przekraczad

0, 2 m/s z doktadno$cie co najmniej 0, 1m/s Witryna w
czasie badan me powinna by¢ narazona na dziatanie pro-
mieniowania cieplnego pochodzecego od urzedzen os$wietle-
niowych i ogrzewczych

Jezeli w tym samym pomieszczeniu przeprowadza sie ba-
dania wiecej niz jednego urzedzenia, nalezy zapewnié¢ wa-
runki wokot kazdego urzedzenia, zgodne z wyzej podanymi
wymaganiami /np przez zastosowanie ekranow/

Oddzielnie stojecy agregat badanej witryny powinien znaj-
dowaé sie w takich samych warunkach otoczenia jak witry-

na, jezeli wytworca nie stawia innych wymagan

Rys 1 Witryna chtodnicza niepracujeca z zaznaczeniem
kierunku przeptywu powietrza i linii pomiaru predkosci po-
wietrza

Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
otoczenia +25°C /298 K/ utrzymywanej z doktadnos$cie co
najmniej 5 deg przy wilgotnosci wzglednej 60% utrzymywa-
nej z doktadnos$cie co najmniej 10% /wilgotnos$ci wzgled-
nejl/

Podczas badan niepetnych witryna nie powinna znajdowac
sie w zasiegu strumienia powietrza o predko$ci wiekszej

niz 2,5 m/s

4.3.2. Doktadno$¢ pomiarow. Wszystkie pomiary powin-
ny by¢é wykonywane przy uzyciu przyrzedéw sprawdzanych
przed kazdym pomiarem lub serie pomiaréw

a/ Temperatura powinna by¢ mierzona z doktadnoS$cie co
najmniej 0,5 deg i w miare mozliwos$ci rejestrowana w pun-
ktach pomiarowych z doktadno$cie co najmniej 1 deg
Umieszczone w punktach pomiarowych dla temperatury oto-
czenia cze$ci przyrzedow pomiarowych czute na tempera-
ture powinny znajdowac¢ sie w S$rodkach geometrycznych
cylindréw metalowych majecych bezwtadnos$é cieplne réw-
nowazne 25 g miedzi i mozliwie mate oraz silnie odbijajece
powierzchnie

b/ Wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona z doktad-
nos$cie co najmniej 3% iw miare mozliwosci rejestrowana
z doktadnos$cie zapisu co najmniej 5% / wilgotno$ci wzgled-
nej/

¢/ Zuzycie energii elektrycznej powinno by¢ mierzone z
doktadnos$cie co najmniej 2%

d/ Czas powinien by¢ mierzony z doktadno$cie co naj-
mniej 1% i pozwalajece na zmierzenie wartos$ci 60 s

e/ Cisnienie powinno by¢ mierzone z doktadnoscie co naj-
mniej 2%

f/ OSwietlenie powinno by¢ mierzone z doktadnoscie co
najmniej 100 Ix

Przy badaniach niepetnych temperatura powinna byé mie-
rzona z doktadnos$cie co najmniej 1deg oraz w miare mo-
zliwosci rejestrowana z doktadno$cie co najmniej 2 deg,
bez koniecznos$ci umieszczania cze$ci przyrzedow czutych

na temperature w metalowych cylindrach

4.3.3. Uktad pomiarowy

a/ Do sprawdzenia temperatury otoczenia
punkty pomiarowe usytuowane w potowie diugosci witryny
zgodnie z rys 2 -8

b/ Do sprawdzenia wilgotno$ci wzglednej powietrza oto-
czenia
punkty pomiarowe jak dla temperatury otoczenia

c/ Do sprawdzenia predkoé$ci ruchu powietrza
punkty pomiarowe jak w4 3 1lna rys 1

d/ Do sprawdzenia granicy zatadowania
punkty pomiarowe rozmieszczone zgodnie z rys 278

Dla okre$lenia temperatury w punktach pomiarowych na-
lezy zmierzy¢ temperature pakietow pomiarowych umiesz-
czonych na powierzchniach zatadunkowych oraz temperatu-
re nie chtodzonych $cianek bocznych i écianek, ktére moge
sie rozgrzewaé¢ podczas rozmrazania parowacza W miej-
scach tych nalezy mierzy¢ temperature na powierzchni pa-
kietu a w najsilniej nagrzewajecych sie pakietach /wiecza-
jec okres odszraniania/ nalezy mierzy¢ temperature row-
niez w $rodku geometrycznym

Przy badaniach niepetnych nie wymaga sie stosowania

pakietow pomiarowych
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Temperature nalezy mierzyé na granicy zatadowania Je-

zeli dla ustalenia rozmieszczenia punktéw o0 najwyzszej

temperaturze nalezy przyje¢ inne punkty pomiarowe, to

punkty te nalezy umieéci¢ na trzech wzajemnie prostopad-

tych ptaszczyznach przez Srodek geometryczny objetosci
uzytkowej witryny

Punkty pomiarowe na granicy zatadowania powinny znaj-
dowacé sie w odlegto$ci nie wiekszej niz 60 mm jeden od

drugiego

Na ptaszczyznach przechodzecych przez Srodek geome-
tryczny objetosci uzytkowej witryny, punkty pomiarowe po-
winny znajdowac¢ sie na liniach $Srodkowych ptaszczyzn w
odlegto$ci me wiekszej niz 600 mm w poziomie oraz w od-
legto$ci 100 * 600 mm w pionie jeden od drugiego

Jezeli usytuowanie punktéw pomiarowych w sposéb wska-
zany powodowatoby btedny pomiar, wykonujecy pomiar mo-
ze je zmieni¢ doteczajec do sprawozdania szkic zmienione-

go usytuowania razem z uzasadnieniem

Przyktady rozmieszczenia punktéw pomiarowych dla charakterystycznych typéw witryn chtodniczych do sprzedazy samo-

obstugowej
o punkt pomiarowy otoczenia
W  punkt pomiarowy na powierzchni pakietu
' punkt pomiarowy w geometrycznym $rodku pakietu

! granica zatadowania

Rys 2 Otwarta witryna chtodnicza z chtodzonymi $ciankami, g6érnym rozmieszczeniem dodatkowego parowacza lamelowe-
go, oszkleniem z przodu i agregatem wolnostojecym

150

Rys 3 Gorna cze$¢ witryny otwarta, dolna zamknigta z agregatem wolnostojecym /norma dotyczy tylko otwartej' czesci

witryny/
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bJot / uy/ot pouletrza nate/ same/ uysotosn
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bllot i uy/ot poutetoa na mnych uysalcosciach IBVI76/2561 Do-4l

Rys % Otwarta witryna chtodnicza z wymuszonym ruchem powietrza, a/ wlot i wylot powietrza na tej samej’ wysokosci,
b/ wlot i wylot powietrza na roznych wysokosciach

a) b
b2
100

Mykoname z grau/tacy/nym ruchem pouletrza

b) b 300
b2
100
zzz | I .. ...'z zziz
/ n
zZ"7-7-7-1
MykonamB z uymuwonym  ruchem pOlJetrza IEN 76/2561 OTSI
Rys i Otwarta przys$cienna witryna chtodnicza z agregatem wolnostojgcym a/ wykonanie z grawitacyjnym ruchem powie-

trza, b/ wykonanie z wymuszonym ruchem powietrza
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Ry» 6 Otwarta witryna chtodnicza z chtodzonymi $ciankami bocznymi, chlodzonymi przegrodami i oszkleniem z przodu i
agregatem wbudowanym

150 150

mechtodzonym

Uitryna cModmua tdnem chiodzonym

Rys 7 Otwarta witryna chtodnicza z chtodzonymi $ciankami, chtodzonymi przegrodami i agregatem wbudowanym a/ witry-
na chtodnicza z dnem niochtodzonym, b/ witryna chtodnicza z dnem chtodzonym
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bleunetnne suany u/tryny mechtoefeone

Rys 8 Otwarte witryny chtodnicze z chtodzonymi przegrodami, obustronnym oszkleniem i agregatem wolnostojagcym a/ we-

wnetrzne $ciany witryny mechtodzone,

4.3.4. Pakiety pomiarowe. Do sprawdzenia

na granicy zatadowania, witryne zamiast produktami rze-

czywistymi mozna napetni¢ substancje zastepcze w postaci
zblizo-

pakietow pomiarowych o wtasnoséciach fizycznych

znych do produktéw rzeczywistych

W przypadku gdy do wypetnienia witryny wymagana jest

bardzo duza ilo$¢ produktéow, pakiety pomiarowe mozna u-

mieszcza¢ w punktach pomiaru w takiej liczbie, ktéra za-

pewnia warunki badania witryny zblizone do rzeczywistych

Pozostate wolne przestrzen witryny wypetnia sie innymi

odpowiednimi wypetniaczami Pakiety pomiarowe powinny

by¢ prostopadto$cianami o nastepujgcych wymiarach i ma-

sie

50 X 100 X 200 mm 1000 g

50 X 100 X 100 mm 500 g

25 X 50 X 100 mm 125 g

Pakiety pomiarowe w stanie niezamrozonym moge réznic
sie od podanych wyzej pod wzgledem wymiaréw liniowych
nie wiecej niz o 3%, pod wzgledem masy - nie wiecej niz o

2%

temperatury

b/ wewnetrzne $ciany witryny chtodzone

Jako wypetnienie pakietow zaleca sie stosowa¢ mieszani-

ne o ponizszym skitadzie

oksyetylometyloceluloza - 230 ¢
woda - 764,249
s6l kuchenna - 54¢
parachlorometakrezol - 0,89
1000,0 g

Mieszanina ma temperature krzepniecia -1°C /272 K/

ustalone przez dodanie soli kuchennej Oprécz tego mozna
stosowaé¢ Inne wypetnienia o wtasnosciach fizycznych zbli-
zonych do wyzej podanego Mieszanina wypetniajeca powin-
na mie¢ opakowanie z folii plastikowej lub innego podobne-
go materiatu o wtasnosciach uniemozliwiajecych wymianeg
wilgoci z otoczeniem Po napetnieniu opakowanie powinno
byé szczelnie zamkniete Pakiety pomiarowe przed wypet-
nieniem witryny powinny by¢ schtodzone do wymaganej tem-
peratury wewnetrznej witryny
Temperature w okre$lonych na rys 2 T 8 punktach po-
miarowych przestrzeni wewnetrznej mierzy sie na powierz
chm i w érodku geometrycznym pakietu pomiarowego Po-

miar temperatury powierzchni pakietu wykonuje sie termo-
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pare przylutowane do $rodka kwadratu blachy miedzianej o
grubosci 0,5 mm i boku dtugosci 25 mm, ktéry wktada sie
bezposSrednio pod zewnetrzny powierzchnie opakowania
Pomiar temperatury w $rodku geometrycznym pakietu
wykonuje sie za pomocy termopary, ktorej spoina pomiaro-

wa umieszczona jest w tym S$rodku

4.3.5. Przygotowanie witryny do badan. Witryne nalezy
ustawi¢ na stanowisku badawczym w potozeniu uzytkowania
wg wskazéwek wytwdrcy Witryny w wykonaniu przys$cien-
nym powinny by¢ ustawione w odlegtoéci 100 mm od S$ciany,
jezeli wytwoérca nie stawia innych wymagan

Badaniom poddaje sie witryny majyce catkowite wyposa-
zenie wewnetrzne przewidziane przez wytwoérce i zainsta-
lowane zgodnie z jego wskazaniami

Przed przystypiemem do pomiaréw witryne nalezy pod-
daé, w warunkach przewidzianych do badan, ruchowi prob-
nepiu trwajecemu co najmniej 24 godz, bez napetnienia wi-

tryny pakietami pomiarowymi

W tym okresie nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ dziatania
uktadu chtodniczego, regulatora temperatury i zaworu roz-
preznego, ktére nalezy nastawi¢ na pozycje okre$lone przez
wytworce

W okresie ruchu prébnego powinien by¢ zachowany nor-
malny rytm odszraniania i nie powinny wystepi¢ zadne u-
sterki W przypadku ich wystepienia nalezy po ich usunie-
ciu ruch prébny powtérzy¢

Przy badaniach niepetnych nie wymaga sie poddawania
witryny ruchowi prébnemu

Warunki pracy agregatu powinny by¢ zgodne z wymaga-
niami podanymi przez jego wytwdérce Przed pomiarami pa-
rowacz powinien byé odszroniony, zbiornik skroplin oproz-
niony, a cato$¢ powierzchni chtodzonych i wnetrz uzytko-
wych witryny sucha i czysta

W trakcie badan nie wolno wykonywaé zadnych zmian

konstrukcyjnych w witrynie w przypadku ich wykonania

nalezy przeprowadzi¢ powtoérnie peine badania

4.3.6. Warunki wykonywam a badan

4.3.6. 1. Warunki pomiaru temperatury. Pomiar wykonu-
je sie w okresie nie krétszym niz 24 godz od chwili osieg-
mecia ustalonego stanu pracy, a w skrajnym przypadku dla
petnego okresu odszraniania w ten sposob, aby pomiar za-
czynat sie na jedne godzine przed poczetkiem fazy odszra-
niania a konczyt na jedne godzine przed rozpoczeciem fa-
zy odszraniania nastepnego okresu Cate oSwietlenie wi-
tryny powinno by¢ przez caty okres trwania pomiaru wie-

czone a zastony schowane

4.3.6.2. Warunki pomiaru zuzycia energii elektrycznej
Pomiar wykonuje sie zgodnie z 4 3 6 1, przy czym odczyt
poczetkowy i koAcowy stanu licznika powinien by¢ wykona-

ny w takim samym momencie cyklu pracy agregatu Jezeli

witryna wyposazona jest w zastony nocne wykonuje sie
dwie proby

1- bez zaston przy catym os$wietleniu witryny wteczonym
przez caty okres trwania pomiaréw,

2 - przy zaciegnietych zastonach i wyteczonym catym o-
swietlemu witryny

Przy wyposazeniu witryny w agregat wolnostojecy nalezy
mierzy¢ zuzycie energii elektrycznej samej witryny oraz
tylko tych odbiornikéw, ktére se konieczne dla normalnego

dziatania witryny

Ogo6lne zuzycie energii elektrycznej podaje sie w
kWh/24 h
4.3.6.3. Ustawienie regulatora temperatury i zaworu

rozpreznego powinno byé takie, aby umozliwi¢ uzyskanie

przewidzianych dla danego sprawdzenia warunkéw i przez

caty okres pomiaréw nie powinno byc zmieniane

Doktadno$¢ nastawieni a wymaganej temperatury wewne-

trznej powinna wynosi¢ co najmniej 0, 5 deg

4. 4. Opis badan

4. 4. 1. Ogledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem,
przy czym szczegolne uwage nalezy zwrocie na estetyke
wykonania obudowy zewnetrznej, wewnetrznej i wyposaze-
nia

4.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z 2 1nalezy
wykonaé¢ przyrzedami pomiarowymi o doktadnos$ci co naj-

mniej 1 mm

4.4.3. Sprawdzenie pojemnosci catkowitej. Pojemnosé

catkowite witryny nalezy oblicza¢ dowolne metode

przez
podziat catkowitej pojemnosci na dowolne elementy objetos-
ci o ksztattach geometrycznych, ktére mozna tatwo mierzy¢.
Pojemnos$¢ catkowita witryny jest sume poszczeg6lnych
elementéw objetosci

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-

nione zostane wymagania 2 3 12

4. 4.4, Sprawdzenie wytrzymato$ci mechanicznej pétek
nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze pokojowej na witry-
nie odteczonej od sieci elektrycznej

Badane potki i inne ptaszczyzny sktadowania nalezy ob-
ciezy¢ przez 1godz réwnomiernie na catej powierzchni tal®
aby uzyska¢ nacisk 1kg/dm2 Nastepnie nalezy zmierzy¢
trwate ugiecie potki, przy czym wysokosc potozenia $rod-
kowego punktu pétki nalezy mierzy¢ jakekolwiek metode z
doktadnoscie co najmniej 1 mm

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-

nione zostane wymagania 2 3 6

4. 4.5 Sprawdzenie szczelno$ci instalacji chtodniczej -

wg PN-75/M-04605
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4.4.6. Badania elektryczne

4 4.6.1. Sprawdzenie podzespotdw i osprzetu - wg
PN-74/E-06250 p 5 4 3
4 4.6 2 Sprawdzenie zaciskéw i potaczen elektrycz-

nych - wg PN-74/E-06250 p 5 4 5

4.4, 6.3. Sprawdzenie przytagczenia do sieci - wg
PN-74/E-06250 p 5 4 4

4.4.6.4, Sprawdzenie odstepédw izolacy inych. drég upty-
wu i odlegto$ci przez izolacje - wg PN-74/E-06250
p 546

4.4.6,5 Sprawdzenie potaczen czesci podlegaiacych u-
ziemiemu lub zerowaniu - wg PN-74/E-06250 p 5 4 7

4,4.6,6, Sprawdzenie rezyslancn izolacii - wg PN-74/
E-06250 D 5 4 8

4,4.6,7, Sprawdzenie bezpieczenstwa dotyku - wg
PN-74/E-06250 p 5 4 9

4,4,6,8 Sprawdzenie pradu uptywowego - wg PN-74/
E-06250 p 5415

4.4,6.9. Sprawdzenie zabezpieczenia przed przecigze-
niem - wg PN-74/E-06250 p 5 4 16

4. 4. 6. 10. Badanie odpornos$ci na wilgo¢ - wg PN-74/

E-06250 p 5 4 19 6

4.4.6. 11. Préba wytrzymatos$ci elektryczne! - wg PN-74/
E-06250 p 5 4 20

4.4.6.12. Sprawdzenie zaktocen
wg PN-74/E-06250 p 5 4 18

radioelektrycznych -

4.4.6. 13. Sprawdzenie oddziatywania na zywno$¢ - wg
PN-74/E-06250 p 5 4 10
4,4.7. Sprawdzenie poziomu gto$nosci - wg PN-75/

M-41101 p 4 4 10 lub w inny réwnowazny sposob
Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ zadodatni, jezeli spet-

nione zostang wymagania 2 3 16

4,4.8. Sprawdzenie czasu wychtadzania nalezy przepro-
wadzi¢ w warunkach otoczenia zgodnych z 4 3 1 Witryne

nalezy pozostawi¢ z wylteczonym agregatem co najmniej na
18 godz dla wyrdwnania temperatury Do pomiaréw witryny
nie napetnia sie pakietami pomiarowymi Po uruchomieniu
agregatu nalezy mierzy¢é czas od uruchomienia do osiegnie-
cia na granicy zatadowania, we wszystkich przestrzeniach
chtodzonych witryny,
niz -18°C /255 K/

Przy badaniach niepetnych nie wvmaga sie 18-godzinne-

temperatury powietrza nie wyzszej

go wyréwnania temperatur, jednocze$nie dopuszcza sie dla

przy

niz

wytworcy witryn sprawdzenie czasu wychtadzania
temperaturze innej niz +25°C /298 K/ ale nie nizszej
+16°C /289 K/ przy zachowaniu zalezno$ci miedzy tempera-

ture otoczenia a wilgotnoscie wzgledne zgodnie z tabl 5 i

pod warunkiem uzyskania wyniku zapewniajecego spetnie-
nie wymagan 2 3 20

Tablica 5

Temperatura otoczenia - ,,
P Wi Igotno$¢ wzgledna, %

°c /IK/

+16 /289/ 80
+22 /295/ 65
+25/298/ 60
+30 / 303/ 55

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-

nione zostane wymagania 2 3 20

4.4.9. Sprawdzenie temperatury na granicy zatadowania

nalezy przeprowadzi¢ w warunkach otoczenia zgodnych z

4 3 1lprzy zachowaniu warunkéw pomiaru temperatury
po-

miarowymi do granicy zatadowania zgodnie z 4 3 3 i osie-

zgodnych z 4 3 6 1 Po napetnieniu witryny pakietami

gnieciu ustalonego stanu pracy nalezy mierzy¢, w regular-

nych odstepach czasu, temperature w punktach pomiaro-

wych podanych na rys 2-8, przy czym liczba odczytow

nie powinna by¢ mniejsza niz 4 na godzine

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli istnie-
je przynajmniej jedno ustawienie regulatora temperatury i
zaworu rozpreznego, dla ktérego speinione zostang wyma-

gania 2 3 18

4 4 10 Sprawdzenie pojemno$ci uzytkowej przedziatu

chtodzonego nalezy przeprowadzi¢ podczas wykonywania

préby zgodnie z 4 4 9 ioblicza¢ metode wg 4 4 3

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-
nione zostane wymagania 2 3 13
4.4, 11 Sprawdzenie powierzchni chtodzonej nalezy

przeprowadzi¢ podczas préby opisanej w4 4 9 Powierz-

chnie nalezy mierzy¢ przymiarem liniowym, z dokladnoscie
co najmniej 1 mm i podawaé w m2 z zaokregleniem do 1 dm2
Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-

nione zostane wymagania 2 3 14

4 4 12 Sprawdzenie wspdtczynnika wzglednego czasu
pracy nalezy przeprowadzi¢ podczas préby wg 4 4 9, przy
czym odczyt poczetkowy i koncowy czasu powinien by¢ wy-
konany w takim samym momencie cyklu pracy agregatu

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli przy
spetnionych wymaganiach 2 3 18 wzgledny wspotczynnik
czasu pracy nie bedzie wiekszy od podanego w 2 3 19

4, 4. 13. Sprawdzenie zuzycia energii elektrycznej nalezy

przy
warunkéw pomiaru zuzycia energii elektrycznej zgodnych z

przeprowadzi¢ podczas préby wg 4 4 9, zachowaniu
4362
jezeli przy

spetnionych wymaganiach 2 3 18 zuzycie energii elektrycz-

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni,

nej nie bedzie wieksze od podanego w2 3 21
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4 4 14 Sprawdzenie urzgdzenia do automatycznego od-

szramanig nalezy przeprowadzi¢ w warunkach otoczenia
zgodnych z 4 3 1przy napetnieniu witryny pakietami pomia-
rowymi jak do préby 4 4 9 w ciegu co najmniej 48 godz od
chwili osiegniecia ustalonego stanu pracy witryny W tym
czasie urzedzenie odszrani ajece musi by¢é wieczone i powi-
nien by¢é zachowany normalny rytm odszraniania

Po zakonczeniu pierwszego odszraniania, wystepujacego

po tym okresie, nalezy sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie
parowaczy we wszystkich przedziatach chtodzonych, czy
nie zawieraje lodu lub szronu Jezeli 16d, lub szron utrzy-
muje sie nalezy sprawdzenie prowadzi¢ dalej przez co naj-
mniej 48 godz w tych samych warunkach otoczenia oraz nie-
zmienionej regulacji i ponownie przeprowadzi¢ sprawdze-
nie kontrolowanych powierzchni

W czasie odszraniania nalezy jednocze$nie mierzy¢ tem-
perature pakietdéw pomiarowych w punktach rozmieszczo-
nych zgodnie z 4 3 3

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przy
spetnionych wymaganiach 2 3 18 spetnione zostane wyma-
gania2 3 9

Po zakonczeniu sprawdzenia urzedzenia do automatycz-
nego odszraniania nalezy sprawdzi¢, czy pojemno$¢ zbior-
nika skroplin jest wystarczajeca

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przy
spetnionych wymaganiach 2 3 18 spetnione

gania 2 3 10

zostane wyma-

4. 4. 15. Sprawdzenie izolacji cieplnej nalezy przeprowa-
dzi¢ podczas wykonywania préb wg 4 4 9 i4 4 14
Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przy

spetnionych wymaganiach 2 3 18 spetnione zostane wyma-

gania2 3 3

4.4, 16. Sprawdzenie warunkéw pracy agregatu chtodni-
czego nalezy przeprowadzaé¢ dowolnymi metodami

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli przy

spetnionych wymaganiach 2 3 18 spetnione zostane wyma-

gania2 3 11

4. 4. 17. Sprawdzenie oddziatywania witryny na smak i
zapach przechowywanych artykutéw spozywczych - wg
PN-75/M-41101 p 4 5 115

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-

nione zostane wymagania 2 3 22

4 4. 18. Sprawdzenie powtok ochronnych. Przyczepno$¢

powtok lakierowych na wyrobie gotowym nalezy sprawdzi¢
wg PN-73/C-81531 Pozostate wymagania dotyczece powtok

lakierowych, jak; elastyczno$¢, trwato$¢, odpornos$¢ na

uderzenia itp nalezy sprawdza¢ wg norm przedmiotowych
dla aktualnie stosowanych wyrobéw lakierowych
Elektrolityczne mklowo-chromowe powtoki nalezy spraw-
dzi¢ wg PN-72/H-97006
Elektrolityczne powtoki cynkowe nalezy

PN-71/H-97005

sprawdzi¢  wg

Elektrolityczne powtoki kadmowe nalezy
PN-71/H-97008

sprawdzi¢  wg

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spet-
nione zostane wymagania rozdziatu 2 4

4.5. Ocena wynikéw badan

4.5. 1 Ocena partu. Partie witryn nalezy wuznaé¢ za

zgodne z wymaganiami normy, jezeli liczba witryn niedo-
brych z partu nie przekracza liczby kwalifikujecej okres$-
lonej w PN-73/N-03021

4.5.2. Ocena witryny. Badane witryne nalezy uzna¢ za

dobre, jezeli wszystkie badania wymienione w 4 1 daty wy-

nik dodatni

4. 6. ZaSwiadczenie wytwdrcy o wynikach badan

Na zedanie odbiorcy wytwérca powinien przedstawi¢ za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych wg 4 1 1

Zaswiadczenie powinno zawieracé

a/ nazwe i adres wytwércy,

b/ oznaczenie typu fabrycznego,

¢/ wyniki badan,

d/ znak kontroli jakosci

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Branzowy OS$rodek
Badawczy Chtodnictwa przy Bydgoskiej Fabryce Urzadzen

Chtodni czych

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/2561-09

a/ wprowadzono nowe okreSlenia,

b/ rozszerzono wymagania dotyczgce wykonania,

¢/ wprowadzono wymagania dotyczace wykonczenia,

d/ wprowadzono wymagania w zakresie cechowania,

e/ znacznie rozszerzono program badan odpowienio do
rozszerzonego zakresu wymagan,

f/ podano sposdéb pobierania prébek do badan,

g/ wprowadzono kontrole odbiorcze wg oceny alternatyw-
nej,

h/ wprowadzono wymagania dla pomieszczenia do badan,

i/ okreslono doktadno$¢ pomiaréw,

j/ opisano uktady pomiarowe do przeprowadzenia badan,

k/ podano warunki wykonywania pomiaréw

3 Normy zwigzane
PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe Okre$lenie przyczep-

nosci powtok do podtoza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowej

PN-71/E-06200 Elektryczne przyrzedy grzejne powszech-
nego uzytku Ogoélne wymagania i badania

PN-74/E-06250 Przyrzady powszechnego uzytku o nape-
dzie elektrycznym Ogo6lne wymagania i badania

PN-71/H-97005 Ochrona przed

korozje Elektrolityczne

powtoki cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed
powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr
PN-71/H-97008 Ochrona przed korozje

korozje Elektrolityczne

Wymagania i badania

Elektrolityczne
powtoki kadmowe

PN-72/M-04601 Warunki bezpieczenstwa w instalacjach
chtodniczych

PN-75/M-04605 Chtodnictwo Proby szczelnos$ci urzedzen
chtodniczych o napetnieniu czynnikiem powyzej 5 kg

PN-67/M-04610 Urzedzenia chtodnicze Aparaty Nazwy,
okreédlenia i podziat

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu zeliwa i
stali  Wytyczne og6lne projektowania i ocena wykonania

PN-75/M-41 101 Elektryczne chtodziarki domowe Wymaga-
nia i badania

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci Losowy wyhor
sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych
Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe

BN-74/2561-12 Meble chtodnicze Witryny chtodnicze Pod-

stawowe parametry i wymiary

4. Zalecenia miedzynarodowe W zakresie metod badan
norma jest zgoana z zaleceniem RWPG RS 4360-74 Oboru-
dowanije chotodilnoje Witryny targowyje otkrytyje Metody

tjeptotjechniczeskich ispytanij
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BN-76/2561-09 Meble chiodnicze Witryny chiodnicze do mrozonek Wymagania
B@?badania

1 Tytut normy zmienia sie nastepujaco Urzadzema chtodnicze dla handlu i ga-
stronomii Witryny mroznicze otwarte \WWymagania i badania ) )

2 W punkcie 1X12, 32 331 rys 1 okresSlenia witryna chtodnicza lub witryna
chtodnicza do mrozonek, zmienia si¢ na witryna myoznicza ]

3 W punkcie 139 Ustalony stan pracy W 2 wierszu od dolu, zamiast 05 deg
powinno by¢ 05°C ) )

4 W punkcie 1312 Pozostate okredlenia wykreslic PN-7/E06200, zamiast
PN-68/MH41101, powinno by¢ PNF75/MH41101, wprowadziC dodatkowo  BN-78/2561-03

5 W punkcie 237 Instalacja chtodnicza w ostatnim wierszu, zamiast PN-7%/
MO4605, powinno by¢ PN-77/MHO4605 _ ]

6 W punkcie 243 Elektrolityczne powtoki cynkowe, zamiast gruby, powinno

7 W punkcie 245 Powdoki lakierowane zmieniC tytut na Powoki lakierowe,

w 4 wierszu od gory, zamiast 9 um, nno by¢ 9 gm

w 5 wierszu od ggc?/ zamiast PN C—8153M166%\nnn0 by¢ PN-8U/C8153],

w 7 i 13 wierszu od gory, zamiast PN-64/ . powinno by¢ PN-79/H-97070

8 W punkcie 31 Pakowanie w 7 wierszu od dotu, zamiast 67/0-79252, po-
winno by¢ PN-76/0-79252

9 Wpunkcie 431, 432 4363 jednostke temperatury deg,.zmieni¢ na °C

10 Podpis pod rys 2 zamiast otwarta witryna chtodnicza, powinno by¢ gondo-
la mroznicza, dalej bez zmian ) _ )

11 Podpis pod rys 4, zamiast otwarta witryna chtodnicza, powinno by¢ gondola
mroznicza, dalej bez zmian ) ] ) ]

12 Podpis pod rys 5 zamiast otwarta przyscienna wirtyna chtodnicza, powinno
by¢ relga’r mrozniczy, dalej bez zmian ) ) ) )

13 Podpis rys 6 zamiast otwarta witryna chtodnicza, powinno by¢ gondola
rrrolz’gicgga (_ja%ogez zmi?n” i ) i i chtodni i

pis rys 7, 7a) i ), zamiast otwarta witryna nicza, powinno

by¢ gondola nroznicza, dalej bez zmian

15 Podpis pod rys 8 zamiast otwarte witryny chiodnicze, powinno by¢ gondo-
le mroznicze, dalej bez zmian, rys 8a) i b), zamiast wyrazu witryny, powinno by¢
gondoli, dalej bez zmian o ] ] ] )

16 PodpiSy umieszczone bezposrednio pod rysunkami 4d) i1 b), 58) i b, 7a) i b),
8) ito\)/\PaIeZ')(/ wykreslic _ _ o _

17 W punkcie 444 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej pétek w 6 wierszu
od gory, zamiast 1 kg/dm2 powinno by¢ okoto 10 N/dm2 _

18 "W punkcie 445 Sprawdzenie szczelnosci instalacji chtodniczej, zamiast wy
PN-75/MH4605, powinno by wg PNF77/MHO4605

19 W punkcie 4418 Sprawdzenie powtok ochronnych w 3 wierszu od gary, za-
miast wg PN-73/C-81531, powinno by¢ PNBIG81531

2 W punkcie 422 i 451, zamiast PN-73/N-03021, powinno by¢ PNF79/N-03021,

21 INFORMACIE DODATKOWE w punkcie 3 Normy zwigzane, zamiast PN-73/
G81531, powinno by¢ PNHBI/C-81531, tytut normy bez zmian

wykreslic PN-7TU/E06200, ) _

zamiast PN-79/MHOA605, powinno byC  PN-77/MH04605, %ui normy bez zmian,

zamiast PN64/MHOBO00, powinno by¢ PNF79/H97070 Ochrona przed korozjg
Pokrycia lakierowe ne ogolre, )

zamiast PN-73/ pomnno byC PN-7O/N-O3021, tytut normy bez zmian,

zamiast PN-67/0-79252, powinno by¢ PN-75/0-79252 Transportowe jednostki
opakowanione Znaki i znakowanie WWymagania podstawowe

zamiast BN-74/2561-12 Meble chiodnicze Witryny chiodnicze Podstanwowe pa-
rametry i wymiary, powinno by¢ BN-74/2%61-12 Urzadzenia chiodnicze dla handlu
I gastronomu Witryny chtodnicze i mroznicze Podstawowe parametry i wymiary,
dopisaC norme BN-78/2561-03 Urzadzenia chiodnicze dla handlu i gastronomu
Nazwy i okreslenia

(Biuletyn PKNM1J nr 7/83 poz 19)
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