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1. W S T ^ P

1.1 .  P rzedm io t  normy P rz ed m io tem  normy sę  wymaga­

n ia  i badan ia  w it ry n  ch ło d n iczy ch  do m rożonek ,  p r z e z n a ­

czonych do p rzech o w y w an ia  i p r e z e n ta c j i  m rożonek  w sk le ­

pach samoobsługowych ,  p r a c u ją c y c h  w w aru n k ach  klimatu 

um iarkow anego  / N /  i zapew n ia jący ch  w p r z e d z i a ł a c h  chło ­

dzonych  t e m p e r a tu rę  -1 8 ° C  / 2 5 5  K /

1 .2 .  Z a k r e s  s to so w a n ia  normy. N o rm a dotyczy w it ry n  

ch łodn iczych  do m rożonek  ze  sp ręża rk o w y m  u rz ę d z e m e m  

ch łodniczym  o napełn ien iu  czynnikiem chłodniczym grupy 1 

wg P N -72 /M -04601

1 .3 .  O k r e ś l e n i a

1 .3 .  1. P r z e d z i a ł  chłodzony -  wydzie lona  p r z e s t r z e ń  w i­

t ry n y  n ie  izolowana te rm iczn ie  od góry ,  p rz e z n a c z o n a  do 

p rzech o w y w an ia  i p r e z e n ta c j i  a r tyku łów

1 .3 .2 .  P o w ie r z c h n ia  ch łodzona  -  p o w ie rzch n ia ,  dla któ­

r e j  g r a n i c a  za ład o w a n ia  po łożona  j e s t  nad  m ę  na w y so k o ś ­

ci co  najmniej 100 mm m ie r z ę c  p ro s to p a d le  do tej p o w ie r z ­

chni

1 .3 .3 .  G r a n ic a  za ładow an ia  -  p o w ie rzch n ia  s k ła d a ję c a  

s i ę  z jed n e j  lub kilku p ła s z c z y z n ,  pod k tó rę  lub pomiędzy 

którymi c a ło ś ć  a r tyku łów  spożyw czych  może być p r z e c h o ­

wywana w wymaganej t e m p e r a tu rz e

1 . 3 .4 .  L in ia  za ładow an ia  -  l inia w y z n a c z a ję c a  k raw ęd ź  

p r z e c i ę c i a  p ow ierzchn i  g ra n ic y  za ładow an ia  ze śc ianami 

wewnętrznym i p rz e d z ia łu  chłodzonego

1 .3 .5 .  P o jem n o ść  ca łkow ita  p rz e d z ia łu  ch łodniczego  -  

p r z e s t r z e ń  między śc ianam i,  dnem i p ła s z c z y z n ę  otworu 

p r  zedz ia łu

1 .3 .6 .  P o je m n o ść  uży tkow a p r z e d z ia łu  chłodzonego  -  po­

jem n o ść  ca łk o w i ta  p o m n ie jsz o n a  o o b ję to ść  p r z e s t r z e n i  z a ­

ję te j  p r z e z  p a r o w a c z  i inne c z ę ś c i  wbudowane, o r a z  p r z e ­

s t r z e ń  p rz e d z ia łu  nad g r a n ic ę  za ładow an ia

1 . 3 .7 .  O d s z r a m a m e  au tom atyczne  -  c z y n n o ść  p o leg a ję -  

c a  na  usuw aniu  lodu i s z ro n u  z p o w ierzch n i  p a ro w aczy ,

k tó re j  c z ę s to t l iw o ść ,  c z a s  t r w a n ia  o r a z  usuw an ie  wody po­

w s ta łe j  w t r a k c i e  o d sz ra n ia n i a  m e  wamaga żadnej  i n t e r ­

wencji użytkownika

1.3. 8. C z a s  w y ch ład zan ia  -  c z a s  jaki upłynie  od u r u c h o ­

m ienia w it ryny  o t e m p e r a tu rz e  w ew n ętrzn e j  rów nej  tempe­

r a t u r z e  o to czen ia  do o s ię g n ię c ia  -1 8 ° C  / 2 5 5  K /  na g ran icy  

za ładow an ia  we w sz y s tk ic h  p r z e d z ia ła c h  chłodzonych

1 .3 .9 .  Us ta lony  s ta n  p ra c y  -  s tan ,  w którym zachodzi  

p o w ta rz a ln o ść  cyklów p r a c y  r e g u l a t o r a  te m p e ra tu ry  p o le -  

g a ję c a  na o s ię g m ę c iu  w jednakowych odcinkach  czasu  b ę -  

dęcych  cyklami p ra c y  r e g u la to r a ,  jednakowych tem p era tu r  

w ew n ętrzn y ch  we 'w szy s tk ich  punktach pom iarowych  z d o -  

k ładnośc ię  do ± 0 ,5  deg w cięgu 24 godz p r a c y  witryny 

p rzy  n ie  zmienionych w aru n k ach  o to czen ia  i r eg u lac j i

1 .3 .  10. R e g u la to r  te m p e ra tu ry  -  u r z ę d z e n ie  r e g u lu ję c e  

w sposób  automatyczny dz ia łan ie  układu o z ięb ia jęc eg o

1.3 .  11. T rw a łe  u g ięc ie  półki -  r ó ż n ic a  pomiarów wy­

sokośc i  ś rod k o w eg o  punktu półki pomiędzy podporami przed 

o b c iężem em  zgodnym z 4 4 4 o r a z  po upływie 1 godz od 

chwili z d jęc ia  tego o b c ięźe n ia ,  m ie r z ę c  od s ta łe g o  poziomu 

u sy tuow an ia  witryny

1 .3 .1 2 .  P o z o s ta łe  o k r e ś l e n i a  _ wg P N - 7 1 /E - 0 6 2 0 0 ,  

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0 ,  P N -67/M -0461  0 i P N -68 /M -41  10 1

2. WYMAGANIA

2. 1. Wymiary podstawowe w itry n  powinny być zgodne z 

B N - 7 4 /2 5 6 1 -1 2

2 .2 .  M a te r ia ły .  P o  budowy w itry n  na leży  s to so w ać  mate­

r i a ły  zapew n ia jęce  odpowiednię w y trzy m a ło ść ,  sz tyw ność ,  

t r w a ło ść ,  odporne  na ko ro z ję  lub zab ez p ieczo n e  p r z e d  ko­

r o z j ę  powłokami ochronnymi

M ater ia ły  s to so w an e  do budowy w n ę t r z a  i jego  w y p o saże ­

nia powinny być n ie to k sy c zn e ,  odporne  na d z ia łan ie  wody,

wilgoci i kwasów o rg an iczn y ch

M a te r ia ł  izo lacji  t e rm iczn e j  powinien być odporny na wil­

goć, odporny na w ib r a c ję ,  m e  powinien k u rc z y ć  s i ę  i p a -  

czy ć  o r a z  powodować koroz j i
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2, 3. Wykonanie

2 3. 1. Obudowa z e w n ę tr z n a .  P o w ie r z c h n ie  obudowy z e ­

w n ę trzn e j  powinny być g ładk ie ,  b ez  o s t r y c h  k raw ędzi  i 

r y s  P r z y  wykonywaniu obudowy z e w n ę tr z n e j  z b lachy s t a ­

lowej na leży  jej  p o w ie rz c h n ie  z a b e z p ie c z y ć  p r z e d  ko ro z ję

O szklone  w i t ryny  powinny być tak wykonane, aby p rzy  

te m p e r a tu rz e  o to c z e n ia  +25 +1°C /2 9 8  ±1 K /  i  w ilgo t ­

ności względnej  60 ±5% n ie  w y s tę p i ło  zaw ilg o cen ie  szyb

P o w ie r z c h n ie  z e w n ę t r z n e  w i t ryny  n ie  powinny mieć u -  

g ięć  i w g m ecen  d o s t r z e g a ln y c h  okiem nieuzbro jonym

2 . 3 . 2 .  Cokoł / p o d s t a w a  w i t r y n y /  powinien  być k o n s t ru k ­

cyjn ie  w y trzym ały  i n ie  powinien  mieć d o s t r z e g a ln y c h  

w gm ecen  Z a le c a  s i ę  s to s o w a n ie  nóżek  r e g u la c y jn y c h  z 

m o żh w o sc ię  r e g u la c j i  n ie  m m e jsz ę  m ź  30 mm

2. 3. 3. K orp u s .  K orp u s  w it ryny  powinien  mieć sz tywnę 

k o n s t ru k c ję  sam onosnę  lub sz k ie le to w ę  Elementy  ko rpusu  

powinny byc t rw a le  ze  sobę  po łęczo n e  Elementy  s ta low e 

powinny byc z a b e z p ie c z o n e  p r z e d  ko ro z ję

2. 3. 4. Izo lac ja  c iep ln a .  P r z e s t r z e ń  pomiędzy obudowę 

zew n ę tr zn ę  i w ew n ę t r z n ę  w i t ry n y  powinna być wypełniona 

m ate r ia łem  izolacyjnym

Izolac ja  powinna byc tak wykonana, aby p rzy  t e m p e r a ­

tu rz e  o to czen ia  +25 ±1°C / 2 9 8  +1 K /  i w ilgo tnośc i  w z g lę ­

dnej 60 +5% na z e w n ę tr z n e j  p ow ierzchn i  w it ryny  m e  tw o ­

r z y ł a  s i ę  p o d czas  p r a c y  r o s a ,  p rz y  rów noczesnym  u t r z y ­

mywaniu wymaganej t e m p e r a tu ry  w e w n ę t rz  w itryny

Otwory p rz e lo to w e  w w a r s tw ie  izolacj i  c iep ln e j  d la  p r z e ­

wodów ru ro w y c h  / c h ło d n ic z y c h  odpływu wody, przew odów  

e le k t ry c z n y c h  itp /  powinny byc u sz c z e ln io n e  z obu s t r o n

2. 3. 5. Obudowa w e w n ę t rz n a  i w y p o sażen ie .  Ś c ia n y  w e ­

w n ę t rzn e  powinny byc wykonane z mas p la s ty c zn y ch ,  b l a ­

chy a luminiowej lub ze  s topow aluminium / z a w a r t o ś ć  Cu 

najwyżej  0, 0 5 % /  a lbo  z m a te r ia łó w  o podobnych w ła s n o ś ­

c iach

Jeżeli obudowa w e w n ę t rz n a  sk ła d a  s ię  z elementów o po- 

ł ę c z e m a c h  r o z łę c z n y c h ,  to dno powinno byc wykonane w 

formie s z c z e ln e j  wanny o p ro s to p a d ły c h  lub zb l iżonych  do 

p ro s ta p a d ły c h  z a g ię c ia c h  o w ysokośc i  m e  m nie jsze j  niż 

30 mm

Ś c ia n y  o r a z  e lem en ty  wbudowane powinny mieć gładkie  

p o w ie rzch n ie  bez  o s t r y c h  k raw ęd z i  i na rożn ików

P ółk i ,  k o sz e ,  pale ty  o r a z  inne c z ę ś c i  w y p o sażen ia  po ­

winny byc ła two wyjmowalne

P o z o s t a łe  zespo ły  i e lem enty  wbudowane powinny byc 

tak ro z m ie sz c z o n e  we w n ę t rzu  w it ryny ,  aby był zapew nio ­

ny swobodny do n ich dostęp

2 . 3 . 6 .  W y trzy m a ło ść  m echan iczna  półek. Półki powinny 

byc tak sk o n s t ru o w a n e ,  aby ob c iężo n e  zgodnie  z 4 4 4 m e  

wykazywały  t r w a łe g o  u g ię c ia

2. 3. 7. I n s ta lac ja  ch ło d n icza  powinna byc wykonana zgod­

n ie  z odpowiednimi p rzep isam i  dotyczęcymi warunków b e z ­

p ie c z e ń s tw a  p r a c y  wg PN -72/M -04601

W szy s tk ie  p a r o w a c z e  um iesz czo n e  b e z p o ś re d n io  w p r z e ­

d z ia łach  ch łodzonych  powinny mieć p o w ie rzch n ię  antykoro- 

zyjnę

P rz ew o d y  r u ro w e  na czynnik  ch łodniczy  powinny być wy­

konane z r u r  m iedzianych  a lbo z m ate r ia łó w  o podobnych 

w ła sn o śc ia c h

W szy s tk ie  elementy  p o łęcze m o w e powinny być tak r o z ­

m iesz czo n e ,  aby było do n ich zapew nione d o b re  do jśc ie

Nie d o p u sz c z a  s i ę  po łęczen  ro z łę c z n y c h  w ew n ę t rz  

w a rs tw y  izo lacy jne j

W itry n a  z wolnosto jęcym  ag reg a tem  powinna mieć p r z y -  

ł ę c z e m a  przew odów  na c ie c z  i przewodów ssaw n y ch  wy­

p ro w ad zo n e  poza  p rz e d z i a ł  chłodzony

Z aw ory  r e g u la c y jn e  na leży  zamontować poza p r z e d z i a ­

łem chłodzonym o r a z  łę c z ę c e  p rzew ody  na czynnik  ch łod ­

n iczy  na leży  z a b e z p ie c z y ć  w a r s tw ę  te rm o izo lacy jn ę  p rz e d  

oblodzeniem i tw orzen iem  s ię  ro sy  aż do w e jś c ia  w śc ian ę  

p rz e d z ia łu  ch łodzonego  albo na leży  zadbać  o d o s ta te c z n e  

o d p ro w ad zen ie  sk ro p l  in

O s u sz a c z e  f i l t ro w e  na leży  wmontować w każdy obieg 

w zględn ie  d o s t a r c z y ć  w r a z  z w it rynę

In s ta lac ja  ch ło d n icza  powinna być wykonana tak, aby z a ­

pewniona by ła  s z c z e ln o ś ć  zgodnie  z PN -7 5 /M -0 4 6 0 5

2. 3. 8. Z as łony .  W itry n a  może być wyposażona  w z a s ło ­

ny nocne / r o l e t y / ,  k tó re  w s ta n ie  zwiniętym m e  mogę być 

zawi Igocone

2 . 3 . 9 .  U r z ą d z e n ie  do o d sz r  ani ani a. W itrynę na leży  wy­

p o sa ż y ć  w autom atyczne  u r z ę d z e m e  do o d s z r a m a m a ,  k tó­

r e  w t e m p e r a tu rz e  o toczen ia  +25 ±1°C /2 9 8  +1 K /  i w il ­

gotnośc i  względnej  60 ±5% powinno tak  d z ia łać ,  aby po z a ­

kończeniu  o d s z r a m a m a  na żadnej  pow ierzchni  p a ro w aczy  

w żadnym p r z e d z i a l e  chłodzonym m e  w ystępował s z ro n  lub 

lód

C z a s  o d s z r a m a m a  powinien byc taki,  aby t e m p e r a tu ra  

p rzechow yw anych  produktów spożyw czych  m e  w z r o s ł a  na 

ich p ow ierzchn i  powyżej -1 2 ° C  /261  K /  a w ś rodku  p r o ­

duktów powyżej -1 5 ° C  / 2 5 8  K/

2 .3 .  10 O dprow adzen ie  sk ro p l in .  S k ro p lm y  powinny byc 

p rzech w y co n e  i o dprow adzone  z p rz e d z ia łu  ch łodzonego

P rz e w ó d  odpływowy powinien mieć ś r e d n ic ę  w ew n ętrzn ę  

w y n o szącą  co najmniej 12 mm

W y s ta jęce  poza  elementy  p rze c h w y tu ję c e  sk ro p lm y ,  

c z ę ś c i  i p rzew ody  p o łęcze m o w e mogęce w y k ra p la ć  wilgoć, 

na leży  z a b e z p ie c z y ć  w a r s tw ę  te rm o izo lacy jn ę ,  albo powin­

ny mieć sp e c ja ln e  u r z ę d z e m a  do p rzech w y ty w an ia  s k r o p -  

11n W przypadku  u m ie sz c z e n ia  zb io rn ik a  sk r o p l in  poza 

p rz e d z ia łe m  chłodzonym, po jem ność jego  powinna zapewnie  

odp ro w ad zen ie  dobowe na jw ięk sze j  ilości wody



B N - 7 6 /2 5 6 1 - 0 9 3

2 .3 .1 1 .  A g reg a t  ch łodn iczy  s k r a p la ją c y .  Z as to so w an y  

ag reg a t  ch łodn iczy  powinien mieć zapew nione  w arunki  p r a ­

cy o k r e ś lo n e  p r z e z  p ro d u cen ta

2 .3 .  12 Odchyłka pojemności ca łkow ite j  p r z e d z ia łu  chło­

dzonego. Dolna odchyłka pojemnośc i  p rz e d z ia łu  ch ło d zo ­

nego m e powinna p r z e k r o c z y ć  5% pojemnośc i  całkowite j  

p r z e d z i a łu  chłodzonego ,  o k r e ś lo n e j  p r z e z  p ro d u c e n ta

2 .3 .  13. Odchyłka pojemności użytkowej p r z e d z ia łu  ch ło ­

d zonego  Dolna odchyłka  pojemności uży tkowej p rz e d z ia łu  

ch łodzonego  nie powinna p r z e k r o c z y ć  5% pojemnośc i  u ż y t ­

kowe j

2 .3 .  14. Odchyłka  pow ierzchn i  ch łodzonej  Dolna o dchy ł ­

ka p o w ierzch n i  ch łodzonej  m e  powinna p r z e k r o c z y ć  5% po ­

w ie rzch n i  podanej  p r z e z  p ro d u cen ta

2 .3 .  15, L im a  za ładow ania .  W każdym p r z e d z i a l e  ch ło ­

dzonym powinna byc t rw a le  z azn a czo n a  l im a  za ładow an ia  

w y z n a c z a ją c a  g ra n ic ę  za ładow ania

2 .3 .  16. Poziom g łośnośc i  G ło śn o ść  p r a c y  w it ryny  m e 

powinna p r z e k r o c z y ć  60 dB / A /

2 3. 17. Wymagania  e le k t r y c z n e  -  wg tabl 1

Tabl ica  1

L r Wymagani a
Według 

P N - 7 4 /  
E -0 6 2 5 0  p

1 Wykonanie 3 3

2 M ater  i ały 3 4

3 Z a b e z p ie c z e n ie  od u razó w  m ech a ­
n icznych 3 6

4 P o d z e s p o ły  i o s p r z ę t 3 7

5 P r z y ł ą c z e n i e  do s ie c i 3 8

6 Z ac isk i  i p o łą c z e n ia  e l e k t r y c z n e 3 9

7 O d s tę p y  izo lacy jne  drogi upływu i od ­
ległośc i  p r z e z  izo lac ję 3 10

8 U ziem ien ie  lub ze ro w an ie 3 1 1

9 R e z y s t a n c j a  izolacji 3 12

10 Z a b e z p ie c z e n ie  p r z e d  dotykiem 3 13

1 1 O ddz ia ływ an ie  na żywność 3 14

12 P r ę d  upływowy 3 19

13 U r z ą d z e n ia  z a b e z p ie c z a j ą c e  p r z e c i ą ­
żen iowe 3 20

14 Z ak łó cen ie  r a d io e l e k t ry c z n e 3 22

15 O d p o rn o ść  na wilgoć 3 23 3

16 W ytrzym ałość  e l e k t r y c z n a 3 24

2. 3. 18. T e m p e ra tu r a  na  g ran icy  za ładow an ia .  K o n s tru k ­

c ja  w i t ryny  powinna zwpewm ć w t e m p e r a tu rz e  o to czen ia  

+25 ±1°C / 2 9 8  ±1 K /  i w ilgo tnośc i  względnej  60 ±5% co 

najmniej  dla j ed n eg o  n a s ta w ie n ia  automatyki ch łodn icze j ,  

ró w n o c z e s n e  u z y s k a n ie  t e m p e ra tu ry  na g ra n ic y  za ład o w a ­

nia we w sz y s tk ic h  p r z e d z ia ła c h  ch łodzonych  m e  w yższe j  

m z -1 8°C /2 5 5  K /

2 3. 19. W spółczynnik  względny czasu  p ra c y .  P r z y  tem­

p e r a t u r z e  o toczen ia  +25 ± 1 ° C / 2 9 8  +1 K /  i wilgotności 

względnej  60 ±5%, w spó łczynn ik  czasu  p ra c y  m e powinien 

p r z e k r o c z y ć  w a r to ś c i  0 ,8  p rz y  rów noczesnym  u trzym aniu  

wymaganych te m p e ra tu r  we w sz y s tk ic h  p r z e d z ia ła c h  ch ło ­

dzonych w it ryny

2 3, 20, C z a s  w ych ładzan ia .  P r z y  t e m p e ra tu rz e  o to c z e ­

nia +25 ±1°C /2 9 8  +1 K /  i wilgotności  względnej  60 +5% 

c z a s  w ych ładzan ia  m e  powinien być d łuższy  niż 2 godz

2 .3  21. Zużyc ie  e n e rg i i  e l e k t ry c z n e j .  P r z y  te m p e ra tu ­

r z e  o t o c z e n i a +25 ± 1 ° C /2 9 8  +1 K /  i wilgo tności  w zg lęd ­

nej 60 ±5%, zużycie  en e rg i i  e le k t r y c z n e j  powinno być 

rów ne lub m n ie jsz e  od w a r to śc i  podanych p r z e z  p ro d u c e n ­

ta, p r z y  rów noczesnym  u trzym an iu  za łożonych  te m p e ra tu r  

we w szy s tk ich  p rz e d z i a ł a c h  ch łodzonych witryny

2. 3. 22. Sm ak  i zapach przechow yw anych  produktów.
3

Smak i zapach  próbki 6 -  15 g m as ła  i około 30 cm wody 

des ty low anej  p rzechow yw ane  p r z e z  96 godz w te m p e ra tu ­

r z e  -1 8 ° C  /2 5 5  K /  w  naczy n ia ch  o tw ar ty ch  w w i t ry n ie  o 

usta lonym s ta n ie  p ra c y  m e  powinny p r z e k r o c z y ć  oceny licz­

bowej 1 wg PN -75 /M -41  101 p 4 5 1 1 5

2. 4. W ykończenie

2 . 4 . 1 .  E le k t ro l i ty c z n e  powłoki m klow o-chrom ow e -  wg 

P N - 7 2 /H -9 7 0 0 6  grupy  U

2 . 4 . 2 .  E le k t ro l  i tyczne powłoki kadmowe -  wg P N - 7 1 /  

H-97008 G ru b o ść  powłoki kadmowej powinna wynos ić  co 

najmniej 6 pm

2 . 4 . 3 .  E le k t ro l i ty c z n e  powłoki cynkowe -  wg P N - 7 1 /  

H-97005 gruby  U

2. 4. 4. Powłoki cynkowe ogniowe. Powłoki cynkowe otrzy­

mane metodę ogmowę powinny mieć odpowiedmę p r z y c z e p ­

n o ść  Nie  d o p u sz cza  s i ę  miej'sc m e  pokry tych ,  p ękn ięć  lub 

znacznych  z g ru b ień  / z a c i e k ó w /

2 . 4 . 5 .  Powłoki lak ie row ane  powinny być typu o ch ro n n o -  

- d e k o ra c y jn e g o  ró w n o m iern ie  ro z p ro w a d z o n e  na ca łe j  po ­

w ie rzchn i  bez m ie jsc  m e  poKrytych G ru b o ść  w ars tw y  la ­

k ie row ej  powinna wynos ić  co najmniej 90 um P rz y c z e p n o ś ć  

powłok powinna być co  najmniej w stopn iu  2 wg P N - 7 2 /  

C-81531

S t a r a n n o ś ć  wykonania  powłok -  wg P N -6 4 /M -0 6 0 0

-  na  zew n ę trzn y ch  p o w ie rzch n iach  widocznych  k lasy  1, 

typ p o k ry c ia  IV,

-  na  po zo s ta ły ch  p o w ie rzch n iach  widocznych klasy  1, typ 

p o k ry c ia  II

D o p u szcza ln e  wady wykonania  w za leż n o śc i  od k lasy  s t a ­

r a n n o śc i  wykonania  -  wg P N -6 4 /M -0 6 0 0 0  tabl 3
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P o z o s ta łe  wymagania  jaK e la s ty c z n o ś ć ,  o d p o rn o ść  na  u- 

d e r z e n ia ,  o d p o rn o ść  na  ś c i e r a n i e  itp -  wg norm p r z e ­

dmiotowych w za le ż n o śc i  od  uży ty ch  wyrobów lak ie row ych  

Do p ow ierzchn i  w idocznych  z a l i c z a  s ię

-  p o w ie rzch n ię  z e w n ę t r z n ę  ś c ia n  bocznych,

-  p o w ie rz c h n ię  z e w n ę t r z n ę  śc ian y  p r z e d n ie j  i ty lne j ,

-  p o w ie rzch n ię  z e w n ę t r z n ę  w n ę t r z a  c h ł o d z o n e g o / p r z e ­

d z ia łu / ,

-  p o w ie rzch n ię  z e w n ę t r z n ę  półek , pa le t

2 ,5 .  Cechow an ie .  K ażda  w i t r y n a  powinna mieć u m ie sz ­

czo n e  na widocznym m ie jscu  w sposób  t rw a ły  i czy te lny  co  

najmniej n a s tę p u ję c e  dane

a /  nazwę lub znak w ytw órcy ,

b /  o z n a c z e n ie  typu f a b ry c zn eg o ,

c /  num er fab ry c zn y ,

d /  r o k  p ro d u k c j i ,

e /  t e m p e r a tu ra  w n ę t r z a ,

f /  o z n a c z e n ie  czynn ika  ch łodn iczego ,

g /  pobór  mocy,

h /  n a p ięc ie  znamionowe,

i /  numer n in ie j s z e j  normy,

j /  znak kontro l i  jak o śc i ,

k /  ro d z a j  p ręd u  wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 3 3 1 1

3, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I T R A N SPO R T

3 .1 .  Pakow an ie .  Każdę w i t ry n ę  na leży  zapakow ać  w spo ­

sób z a b e z p ie c z a ję c y  od w sz e lk ic h  u sz k o d z e ń  p o d czas  t rans ­

p o r tu  W y s ta jęce  lub ła two łamliwe c z ę ś c i  na leży  zdemon­

tować i oddz ie ln ie  zapakow ać W szy s tk ie  c z ę ś c i  metalowe 

w itryny  z e lek t ro l i ty czn y m i  powłokami ochronnymi powinny 

być po k ry te  c ienkę  w a r s tw ę  w aze liny  tech n iczn e j  lub sm a ­

rem  an tykorozyjnym  Elem enty  ruchom e zn a jd u jęce  s ię  w e ­

w n ą t r z  w i t ry n y  na leży  z a b e z p ie c z y ć  p r z e d  p r z e su n ię c ie m  i 

u sz kodzen iem

Opakowanie  n a leży  o z n a c z y ć  znakami os t rzeg aw czy m i  

zgodnie  z P N - 6 7 /0 - 7 9 2 5 2  p 2 4 1  2 4 3 i 2 4 6 N a opa­

kowaniu w m ie jscu  widocznym na leży  ponadto  u m ie śc ić  co 

najmniej

a /  nazw ę  lub znak  w ytw órcy ,

b /  o z n a c z e n ie  typu f a b ry c z n e g o  bez  c z ę ś c i  słownej

Każda w i t r y n a  powinna być w yposażona  w dokumentację  

t e c h n ic z n o - ru c h o w ę  / D T R /

3. 2. P rz e c h o w y w a n ie .  W itry n a  ch ło d n icza  powinna być 

p rzech o w y w an a  w p o m iesz czen iu  krytym z da la  od m ate ­

r i a łó w  chem icznych ,  ż r ę c y c h  i ź r ó d e ł  in tensyw nie  w y d z ie -  

la jęcych  c iep ło

3, 3, T r a n s p o r t  w i t ry n  ch łodn iczych  opakowanych wg 3 1 

powinien odbywać s ię  krytymi i suchymi środkam i t r a n s ­

p o r tu  W it ry n a  w c z a s i e  t r a n s p o r tu  powinna być p rzew o żo ­

na w pozycji  s to ję c e j  jak  p r z y  n o rm alne j  p r a c y  i z a b e z p ie ­

czo n a  p r z e d  p rz e su n ię c ie m  s ię

4, BADANIA

4 ,1 .  P ro g r a m  badań

4. 1. 1. B a d a n ia  p e łn e  wykonuje s i ę  w n a s tę p u ję c y c h  przy­

padkach

-  w ce lu  oceny w it ryny  wykonanej p r z e z  w y tw ó rcę  po raz  

p ie r w sz y ,

-  po zmianach k o n s t ru k cy jn y ch ,  techno log icznych  lub ma­

te r ia ło w y ch ,

-  w ce lu  o k re so w e g o  sp r a w d z e n ia  zgodnośc i  z wymaga­

niami normy w o d s tę p a c h  c z a s u  n ie  w ięk szy ch  n iż  dwa lata

4, 1 ,2 ,  Z a k r e s  i k o le jn o ść  badań  -  wg tabl 2 

I ab li ca  2

L r R odzaj  badań
Wymagania

wg
Opis badań

wg

i 2 3 4

1

2

3

4

5

6

O ględziny

S p ra w d z e n ie  wymiarów

S p ra w d z e n ie  pojemności 
ca łkow ite j  p r z e d z ia łu  ch ło ­
dzonego

S p ra w d z e n ie  w y trzym ałośc i  
m echan iczne j  półek

S p ra w d z e n ie  s z c z e ln o śc i  
in s ta la c j i  ch łodn icze j

S p ra w d z e n ie  wymagań 
e le k t ry c z n y c h

a /  sp r a w d z e n ie  podzespołów

2 3 1, 2 3 2, 
2 3 3, 2 3 4, 
2 3 5, 2 3 7, 
2 3 8, 2 3  i ą  
2 3 15,
2 3 17, 
tabl 1 Ip 3 
2 5 ,3  1

2 1

2 3 12 

2 3 6 

2 3 7

4 4 1

4 4 2

4 4 3 

4 4 4 

4 4 5

i o s p r z ę tu

b /  sp ra w d z e n ie  zac isków

2 3 17 
tabl 1 Ip 4

4 4 6 1

i i p o łęcze ń  e le k t ry c z n y c h  

c /  sp r a w d z e n ie  p rz y ł ą c z e n ia

2 3 17 
tabl 1 Ip 6

4 4 6 2

do s ie c i  e l e k t ry c z n e j

d /  sp r a w d z e n ie  odstępów 
izo lacy jnych  d ró g  upływu 
i od leg łośc i  p r z e z  iz o la c -

2 3 17 
tabl 1 Ip 5

4 4 6 3

Je

e /  sp r a w d z e n ie  p o łęcze ń  
cz ę ś c i  p od lega jęcych

2 3 17 
tabl 1 Ip 7

4 4 6 4

uz iem ieniu  lub ze row an iu  

f /  sp r a w d z e n ie  r e z y s t a n c j i

2 3 17 
tabl 1 Ip 8

4 4 6 5

izolacji

g /  sp r a w d z e n ie  b e z p ie c z e ń -

2 3 17 
tabl 1 Ip 9

4  4 6 6

otwa dotyku 

h /  sp r a w d z e n ie  p ręd u

2 3 17 
tabl 1 Ip 10

4 4 6 7

upływowego 2 3 17 
tabl 1 Ip 12

4 4 6 8
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cd tabl 2

Lp. R odzaj  badan
Wymagani a 

wg
Opis badan 

wg

1/  s p r a w d z e n ie  z a b e z p ie c z e ­
nia p r z e d  p rzec iąże n ie m

j /  s p r a w d z e n ie  odpornośc i  
na wi Igoć

k /  spr awd/i  m e  wytrzyma.- 
łosc i  e l e k t ry c z n e j

1/ sp ra w d z e n ie  zak łóceń  
r  ad io e lek t r  ycznych

m /  s p r a w d z e n ie  o d d z ia ły ­
w ania  na  żywność

S p ra w d z e n ie  poziomu g ło ś ­
ności

S p ra w d z e n ie  c z a s u  w ych ła ­
dzan ia

S p ra w d z e n ie  te m p e ra tu ry  
na g r a n i c y  za ładow an ia

S p ra w d z e n ie  pojemności 
użytkowej

S p ra w d z e n ie  pow ierzchni  
ch łodzonej

S p ra w d z e n ie  w sp ó łc zy n n i ­
ka względnego  c z a s u  p r a c y

S p ra w d z e n ie  zu ży c ia  
e n e rg i i  e l e k t r y c z n e j

S p ra w d z e n ie  o d sz ra n ta n i a  
au tom atycznego

S p ra w d z e n ie  izolacji  
c iepInej

S p ra w d z e n ie  warunków 
p r a c y  a g reg a tu  ch łodn i ­
czego

S p ra w d z e n ie  oddz ia ływ an ia  
w i t ryny  na smak 1 zapach  
p rzechow yw anych  a r t y ­
kułów spożyw czych

S p ra w d z e n ie  powłok 
o chronnych

2 3 17 
tabl 1 lp 13

2 3 17 
tabl  1 lp 15

2 3 17 
tabl 1 lp 16

2 3 17 
tabl 1 lp 14

2 3 17 
tabl 1 lp 11

2 3 16

2 3 20

2 3 18

2 3 13

2 3 14

2 3 19

2 3 21

2 3 9

2 3 4

2 3 11

2 3 22 

2 4

4 4 6 9

4 4 6 10

4 4 6 11

4 4 6 12

4 4 6 13

4 4 7 

4 4 8 

4 4 9 

4 4 10 

4 4 11 

4 4 12 

4 4 13 

4 4 14 

4 4 15

4 4 16

4 4 17 

4 4 18

M a te r ia ły  na leży  s p r a w d z a ć  w o p a r c iu  o za św iad czen ie  
o jak o śc i  uży tych  m a te r ia łó w

Tabl ica 3

Lr R odza je  badan
Wymagani a 

wg
Opis badan 

wg
W ażność
wymagań

1 2 3 4 5

1 Oględziny 2 3 1 ,  2 3 2 ,  
2 3 3 ,  2 3 4 ,  
2 3 5, 2 3 7, 
2 3 8, 2 .3  10, 
2 3 15,
2 3 17, 
poz 3, 2 5,
3 1

4 4 1 is to tne

2 S p ra w d zen ie
wymiarów 2 1, 4 4 2 mało

istotne

3 S p ra w d z e n ie  wy­
magań e l e k t r y c z ­
nych

a /  sp ra w d z e n ie  
r e z y s ta n c j i  
1zolacj 1 2 3 17 

tabl 1 lp 9
4 4 6 6 k ry ty czn e

b /  sp ra w d z e n ie  
w ytrzym ałości  
e lek t ry c z n e j 2 3 17 

tabl 1 lp 16
4 4 6 11 kry ty czn e

4 S p ra w d zen ie  
c z a s u  wychła ­
dzani a 2 3 20 4 4 8 is to tne

M a te r ia ły  na leży  s p ra w d z a ć  o p ie ra jy c  s ię  na z a ś w ia d ­
czen iu  0 jakośc i  użytych m a te r ia łó w

4. 2. 2, P ró b k i  do badań  n iepełnych .  Badaniom niepełnym 

w p rzypadku  b ieżyce j  kontro li  produkcji  na leży  poddać każ­

dy wyprodukowany w itrynę

W przypadku  badań n iepe łnych  p rzep ro w ad zo n y ch  p r z e z  

o d b io rcę  na leży  s to so w ać

a /  sposób  p o b ie ra n ia  p róbek  wg PN /N -0 3 0 1 0 ,

b /  poziom kontro li  il ogolny wg P N - 7 3 /N - 0 3 0 2 1,

c /  w ad l iw ość  dopuszcza lny  w 2 , maksimum

dla  wymagań kry tycznych  -  0%

dla wymagań is to tnych  -  2 ,5%

dla wymagań mało is to tnych  -  6, 5%

d /  wybór planu badan ia  wg P N - 7 3 /N - 0 3 0 2 1

4 .3 .  Ogólne warunki  wykonywania badań

4. 1.3. B a d an ia  n iep e łn e  wykonuje s ię  w n as tęp u jy cy ch

p rz y p ad k ach

-  w c z a s i e  b ieży ce j  kon tro li  p rodukc j i ,

-  w przypadku  badań  o d b io rczy ch ,

-  w p rzypadku  n apraw y  w itryny

4. 1.4. Z a k r e s  1 k o le jn o ść  badan -  wg tabl 3 

4. 2. P o b ie r a n i e  p róbek

4 .2 .  1. P ró b k i  do badan pełnych. Do badań  pełnych n a le ­

ży p o b ie r a ć  sposobem  losowym z b ieżyce j  p rodukcj i  jedny 

w i t ry n ę ,  danego  typu 1 w ielkości

4 .3 .  1. P o m ieszc zen ie  do badan  B a d an ia  na leży  p r z e ­

p ro w ad zać  w pom ieszczen iu  o t e m p e ra tu rz e  +25°C /2 9 8  K/ 

u trzym yw anej  z dok ładnościy  do 1 deg Pionowy g rad ien t  

te m p e ra tu ry  powienien  być zm ierzony  p r z e d  uruchomieniem 

w itryny  i nie powinien p r z e k r a c z a ć  2 deg z uwzględnieniem 

te m p e ra tu ry  pow ierzchni  podłogi ? sufitu Ś c ia n y ,  sufit  po ­

m ie sz c z e n ia  o r a z  z a s to so w an e  ek ra n y  powinny być pomalo­

wane fa rby  p ó łb ły szczy cy  w k o lo rz e  jasnym Współczynnik  

emisji  ich pow ierzchn i  nie powinien być m nie jszy  niż 0 ,9  

p rz y  te m p e r a tu rz e  +25°C /2 9 8  K /  T e m p e ra tu r a  p o w ie rz ­

chni śc ia n ,  sufitu 1 ek ranów  nie powinna r ó ż n ić  się od tern-
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p e r a tu r y  p o w ie t r z a  m ie rzo n e j  na tej sam ej wysokośc i  o 

w ięce j  niż 2 deg

W p o m iesz czen iu  powinno być z a in s ta lo w a n e  ośw ie t le n ie  

ja r z e n io w e  z a p ew n ia jące  n a tę ż e n ie  600 lx na wysokośc i  

1 m nad podłogę O św ie t len ie  powinno być w łęczo n e  p r z e z  

ca ły^czas  b adan ia  W ilgo tność  w zg lędna  w całym p o m iesz ­

czen iu  powinna w ynos ić  60%, u t r z y m a n a  z d o k ład n o śc ię  co 

najmniej 5% /  w ilgo tności  w z g lę d n e j /

N a p ię c ie  i c z ę s to t l iw o ść  z a s i l a ję c e g o  p ręd u  e l e k t r y c z ­

nego nie powinny wykazyw ać w c z a s i e  badań w ięk szy ch  

odchyleń  od w a r to ś c i  znamionowej niż 2%

Ruch p o w ie t r z a  powinien  być w m ia rę  m ożl iw ośc ię  po ­

ziomy i równoleg ły  do o tw a r te j  p ow ie rzchn i  wystawowej 

w i t ryny  i do je j  osi  pod łużnej  P r z y  n ie p r a c u ję c e j  w i t ry n ie  

p r ę d k o ś ć  p rzep ływ u p o w ie t r z a  m ie rzo n a  w dowolnym punk­

c ie  na  linii pokazane j  na r y s  1 nie powinna p r z e k r a c z a ć  

0, 2 m / s  z d o k ład n o śc ię  co  najmniej 0, 1 m / s  W itryna  w 

c z a s i e  badan  m e  powinna być n a r a ż o n a  na dz ia łan ie  p r o ­

mien iowania  c iep lnego  p o ch odzęcego  od u r z ę d z e n  o św ie t le ­

niowych i o g rzew czy c h

Je ż e l i  w tym samym p o m ieszczen iu  p r z e p r o w a d z a  s ię  b a ­

dan ia  w ięce j  niz jednego  u r z ę d z e n ia ,  na leży  zapew nić  w a­

runki  wokoł każdego  u r z ę d z e n ia ,  zgodne z wyżej  podanymi 

wymaganiami / n p  p r z e z  z a s to so w a n ie  e k r a n ó w /

O d d z ie ln ie  s to jęc y  a g r e g a t  badane j  w it ryny  powinien znaj ­

dować s ię  w tak ich  sam ych w a ru n k ach  o to czen ia  jak  w i t r y ­

na, jeże l i  w y tw ó rca  n ie  s ta w ia  innych wymagań

Rys 1 W itry n a  c h ło d n ic z a  n ie p r a c u ję c a  z zaznaczen iem  
k ie ru n k u  p rzep ły w u  p o w ie t r z a  i linii pomiaru  p rę d k o śc i  po ­

w ie t r z a

B a d a n ia  n iep e łn e  na leży  p r z e p r o w a d z ić  w te m p e r a tu rz e  

o to czen ia  +25°C /2 9 8  K /  u trzym yw anej  z dok ładnośc ię  co 

najmniej 5 deg  p rzy  w ilgo tnośc i  w zględnej  60% u trzy m y w a­

nej z d o k ład n o śc ię  co  najmniej 10% /w i lg o tn o śc i  w zg lęd -  

n e j /

P o d c z a s  badan  n iep e łn y ch  w i t ry n a  nie powinna zna jdow ać 

s ię  w zas ięgu  s t ru m ie n ia  p o w ie t r z a  o p rę d k o śc i  w ięk sze j  

niż 2, 5 m / s

4. 3. 2. Dokładność  pomiarów. W szy s tk ie  pomiary  powin­

ny być wykonywane p rzy  użyciu p rz y rz ę d ó w  sp raw d za n y ch  

p r z e d  każdym pomiarem lub s e r i ę  pomiarów

a /  T e m p e ra tu r a  powinna być m ie rzo n a  z dok ładnośc ię  co 

najmniej 0 , 5  deg i w m ia rę  m ożliwośc i  r e j e s t r o w a n a  w pun­

k tach  pom iarow ych  z dok ładnośc ię  co najmniej 1 deg 

U m ieszczone  w punktach pom iarowych d la  te m p e ra tu ry  o to ­

c z en ia  c z ę ś c i  p rz y rz ę d ó w  pomiarowych czu łe  na te m p e ra ­

tu rę  powinny znajdować s ię  w ś ro d k a c h  geom etrycznych  

cy l ind rów  m etalowych m ajęcych  bezw ład n o ść  c iep lnę  r ó w -  

nowaźnę 25 g miedzi i możliwie małę o r a z  s i ln ie  odb i ja jęcę  

po w ierzch n ię

b /  W ilgo tność  w zględna  powinna być m ie rzo n a  z dok ład ­

n o śc ię  co najmniej 3% i w m ia rę  możliwości r e j e s t r o w a n a  

z d o k ład n o śc ię  zap isu  co  najmniej 5% /  wilgotności  w zg lęd -

n e j /

c /  Z u ży c ie  e n e rg i i  e l e k t ry c z n e j  powinno być m ie rzone  z 

dok ładnośc ię  co  najmniej 2%

d /  C z a s  powinien  być m ierzony  z dok ładnośc ię  co  n a j ­

mniej 1% i p ozw ala jęcę  na z m ie rzen ie  w a r to ś c i  60 s

e /  C iś n ie n ie  powinno być m ie rzo n e  z dok ładnośc ię  co  naj­

mniej 2%

f /  O św ie t len ie  powinno być m ie rzo n e  z dok ładnośc ię  co 

najmniej 100 lx

P r z y  b adan iach  n iepe łnych  t e m p e r a tu ra  powinna być mie­

r z o n a  z d o k ładnośc ię  co najmniej 1 deg o r a z  w m ia rę  mo­

ż l iw ośc i  r e j e s t r o w a n a  z dok ładnośc ię  co najmniej 2 deg, 

bez  kon iecznośc i  u m iesz czan ia  cz ę ś c i  p rz y rz ę d ó w  czu łych  

na t e m p e ra tu rę  w metalowych c y l in d rach

4 . 3 . 3 .  Układ pomiarowy 

a /  Do sp ra w d z e n ia  tem p era tu ry  o toczen ia  

punkty pom iarowe usy tuowane  w połowie długośc i  w itryny  

zgodnie  z r y s  2 - 8

b /  Do sp ra w d z e n ia  w ilgo tnośc i  względnej  p o w ie t r z a  o to ­

czen ia

punkty pom iarowe jak  d la  te m p e ra tu ry  o toczen ia  

c /  Do sp ra w d z e n ia  p ręd k o śc i  ruchu  p o w ie t r z a  

punkty pom iarowe jak  w 4 3 1 na r y s  1 

d /  Do sp r a w d z e n ia  g ran icy  za ładow ania  

punkty pom iarowe ro z m ie sz c z o n e  zgodnie  z r y s  2 ^ 8

Dla o k r e ś l e n i a  te m p e ra tu ry  w punktach pom iarowych n a ­

leży zm ie rzy ć  t e m p e ra tu rę  pakietów pom iarowych  u m ie sz ­

czonych  na p o w ie rzch n iach  załadunkowych o r a z  te m p e ra tu ­

r ę  nie ch łodzonych  śc ia n e k  bocznych  i śc ian ek ,  k tó re  mogę 

s ię  r o z g r z e w a ć  p o d c z a s  ro z m ra ż a n ia  p a ro w a c z a  W m ie j ­

s c a c h  tych na leży  m ie rz y ć  te m p e r a tu rę  na  pow ierzchn i  p a ­

kietu a w n a j s i ln ie j  n a g rz e w a ję c y c h  s ię  pak ie tach  / w ł ę c z a -  

jęc  o k r e s  o d s z r a n i a n i a /  na leży  m ie rzy ć  t e m p e ra tu rę  r ó w ­

n ież  w ś rodku  geometrycznym

P r z y  b adan iach  n iepe łnych  nie wymaga s ię  s to so w an ia  

pakietów  pom iarowych
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T e m p e ra tu r ę  na leży  m ie rz y ć  na g ran icy  za ładow an ia  J e ­

żeli  dla u s ta le n ia  ro z m ie s z c z e n ia  punktów o na jw yższe j  

t e m p e r a tu rz e  na leży  p r z y j ę ć  inne punkty pom iarowe, to 

punkty te na leży  u m ieśc ić  na t r z e c h  wzajemnie  p r o s to p a d ­

łych p ł a s z c z y z n a c h  p r z e z  ś r o d e k  g eo m etry czn y  ob jętośc i  

użytkowej w it ryny

Punkty  pom iarowe na g ran icy  za ład o w a n ia  powinny zn a j ­

dować s ię  w od leg łośc i  n ie  w ię k sz e j  niż 60 mm jed en  od 

d ru g ieg o

Na p ła s z c z y z n a c h  p rze c h o d z ę c y c h  p r z e z  ś r o d e k  geome­

t ry czn y  ob ję tośc i  użytkowej w itryny ,  punkty pom iarowe po­

winny zna jdow ać s ię  na l in iach  ś rodkow ych  p ła s z c z y z n  w 

od leg łośc i  m e  w ięk sze j  niż 600 mm w poziomie o r a z  w od­

ległośc i  100 * 600 mm w pionie  jeden  od d rug iego

Je że l i  usy tuow anie  punktów pomiarowych w sposób  w s k a ­

zany powodowałoby błędny pom iar ,  wykonujęcy pomiar  mo­

że  je zmienić  d o łę c z a ję c  do sp raw o zd a n ia  s z k ic  zm ien ione ­

go u sy tuow an ia  razem  z u zasadn ien iem

P rz y k ła d y  r o z m ie s z c z e n ia  punktów pom iarow ych  d la  c h a r a k te r y s ty c z n y c h  typów w i t ry n  ch łodn iczych  do s p r z e d a ż y  sa m o ­

obsługowej

O  punkt pom iarowy o to c z e n ia

W punkt pom iarowy na pow ierzchn i  pak ietu

♦  punkt pom iarowy w geometrycznym śro d k u  pak ietu  

▼  g r a n i c a  za ładow an ia

150

R ys  2 O tw a r ta  w i t ry n a  ch ło d n icza  z chłodzonymi śc ian k am i ,  górnym ro zm ieszc zen iem  dodatkowego p a r o w a c z a  lam elowe-
go, o szk len iem  z p rzo d u  i agrega tem  wolnostojęcym

150

R ys  3 G ó rn a  c z ę ś ć  w i t ryny  o tw a r ta ,  do lna zam knię ta  z ag rega tem  wolnostojęcym / n o r m a  do tyczy  tylko otwartej ' c z ę ś c i
w i t r y n y /
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i O tw a r t a  p r z y ś c i e n n a  w i t ry n a  ch ło d n icza  z ag rega tem  wolnosto jącym a /  wykonanie z g rawitacy jnym  ruchem  pow ie ­
t r z a ,  b /  wykonanie z wymuszonym ruchem p o w ie t r z a
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Ry» 6 O twarta witryna chłodnicza z chłodzonymi ściankami bocznymi, chłodzonymi przegrodami i oszkleniem z przodu i
agregatem wbudowanym

150 150

mechtodzonym

U itry  na cModmua tdnem chłodzonym

Rys 7 Otwarta witryna chłodnicza z chłodzonymi ściankami, chłodzonymi przegrodami i agregatem wbudowanym a /  w itry­
na chłodnicza z dnem ni ochłodzonym, b / witryna chłodnicza z dnem chłodzonym
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bleunętnne suany u/tryny mechtoe/eone

R ys  8 O tw a r te  w it ryny  ch łodn icze  z chłodzonymi p rz e g ro d a m i ,  obustronnym  oszk len iem  i agrega tem  wolnostojącym a /  we­
w n ę t r z n e  ś c ia n y  w i t ryny  m ech ło d zo n e ,  b /  w ew n ę t rzn e  śc ia n y  w i t ryny  chłodzone

4 . 3 . 4 .  P ak ie ty  pom iarow e.  Do sp r a w d z e n ia  te m p e ra tu ry  

na g ra n ic y  za ładow an ia ,  w i t ry n ę  zam ias t  produktami r z e ­

czywis tym i można n ap e łn ić  su b s ta n c ję  z a s tę p c z ę  w postac i  

pakietów pom iarow ych  o w ła s n o śc ia c h  f izycznych  zb l iżo -  

znych do produktów  rz e c z y w is ty c h

W przypadku  gdy do w y p e łn ien ia  w it ryny  wymagana j e s t  

b a r d z o  duża  i lo ść  p roduktów , pak iety  pom iarowe można u -  

m ie sz c z a ć  w punktach  pom iaru  w takie j  l iczb ie ,  k tó ra  z a ­

pew nia  w arunki  b ad an ia  w i t ry n y  zb l iżone  do r z e c z y w is ty c h  

P o z o s ta łę  wolnę p r z e s t r z e ń  w it ryny  wypełnia  s i ę  innymi 

odpowiednimi w ypełn iaczam i P ak ie ty  pomiarowe powinny 

być p ro s to p ad ło śc ian am i  o n as tę p u ją c y c h  w ym iarach  i ma­

s ie

50 X 100 X 200 mm 1000 g

50 X 100 X 100 mm 500 g

25 X 50 X 100 mm 125 g

P ak ie ty  pom iarow e w s ta n ie  n iezam rożonym  mogę r ó ż n ić  

s i ę  od podanych  wyżej  pod względem wymiarów liniowych 

n ie  w ięce j  niż o 3%„ pod względem masy -  n ie  w ięce j  niż o 

2 %

Ja k o  wypełn ien ie  pakietów z a lec a  s i ę  s to so w ać  m ie sz a n i ­

nę o poniższym sk ła d z ie

oksye ty lom e ty loce lu loza  -  230 g

woda -  764, 2 g

sól kuchenna -  5 g

p a ra c h lo ro m e ta k re z o l  -  0 , 8  g

1000 ,0  g

M ieszan ina  ma te m p e ra tu rę  k r z e p n ię c ia  - 1 ° C  / 2 7 2  K /  

u s ta lo n ę  p r z e z  dodanie  soli kuchennej O p ró cz  tego można 

s to so w ać  Inne w ypełn ien ia  o w ła s n o śc ia c h  f izycznych  zb l i ­

żonych  do wyżej  podanego M ieszan ina  w y p e łn ia jęca  powin­

na mieć opakowanie  z folii  p las t ikow e j  lub innego podobne­

go m a te r ia łu  o w ła s n o śc ia c h  un iem ożl iw ia jęcych  wymianę 

wilgoci z o toczeniem  P o  napełn ien iu  opakowanie  powinno 

być s z c z e ln i e  zam knięte  P ak ie ty  pom iarow e p r z e d  w ype ł ­

nieniem w itryny  powinny być sch ło d zo n e  do wymaganej tem­

p e r a tu r y  w ew n ę t rzn e j  w itryny

T e m p e ra tu r ę  w o k re ś lo n y c h  na r y s  2 T 8 punktach po ­

m iarowych  p r z e s t r z e n i  w ew nętrzne j  m ie rzy  s ię  na p o w i e r z  

chm i w ś ro d k u  geom etrycznym  pak ietu  pom iarowego  P o ­

m ia r  t e m p e ra tu ry  p o w ierzch n i  pakietu  wykonuje s ię  t e rm o -
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p a rę  p rzy lu to w an ę  do ś r o d k a  kw adra tu  b lachy m iedziane j  o 

g ru b o śc i  0 , 5  mm i boku d ługośc i  25 mm, k tóry  wkłada s ię  

b e z p o ś re d n io  pod z e w n ę tr z n y  p o w ie rzch n ię  opakowania

P o m ia r  t e m p e r a tu ry  w ś ro d k u  geom etrycznym  pakietu 

wykonuje  s i ę  za  pomocy te rm o p a ry ,  k tó re j  spo ina  p o m iaro ­

wa u m ie sz c z o n a  j e s t  w tym śro d k u

4 . 3 . 5 .  P rz y g o to w a n ie  w it ryny  do badań. W itrynę na leży  

u s ta w ić  na  s tanow isku  badawczym w położeniu  uży tkowania  

wg w sk azó w ek  w ytwórcy  W itryny w wykonaniu p r z y ś c i e n ­

nym powinny być us ta w io n e  w od leg łośc i  100 mm od śc ian y ,  

jeże l i  w y tw ó rca  n ie  s ta w ia  innych wymagań

Badaniom poddaje  s i ę  w i t ryny  majyce ca łkow ite  w y p o sa ­

żen ie  w ew n ę t rz n e  p rz e w id z ia n e  p r z e z  w y tw ó rcę  i z a in s t a ­

lowane zgodnie  z jego  w skazaniam i

P r z e d  p r z y s ty p ie m e m  do pom iarów w i t ry n ę  na leży  pod­

dać,  w w a ru n k a c h  p rz e w id z ia n y c h  do badan, ruchowi p r o b -  

nepiu t rw a jęcem u  co najmniej 24 godz, b ez  nap e łn ien ia  w i ­

t ry n y  pakietami pomiarowymi

W tym o k r e s i e  na leży  s p r a w d z ić  p raw id ło w o ść  dz ia łan ia  

układu ch ło d n iczeg o ,  r e g u l a t o r a  t e m p e ra tu ry  i zaworu r o z ­

p rę ż n e g o ,  k tó r e  na leży  n as ta w ić  na pozycje  o k r e ś lo n e  przez 

w y tw órcę

W o k r e s i e  ru ch u  p ró b n eg o  powinien być zachowany n o r ­

malny ry tm  o d sz ra n ia n i a  i nie powinny w y s tę p ić  żadne  u -  

s t e r k i  W przypadku  ich w y s tę p ie n ia  na leży  po ich u su n ię ­

ciu r u c h  p róbny  po w tó rzy ć

P r z y  bad an iac h  n iepe łnych  n ie  wymaga s ię  poddawania  

w it ryny  ruchow i próbnemu

Warunki p ra c y  a g reg a tu  powinny być zgodne z wymaga­

niami podanymi p r z e z  jego w ytw órcę  P r z e d  pomiarami p a -  

r o w a c z  powinien  być o d sz ro n io n y ,  zb io rn ik  sk ro p l  in opróż­

niony, a c a ło ś ć  p ow ierzchn i  ch łodzonych  i w n ę t r z  u ży tk o ­

wych w itryny  su c h a  i c z y s ta

W t r a k c i e  badań  nie wolno wykonywać żadnych  zmian 

k o n s t ru k cy jn y ch  w w i t ry n ie  w  p rzypadku  ich wykonania  

na leży  p r z e p r o w a d z ić  p ow tórn ie  pe łne  badan ia

4 . 3 . 6 .  Warunki wykony wam a badan

4 . 3 . 6 .  1. W arunki  pom iaru  te m p e ra tu ry .  P om iar  wykonu­

je  s i ę  w o k r e s i e  nie k ró tszy m  niz 24 godz od chwili o s i ę g -  

m ę c ia  u s ta lo n e g o  s tanu  p r a c y ,  a w sk ra jn y m  przypadku  dla 

pe łnego  o k r e su  o d s z r a n ia n i a  w ten sposob ,  aby pomiar  z a ­

czy n a ł  s i ę  na jednę godzinę p r z e d  poczę tk iem  fazy  o d s z r a ­

n ian ia  a kończył n a  jednę  godzinę p r z e d  ro zp o częc ie m  f a ­

zy o d s z ra n ia n ia  n as tęp n eg o  o k r e su  C a łe  o św ie t le n ie  w i ­

t ryny  powinno być p r z e z  ca ły  o k r e s  t r w a n ia  pom iaru  w łę -  

czo n e  a zas łony  schowane

4. 3. 6. 2. Warunki pomiaru zużyc ia  e n e rg i i  e l e k t ry c z n e j  

P o m ia r  wykonuje s ię  zgodnie  z 4 3 6 1, p rz y  czym odczyt  

poczę tkow y i końcowy s tanu  liczn ika  powinien być wykona­

ny w takim samym momencie cyklu p r a c y  ag re g a tu  Je ż e l i

w i t ry n a  w yposażona  j e s t  w za s ło n y  nocne wykonuje s ię  

dwie próby

1 -  bez  zas ło n  p rz y  całym o św ie t len iu  w itryny  włęczonym 

p r z e z  cały  o k r e s  t rw a n ia  pomiarów,

2 -  p r z y  zac ię g n ię ty ch  za s ło n a c h  i wyłęczonym całym o -  

sw ie t le m u  witryny

P r z y  w yposażen iu  w itryny  w ag re g a t  wolnosto jęcy  na leży  

m ie rz y ć  zuzyc ie  e n e rg i i  e l e k t ry c z n e j  samej w itryny  o r a z  

tylko tych odbiorn ików , k tó re  s ę  kon ieczne  d la  norm alnego 

d z ia łan ia  w itryny

Ogólne zu ży c ie  en e rg i i  e le k t r y c z n e j  podaje  s i ę  w 

kW h/24  h

4. 3. 6. 3. U s taw ien ie  r e g u l a t o r a  t e m p e ra tu ry  i zaw oru  

r o z p rę ż n e g o  powinno być takie ,  aby umożliwić  u zy sk an ie  

p rz e w id z ia n y c h  dla danego  sp ra w d z e n ia  warunków i p r z e z  

cały  o k r e s  pomiarów n ie  powinno byc zmieniane

D okładność  nas taw ien i  a wymaganej t e m p e r a tu ry  wew nę­

t r z n e j  powinna w ynos ić  co  najmniej 0, 5 deg

4. 4. Opis  badan

4. 4. 1. Oględziny p r z e p r o w a d z a  s ię  n ieuzbro jonym  okiem, 

p rzy  czym sz czeg o ln ę  uwagę na leży  z w ro c ie  na e s te ty k ę  

wykonania  obudowy ze w n ę tr z n e j ,  w ew n ę t rzn e j  i w y p o s a ż e ­

nia

4. 4. 2. S p ra w d z e n ie  wymiarów na zgodność  z 2 1 na leży  

wykonać p rzy rz ęd am i  pomiarowymi o dokładności  co n a j ­

mniej 1 mm

4 . 4 . 3 .  S p ra w d z e n ie  pojemności ca łkowite j .  P o jem ność  

ca łkow itę  w it ryny  na leży  o b l iczać  dowolnę metodę p r z e z  

podz ia ł  ca łkow ite j  pojemności na  dowolne elementy  o b ję to ś ­

ci o k sz ta ł t a c h  geom etrycznych ,  k tó re  można łatwo mierzyć. 

P o jem n o ść  ca łkow ita  w it ryny  j e s t  sumę posz czeg ó ln y ch  

elementów ob ję tośc i

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  u znać  za dodatni ,  jeże l i  s p e ł ­

n ione zo s tan ę  wymagania 2 3 12

4. 4. 4. S p ra w d z e n ie  w y trzym ałośc i  m echanicznej  półek 

na leży  p rz e p r o w a d z ić  w t e m p e r a tu rz e  pokojowej na w i t r y ­

nie od łęczone j  od s iec i  e l e k t ry c z n e j

B ad an e  półki i inne p ła szczy zn y  sk ładow an ia  na leży  o b -

c ię ź y ć  p r z e z  1 godz ró w n o m iern ie  na ca łe j  pow ie rzchn i  tal^
/ 2aby u z y sk a ć  n a c is k  1 kg/dm N a s tę p n ie  na leży  zm ie rzy ć  

t r w a łe  u g ięc ie  półki,  p rz y  czym w yso k o sc  po łożen ia  ś r o d ­

kowego punktu półki na leży  m ie rz y ć  jakękolw iek  metodę z 

d o k ład n o sc ię  co  najmniej 1 mm

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  u z n a ć  za  dodatni ,  jeże l i  spe ł ­

nione zo s tan ę  wym agania 2 3 6

4. 4. 5. S p ra w d z e n ie  s z c z e ln o śc i  in s ta lac j i  ch łodn icze j  -  

wg P N -7 5 /M -0 4 6 0 5
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4 . 4 . 6 .  B a d a n ia  e l e k t r y c z n e

4 4 . 6 . 1 .  S p r a w d z e n ie  pod zesp o łó w  i o s p r z ę tu  -  wg 

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 3

4 4. 6 2 S p r a w d z e n ie  zac isk ó w  i p o łącze ń  e l e k t r y c z -  

nych -  wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 5

4 .4 .  6 .3 .  S p r a w d z e n ie  p r z y ł ą c z e n ia  do s ie c i  -  wg 

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 4

4. 4. 6. 4, S p r a w d z e n ie  odstępów  i zo lacy  inych. d ró g  upły­

wu i od leg łośc i  p r z e z  izo lac je  -  wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  

p 5 4 6

4. 4. 6, 5, S p r a w d z e n ie  p o łącze ń  c z ę ś c i  p o d leg a iacy ch  u -  

z iem iem u lub ze ro w an iu  -  wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 7

4, 4. 6, 6, S p r a w d z e n ie  r e z y s l a n c n  izolaci i  -  wg P N - 7 4 /  

E -0 6 2 5 0  D 5 4 8

4, 4. 6, 7, S p r a w d z e n i e  b e z p ie c z e ń s tw a  dotyku -  wg 

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 9

4, 4, 6, 8. S p r a w d z e n i e  p rąd u  upływowego -  wg P N - 7 4 /  

E -0 6 2 5 0  p 5 4 1 5

4. 4, 6. 9. S p ra w d z e n ie  z a b e z p ie c z e n ia  p r z e d  p r z e c i ą ż e ­

niem -  wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 16

4. 4. 6. 10. B a d a n ie  odpo rn o śc i  na  w ilgoć -  wg P N - 7 4 /  

E -0 6 2 5 0  p 5 4 19 6

4 . 4 . 6 .  11. P r ó b a  w y trzy m a ło śc i  e l e k t r y c z n e !  -  wg PN-74/ 

E -0 6 2 5 0  p 5 4 20

4 . 4 . 6 . 1 2 .  S p r a w d z e n ie  zak łó ce ń  r a d io e l e k t ry c z n y c h  - 

wg P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 18

4. 4. 6. 13. S p r a w d z e n i e  o d d z ia ły w an ia  na żyw ność  -  wg 

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  p 5 4 10

4, 4. 7. S p r a w d z e n ie  poziomu g ło śn o śc i  -  wg P N - 7 5 /  

M-41101 p 4 4 10 lub w inny rów now ażny  sposob

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  u zn ać  z a d o d a tn i ,  jeże l i  spe ł ­

n ione zo s ta n ą  w ym agania  2 3 16

4 , 4 . 8 .  S p r a w d z e n ie  c z a s u  w ych ład za n ia  na leży  p r z e p r o ­

w a d z ić  w w aru n k ach  o to c z e n ia  zgodnych z 4 3 1 W itrynę 

na leży  p o z o s ta w ić  z wyłęczonym ag reg a tem  co  najmniej na 

18 godz d la  w y ró w n an ia  te m p e r a tu ry  Do pom iarów w itryny  

n ie  n a p e łn ia  s i ę  pak ietam i pomiarowymi P o  u ruchom ien iu  

a g reg a tu  n a leży  m ie r z y ć  c z a s  od u ru ch o m ien ia  do os ięg n ię -  

c ia  na  g ra n ic y  za ład o w a n ia ,  we w s z y s tk ic h  p r z e s t r z e n i a c h  

ch łodzonych  w i t ry n y ,  t e m p e r a tu ry  p o w ie t r z a  nie w y ższe j  

niż - 1 8 ° C  /2 5 5  K /

P r z y  bad an iac h  n iep e łn y ch  nie wvmaga s ię  18 -g o d z in n e -  

go w y ró w n an ia  t e m p e r a tu r ,  j e d n o c z e śn ie  d o p u sz c z a  s i ę  dla 

w y tw órcy  w i t ry n  sp r a w d z e n ie  c z a s u  w ych ład za n ia  p rz y  

t e m p e r a tu rz e  innej n iż  +25°C /2 9 8  K /  ale nie n iż sz e j  niż 

+ 16°C / 2 8 9  K /  p r z y  zachow aniu  za le ż n o śc i  między tem pera-  

tu r ę  o to c z e n ia  a w i lg o tn o śc ię  w zg lędnę  zgodnie  z tabl 5 i

pod w arunkiem  u z y sk a n ia  wyniku zap ew n ia jęceg o  s p e łn ie ­

n ie  wymagań 2 3 20

Tabl ica  5

T e m p e r a tu r a  o to czen ia
° c  / K /

Wi Igotność względna ,  %

+16 / 2 8 9 / 80

+22 / 2 9 5 / 65

+25 / 2 9 8 / 60

+30 / 3 0 3 / 55

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  za  dodatni ,  jeże l i  s p e ł ­

n ione z o s tan ę  wymagania 2 3 20

4 . 4 . 9 .  S p ra w d z e n ie  t e m p e ra tu ry  na g ran icy  za ładow an ia  

na leży  p r z e p r o w a d z ić  w w aru n k ach  o to czen ia  zgodnych z 

4 3 1 p r z y  zachow aniu  warunków  pom iaru  te m p e ra tu ry  

zgodnych z 4 3 6 1 P o  napełn ien iu  w it ryny  pakietami po ­

miarowymi do g ra n ic y  za ładow an ia  zgodnie z 4 3 3 i o s i ę -  

gn ięciu  u s ta lo n e g o  stanu p r a c y  na leży  m ie rzy ć ,  w r e g u la r ­

nych o d s tę p a c h  c z a s u ,  t e m p e r a tu rę  w punktach  p o m ia ro ­

wych podanych  na r y s  2 - 8 ,  p rz y  czym l iczba  odczytów 

n ie  powinna być m n ie jsz a  niż 4 na  godzinę

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  z a  d oda tn i , jeże l i  i s tn ie ­

je p rzyna jm nie j  jedno u s ta w ien ie  r e g u l a t o r a  te m p e ra tu ry  i 

zaw o ru  r o z p rę ż n e g o ,  dla k tó reg o  sp e łn io n e  zo s tan ę  wyma­

g an ia  2 3 18

4 4 10 S p ra w d z e n ie  pojemności użytkowej p rz e d z ia łu  

ch łodzonego  na leży  p r z e p r o w a d z ić  p o d czas  wykonywania 

p ró b y  zgodnie  z 4 4 9 i o b l iczać  metodę wg 4 4 3

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  u zn ać  za  dodatni,  jeże l i  s p e ł ­

nione zo s tan ę  wymagania  2 3 13

4 .4 .  11 S p ra w d z e n ie  pow ierzchn i  ch łodzonej  na leży  

p r z e p r o w a d z ić  p o d czas  p ró b y  op isa n e j  w 4 4 9 P o w i e r z ­

chnię na leży  m ie rz y ć  p rzym iarem  liniowym, z dok ładnośc ię
2 2

co najmniej 1 mm i podawać w m z zaokręg len iem  do 1 dm

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  u zn ać  za  dodatni ,  jeże l i  s p e ł ­

n ione zo s tan ę  wymagania 2 3 14

4 4 12 S p ra w d z e n ie  w sp ó łczynn ika  względnego czasu  

p r a c y  na leży  p r z e p r o w a d z ić  p o d czas  p ró b y  wg 4 4 9, p rzy  

czym odczy t  poczę tkow y  i końcowy c z a s u  powinien  być wy­

konany w takim samym momencie cyklu p r a c y  ag reg a tu

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  uznać  za  dodatni ,  jeże l i  p r z y  

spe łn io n y c h  wymaganiach 2 3 18 względny współczynnik  

c z a s u  p r a c y  nie będz ie  w ięk szy  od  podanego w 2 3 19

4, 4. 13. S p ra w d z e n ie  zu ży c ia  e n e rg i i  e l e k t ry c z n e j  na leży  

p rz e p r o w a d z ić  p o d czas  p ró b y  wg 4 4 9, p r z y  zachowaniu  

w arunków  pomiaru  zu ży c ia  en e rg i i  e l e k t r y c z n e j  zgodnych z 

4 3 6 2

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  za  dodatni,  jeże l i  p rz y  

spe łn ionych  wymaganiach 2 3 18 zu ży c ie  e n e rg i i  e le k t r y c z ­

nej nie będz ie  w ięk sze  od podanego w 2 3 21
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4 4 14 S p ra w d z e n ie  u r z ą d z e n ia  do au tom atycznego o d -  

s z r a m a n i ą  n a leży  p r z e p r o w a d z ić  w w arunkach  o to c z e n ia  

zgodnych  z 4 3 1 p r z y  napełn ien iu  w i t ryny  pakietami pomia­

rowymi j a k  do p ró b y  4 4 9 w cięgu co najmniej 48 godz od 

chwili o s i ę g n ię c i a  us ta lo n e g o  s tanu  p r a c y  w i t ry n y  W tym 

c z a s i e  u r z ę d z e n ie  o d sz ran i  a jęce  musi być w łęczone  i powi­

n ien  być zachow any  norm alny  rytm o d s z r a n ia n i a

P o  zak ończen iu  p ie rw sz e g o  o d s z ra n ia n i a ,  w ys tępu jącego  

po tym o k r e s i e ,  na leży  s p r a w d z ić  w sz y s tk ie  p o w ie rzch n ie  

p a r o w a c z y  we w szy s tk ich  p r z e d z i a ł a c h  ch łodzonych ,  czy  

n ie  z a w ie r a j ę  lodu lub s z ro n u  J e ż e l i  lód, lub s z r o n  u t r z y ­

muję s i ę  na leży  sp r a w d z e n ie  p ro w a d z ić  dale j  p r z e z  co n a j ­

mniej 48 godz w tych sam ych  w aru n k ach  o to c z e n ia  o r a z  nie­

zmienionej r e g u la c j i  i ponownie p r z e p r o w a d z ić  s p r a w d z e ­

nie kon tro low anych  pow ierzchn i

W c z a s i e  o d s z r a n ia n i a  na leży  jed n o c z e śn ie  m ie rz y ć  tem­

p e r a t u r ę  pak ie tów  pom iarowych  w punktach r o z m ie s z c z o ­

nych zgodnie  z 4 3 3

Wynik s p r a w d z e n ia  n a leży  u zn ać  za  dodatni ,  je że l i  p rzy  

sp e łn io n y c h  w ym aganiach 2 3 18 sp e łn io n e  zo s tan ę  wyma­

gani a 2 3 9

P o  zako ń cz en iu  sp r a w d z e n ia  u r z ę d z e n ia  do au tom atycz ­

nego o d s z r a n ia n i a  na leży  sp r a w d z ić ,  c zy  po jem ność z b i o r ­

n ika sk r o p l in  j e s t  w y s ta r c z a j ę c a

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  uznać  za  dodatn i ,  je że l i  p r z y  

spe łn ionych  wym aganiach 2 3 18 sp e łn io n e  z o s tan ę  wyma­

g an ia  2 3 10

4. 4. 15. S p ra w d z e n ie  izolacj i  c iep ln e j  na leży  p r z e p r o w a ­

dz ić  p o d czas  wykonywania p ró b  wg 4 4 9 i 4 4 14

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  z a  dodatn i ,  jeże l i  p r z y  

spe łn io n y c h  w ym aganiach 2 3 18 sp e łn io n e  zo s tan ę  wyma­

g an ia  2 3 3

4 .4 .  16. S p ra w d z e n ie  w arunków  p r a c y  a g reg a tu  ch łodn i ­

czeg o  na leży  p r z e p r o w a d z a ć  dowolnymi metodami

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  za  dodatni ,  j e ż e l i  p r z y  

spe łn ionych  wymaganiach 2 3 18 sp e łn io n e  zo s tan ę  wyma­

g an ia  2 3 11

4. 4. 17. S p ra w d z e n ie  oddz ia ływ an ia  w i t ryny  na smak i 

zapach  przechow yw anych  ar tyku łów  spożyw czych  -  wg 

PN -7 5 /M -4 1  101 p 4 5 1 1 5

Wynik s p r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  za  dodatni ,  jeże l i  s p e ł ­

nione z o s tan ę  wymagania 2 3 22

4 4. 18. S p ra w d z e n ie  powłok ochronnych .  P rz y c z e p n o ś ć  

powłok lak ie row ych  na w yrobie  gotowym na leży  s p r a w d z ić  

wg P N -7 3 /C -8 1 5 3 1  P o z o s ta łe  wymagania do ty częc e  powłok 

lak ie row ych ,  jak ;  e l a s ty c z n o ś ć ,  t r w a ło ść ,  o d p o rn o ść  na 

u d e r z e n ia  itp na leży  s p r a w d z a ć  wg norm przedm io towych  

d la  ak tua ln ie  s to so w an y ch  wyrobów lak ierow ych

E le k t ro l i ty c z n e  m klow o-chrom ow e powłoki na leży  s p r a w ­

dz ić  wg P N - 7 2 /H -9 7 0 0 6

E le k t ro l i ty c z n e  powłoki cynkowe na leży  sp r a w d z ić  wg 

P N -7  l /H - 9 7 0 0 5

E le k t ro l i ty c z n e  powłoki kadmowe na leży  sp ra w d z ić  wg 

P N -7 1 /H -9 7 0 0 8

Wynik sp r a w d z e n ia  na leży  uzn ać  za  dodatni ,  jeże l i  s p e ł ­

nione zo s tan ę  wymagania ro z d z ia łu  2 4

4. 5. O cen a  wyników badań

4. 5. 1. O cen a  p a r t u .  P a r t i ę  w i t ry n  na leży  uznać  za  

zgodnę z wymaganiami normy, jeże l i  l iczb a  w i t ry n  n iedo ­

b ry c h  z p a r t u  nie p r z e k r a c z a  liczby kwalif iku jęce j  o k r e ś ­

lonej w P N -7 3 /N -0 3 0 2 1

4 . 5 . 2 .  O cen a  w itryny .  Badanę w it rynę  na leży  u zn ać  za  

d o b rę ,  je że l i  w sz y s tk ie  b ad an ia  wymienione w 4 1 dały wy­

nik dodatni

4. 6. Z a św iad cz en ie  w ytwórcy  o wynikach badań 

Na żęd an ie  od b io rcy  w y tw ó rca  powinien p rz e d s ta w ić  z a ­

św ia d czen ie  o wynikach os ta tn io  p rzep ro w ad zo n y ch  badań 

pe łnych wg 4 1 1

Z a św ia d c z e n ie  powinno z a w ie r a ć  

a /  nazwę i a d r e s  wytw órcy ,  

b /  o z n a c z e n ie  typu fab ry c zn eg o ,  

c /  wyniki badań, 

d /  znak kontro li  jakośc i

K O N I E C

Inform acje  dodatkowe

i
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INFORMACJE

1. In s ty tu c ja  o p r a c o w u ją c a  normę -  B ran żo w y  O ś ro d e k  

B a d aw czy  C hłodnic tw a p r z y  B ydgosk ie j  F a b r y c e  U rz ą d z e ń  

Chłodni czych

2. Is to tne  zmiany w s to su n k u  do B N - 6 4 / 2 5 6 1-09 

a /  w prow adzono  nowe o k r e ś l e n i a ,

b /  r o z s z e r z o n o  wymagania d o ty cząc e  wykonania,  

c /  w prow adzono  wymagania  d o ty c z ą c e  w ykończen ia ,  

d /  w prow adzono  wymagania  w z a k r e s i e  cechow an ia ,  

e /  zn a c z n ie  r o z s z e r z o n o  p ro g ram  badan odpowienio  do 

r o z s z e r z o n e g o  z a k r e s u  wymagań,

f /  podano sp o só b  p o b ie r a n ia  p ró b ek  do badań, 

g /  w prow adzono  k o n t ro lę  o d b io rc z ę  wg oceny  a l te rn a ty w ­

nej,

h /  w prow adzono  wymagania  d la  p o m ie sz c z e n ia  do badań, 

i /  o k r e ś lo n o  dok ładność  pomiarów,

j /  o p isa n o  uk łady pom iarow e do p r z e p r o w a d z e n ia  badań, 

k /  podano w arunki  wykonywania  pomiarów

3 Normy zw iązane

P N - 7 3 / C - 8 1531 W yroby lak ie row e  O k r e ś l e n i e  p r z y c z e p ­

nośc i  powłok do pod łoża  o r a z  p rz y c z e p n o ś c i  m ięd zy -  

w ars tw ow e j

P N - 7 1 /E - 0 6 2 0 0  E le k t r y c z n e  p r z y r z ę d y  g r z e jn e  po w szech ­

nego użytku Ogólne wymagania i b adan ia  

P N - 7 4 /E - 0 6 2 5 0  P r z y r z ą d y  pow szech n eg o  użytku o n a p ę ­

dz ie  e lek t ry czn y m  Ogólne wymagania  i b adan ia  

P N - 7 1 /H -9 7 0 0 5  O c h r o n a  p r z e d  k o ro z ję  E le k t ro l i ty c z n e  

powłoki cynkowe

DODATKOWE

P N - 7 2 /H -9 7 0 0 6  O c h ro n a  p r z e d  k o ro z ję  E le k t ro l i ty c z n e  

powłoki Ni, N i- C r ,  C u - N i - C r  Wymagania i badan ia  

P N -7 1 /H -9 7 0 0 8  O c h ro n a  p r z e d  k o ro z ję  E le k t ro l i ty c z n e  

powłoki kadmowe

PN -72 /M -04601  Warunki b e z p ie c z e ń s tw a  w in s ta la c ja c h  

ch łodniczych

P N -7 5 /M -0 4 6 0 5  Chłodnictwo P ró b y  s z c z e ln o śc i  u rz ę d z e ń  

ch łodn iczych  o napełn ien iu  czynnikiem powyżej 5 kg 

P N - 6 7 /M - 0 4 6 10 U r z ę d z e n ia  ch łodn icze  A p a r a ty  Nazwy, 

o k r e ś l e n i a  i podzia ł

P N -6 4 /M -0 6 0 0 0  P o k ry c i a  lak ierow e na podłożu ż e l iw a  i 

s ta li  W ytyczne ogólne p ro jek to w an ia  i o cen a  wykonania 

P N -7 5 /M -4 1  101 E le k t ry c z n e  ch ło d z ia rk i  domowe Wymaga­

n ia  i b adan ia

P N /N - 0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  Losowy wybór 

s z tu k  do p róbek

P N - 7 3 /N - 0 3 0 2 1 S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  K on tro la  

o d b io r c z a  według oceny  a l te rna tyw ne j  

P N - 6 7 /0 - 7 9 2 5 2  P ro d u k ty  w opakowaniach  t ran sp o r to w y ch  

Znaki i znakowanie  Wymagania podstawowe 

B N - 7 4 /2 5 6 1 -1 2  Meble ch łodn icze  W itryny  ch ło d n icze  Pod­

s taw ow e p a r a m e t r y  i wym iary

4. Z a le c e n ia  m iędzynarodow e W z a k r e s ie  metod badań 

norm a je s t  zgoana  z za lecen iem  RWPG R S  4360-74  Oboru-  

dowanije  cho łod ilno je  W itryny  ta rgow yje  o tk ry ty je  Metody 

t j e p ło t je c h n ic z e s k ic h  ispytanij



10 BN-76/2561-09 Meble chłodnicze Witryny chłodnicze do mrożonek Wymagania
i badania
0487

1 Tytuł normy zmienia się następująco Urządzema chłodnicze dla handlu i ga­
stronomii Witryny mroznicze otwarte Wymagania i badania

2 W punkcie 1 X, 1 2, 3 2, 3 3 i rys 1 określenia witryna chłodnicza lub witryna 
chłodnicza do mrożonek, zmienia się na witryna mroznicza

3 W punkcie 13 9 Ustalony stan pracy w 2 wierszu od dołu, zamiast ±0,5 deg 
powinno być ±0,5°C

4 W punkcie 1312 Pozostałe określenia wykreślić PN-71/E-06200, zamiast 
PN-68/M-41101, powinno być PN-75/M-41101, wprowadzić dodatkowo BN-78/2561-03

5 W punkcie 2 3 7 Instalacja chłodnicza w ostatnim wierszu, zamiast PN-75/ 
M-04605, powinno być PN-77/M-04605

6 W punkcie 2 4 3 Elektrolityczne powłoki cynkowe, zamiast gruby, powinno 
być grupy

7 W punkcie 2 4.5 Powłoki lakierowane zmienić tytuł na Powłoki lakierowe,
w 4 wierszu od góry, zamiast 90 um, powinno być 90 gm 
w 5 wierszu od góry, zamiast PN-72/C-81531, powinno być PN-80/C-81531, 
w 7 i 13 wierszu od góry, zamiast PN-64/M-06000, powinno być PN-79/H-97070
8 W punkcie 3 1 Pakowanie w 7 wierszu od dołu, zamiast PN-67/0-79252, po­

winno być PN-76/0-79252
9 W punkcie 431, 43 2, 4363 jednośtkę temperatury deg,.zmienić na °C
10 Podpis pod rys 2, zamiast otwarta witryna chłodnicza, powinno być gondo­

la mroźnicza, dalej bez zmian
11 Podpis pod rys 4, zamiast otwarta witryna chłodnicza, powinno być gondola

mroznicza, dalej bez zmian
12 Podpis pod rys 5, zamiast otwarta przyścienna wirtyna chłodnicza, powinno 

być regał mrozniczy, dalej bez zmian
13 Podpis pod rys 6, zamiast otwarta witryna chłodnicza, powinno być gondola 

mroźnicza, dalej bez zmian
14t Podpis pod rys 7, 7a) i 7b), zamiast otwarta witryna chłodnicza, powinno 

być gondola mroznicza, dalej bez zmian
15 Podpis pod rys 8 zamiast otwarte witryny chłodnicze, powinno być gondo­

le mroznicze, dalej bez zmian, rys 8a) i b), zamiast wyrazu witryny, powinno być
— gondoli, dalej bez zmian

16 Podpisy umieszczone bezpośrednio pod rysunkami 4a) i b), 5a) i b, 7a) i b), 
8a) i to) należy wykreślić

17 W punkcie 444 Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej półek w 6 wierszu 
od góry, zamiast 1 kg/dm2, powinno być około 10 N/dm2

18 W punkcie 4 4 5 Sprawdzenie szczelności instalacji chłodniczej, zamiast wg 
PN-75/M-04605, powinno być wg PN-77/M-04605

19 W punkcie 4 4 18 Sprawdzenie powłok ochronnych w 3 wierszu od góry, za­
miast wg PN-73/C-81531, powinno być PN-80/C-81531

20 W punkcie 4 2.2 i 4 51, zamiast PN-73/N-03021, powinno być PN-79/N-03021,
21 INFORMACJE DODATKOWE w punkcie 3 Normy związane, zamiast PN-73/ 

C-81531, powinno być PN-80/C-81531, tytuł normy bez zmian
wykreślić PN-71/E-06200,
zamiast PN-75/M-04605, powinno być PN-77/M-04605, tytuł normy bez zmian, 
zamiast PN-64/M-06000, powinno być PN-79/H-97070 Ochrona przed korozją 

Pokrycia lakierowe Wytyczne ogólne,
zamiast PN-73/N-03021, powinno być PN-79/N-03021, tytuł normy bez zmian, 
zamiast PN-67/0-79252, powinno być PN-75/0-79252 Transportowe jednostki 

opakowaniowe Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe
zamiast BN-74/2561-12 Meble chłodnicze Witryny chłodnicze Podstawowe pa­

rametry i wymiary, powinno być BN-74/2561-12 Urządzenia chłodnicze dla handlu 
i gastronomu Witryny chłodnicze i mroznicze Podstawowe parametry i wymiary, 
dopisać normę BN-78/2561-03 Urządzenia chłodnicze dla handlu i gastronomu 
Nazwy i określenia

zmiana 1
25 2 83 r
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