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ROLNICZE Zamiast 
BN-68/1943-03N oże kątowe

Grupa katalogowa 0496

BN-86/1943-03 (neq ISO 4197)

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są noże 
kątowe stosowane w narzędziach pielęgnacyjnych

2 Typy Rozroznia się dwa typy noży kątowych

— nóz lewy — noz ktorego część tnąca zwrócona 
jest w lewo, patrząc w kierunku ruchu roboczego — L,

— nóz prawy — noz którego częśc tnąca zwrócona 
jest w prawo, patrząc w kierunku ruchu robocze­
go — P

3 Przykład oznaczenia

a) noża kątowego prawego kompletnego o szero­
kości S  = 180 mm i wysokości W = 300 mm

NÓŻ P 180 X 300 BN-86/1943-03

b) noża kątowego prawego o szerokości roboczej 
5  = 180 mm

NÓŻ P 180 BN-86/1943-03

c) trzonka o wielkości L = 220 mm

TRZONEK 220 BN-86/1943-03

4 Wyszczególnienie części i wymagania dotyczące 
części — wg rys 1 i tabl 1

Zgłoszona przez Przemysłowy Instytut Maszyn Rolniczych 
Ustanowiona przez Dyrektora Przemysłowego Instytutu Maszyn Rolniczych dnia 29 kwietnia 1986 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1987 r 
(Dz Norm i M iar nr 10/1986 poz 20)
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2 BN-86/1943-03

Tablica 1

Wielkość
zespołu

Szerokość robocza S 140 i 180 Wymagania dotyczące części Uwagi

Wysokosc całkowita W 300 350 400
Materiał Obróbka cieplna

S i W
kojarzone dowolnieNr części 

na rys 1
nazwa
części

liczba
sztuk

nr
normy

wielkość części

1 Nóz 1 LI 40 
LI 80

P140
P180

blacha o grubości wg 
tabl 2 wg PN-80/ 
H-92200 ze stali 65G 
wg PN-74/H-84032 lub 
40GS dopuszcza się 
stosowanie stali o włas­
nościach mechanicz­
nych me niższych mz 
stal 65G lub 40GS

hartowany i od­
puszczany do 
twardości 38 — 
46 HRC

dopuszcza się 
wykonanie ostrza 
obrobką pla­
styczną

2 Trzonek 1 220 270 320 pręt walcowy płaski 
PW30X 10 wg PN-72/ 
H-93202 ze stali w ga­
tunku me nizszym mz 
St6 wg PN-72/H-84020

3 Nit 2 PN 70/ 
M-82952

0  8 — — —

5 Wymiary noży kątowych w mm — wg rys 2
i tabl 2

1RN—86/1943—03-Zl
Rys 2

Tablica 2

Wielkość U  +5 U f +l1 -3 g

140 260 12 -  20 11 3

180 311 16 -  24 15 4

6 Wymiary trzonków w mm — wg rys 3 i tabl 3
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Tablica 3

Wielkość L 220 270 320

7 Cechowanie Cechować należy każdy noz i trzo­
nek

— nazwą lub znakiem producenta,
— typem,
— wielkością,
— symbolem KTM
Dopuszcza się cechowanie przez naklejenie metki 

informacyjnej oraz mecechowame noży i trzonków za­
montowanych w gotowym narzędziu

Informacje dodatkowe
K O N I E C



Informacje dodatkowe do BN-86/1943-03

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Przemysłowy Instytut Ma­
szyn Rolniczych Poznan

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-68/1943-03
— wprowadzono tolerancję kątów i ważniejszych wymiarów
— zmieniono grubość ostrza
— wyeliminowano otwór 0  4 z trzonków
— rozszerzono i wydłużono na część pionową strefę pomiaru 

twardości
— dopuszczono mecechowame noży i trzonków stanowiące części 

gotowej maszyny
3 Normy związane

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólne­
go przeznaczenia Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa) Gatunki 
PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na gorąco Wy­

miary
PN 72/H-93202 Pręty stalowe walcowane płaskie Wymiary 
PN-70/M-82952 Nity ze łbem kulistym

4 Normy międzynarodowe i zagraniczne

ISO 4197 Equipment for werking the soil-Hoe blades — Fixing 
dimensione — norma niezgodna

NRD TGL 33 43505-81 Vie!fachgerate Winkelmesser mit Stiel 
Ausfuhrungen Abmessungen

5 Symbol wg SWW — 0829-3



12 BN-86/1943-03 Narzędzia pielęgnacyjne Noże kątowe
0496

1 W punkcie 4, ta b l 1, kolum na 5, zam iast 0  8, powinno być 0  10
2 W punkcie 5, rys 2, zam iast ką t 37° 30 ±10, powinno być 37° 30 ±1°

zmiana 1
87 02 17

( B iu le ty n  F K N M iJ  n r  6/87 poz  62)


