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M A S Z Y N Y

R O L N I C Z E

N O R M A  B R A N Ż O W A

B N -76

M e c h a n iz m y  tn q c e  m aszyn  żn iw n yc h

Nakładka nożyka

19 5 2 -2 6

G rupa katalogowa I V 94

1 P rz e d m io t  normy P rzed m io tem  normy j e s t  nak ładka  

nożyka  s to s o w a n a  w m echanizm ach  tnących  m aszyn  do zb io ­

r u  t r a w  i z ie lonek

2 O znaczen ie

NAKŁADKA B N - 7 6 / 1952-26

3 Wymiary w mm -  wg rysu n k u

4 M a te r ia ł  T aśm a  walcowana  na zimno wg PN-74/H-02329 

w gatunku n ie  n iższym  n iż  50S2  wg P N - 7 4 /H -8 4 0 3 2  łub t a ś ­

ma walcowana  na zimno wg P N - 6 7 /H —92330 w gatunku nie 

n iższym  n iż  N9 wg P N -6 6 /H -8 5 0 2 0

5 Obróbka  c iep lna  -  h a r to w an a  i o d p u sz czan a  do tw a r ­

dości HRC = 4 2 - 4 7

6 Cechow an ie  W m ie jsc u  oznaczonym na ry su n k u ,  n a ­

leży u m ieśc ić  t rw a łę  i w yraźny  c e c h ę  z a w ie r a j ą c ą  co  n a j ­

mniej

a /  nazw ę  lub znak wytwórn i ,

b /  znak BN

INFORMACJE DODATKOWE

1 Ins ty tuc ja  o p ra c o w u ją c a  no rm ę  -  P rz e m y s ło w y  Insty ­

tut Maszyn R o ln iczy ch  -  B ranżow y O ś ro d ek  N o rm a l iz a c y j ­

ny, P o zn an

2. I s to tne  zmiany w s to su n k u  do P N - 6 2 /R -5 5 0 6 0  Zmie­

n io n o  wym iary  i m a te r i a ł  nakładki

D o ty ch cza s  o b o w ięzu jęca  P N - 6 2 /R -5 5 0 6 0  zo s ta je  un ie ­

w ażn iona  z dniem 1 s ty c z n ia  1977 r

3. Normy zw iąza n e
ai

P N -7 4 /H -8 4 0 3 2  S ta l  s p rę ż y n o w a  / r e s o r o w a /  Gatunki

P N - 6 6 /H -8 5 0 2 0  S ta l  węglowa n a rz ę d z io w a  Gatunki 

PN—7 4 /H —92329 T aśm a w alcow ana  na zimno ze  s ta l i  kon­

s t r u k c y jn e j  i sp ręży n o w e j

P N - 6 7 /H -9 2 3 3 0  S ta l  węglowa i s topowa k o n s t ru k c y jn a  o -  

r a z  n a rz ę d z io w a  Taśm a walcowana na zimno

4. Normy z a g r a n ic z n e

C S R S  ON 475116 Zem £d£lsk£ s t r o j e  a naf^adi S t a r k a  

NRD TGL 33-45020 L a n d m a sc h m e n  Raumpla tten  

R F N  DIN 11325 L an d m asch m en  R aum pia tte  fu r  Muhmaschi- 

n e n sc h n e id  w erk e  Hoch und M it te lschn it t

Z g ł o s z o n a  p r z e z  P r z e m y s ł o w y  I n s t y t u t  M a s z y n  R o l n i c z y c h  

U s t a n o w i o n a  p r z e z  D y r e k t o r a  Z j e d n o c z e n i a  P r z e m y ś l u  M a s z y n  R o l n i c z y c h  d n i a  1 7  m a r c a  1 9 7 6  r 

l a k o  n o r m a  o b o w i ą z u j ą c ą  w  z a k r e s i e  p r o d u k c j i  o d  d n i a  1 s t y c z n i a  1 9 7 7  r 

( D z  N o r m  i M i a r  n r  1 2 / 1 9 7 6  p o z  4 3  )

W YDAW NICTW A NORMALIZACYJNE 1976 Wpływ do W N 8 7 76 Oddano do składu 23 8 76 Druk ukońoiono 

O b| 0,15o w Nakład 1200 + 55 egz Zom 2 39 5 /7 6
listopadzie 76 Ceno zł t 20



przez Naczelnego Dyrektora 
Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Rolniczych „Agromet"

BN-76/19S2-26 Mechanizmy tnące maszyn żniwnych Nakładka nożyka 
0494
W punkcie 3 na rysunku dotychczasowy kąt nawiercenia otworu 0  5,5 wyno­

szący 90° zmienia się na 75°

zmiana 1
10 6 81 r

(Biuletyn PKNMiJ n r  10/tl poz. M)


