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NORMA BRANZOWA
BN 76
MASZYNY Korpusy ptugoiu 1924-35
ROLNICZE 0 szerokosci roboczej
30 1 35 cm

Wymagania i badania

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania i badania
dotyczace korpusdw cylindroidalnych i potsrubo-
wj-ch ptugéw ciggnikowych o szeroko$ci roboczej
30i35¢cm

2 PODZIAL | OZNACZENIE

Grupa katalogowa IV 92

wysokosc me przekracza 0,5 mm Dopuszcza sig
przestawienie krawedzi bocznej lemiesza wzgle-
dem krawedzi odkiadmcy do 2 mm, szczeling
miedzy grzbietem lemiesza w odktadmcy na calej
dtugosci grzbietu lemiesza do 1 mm, szczeline
miedzy piersig odkiadmcy a skrzydiem na calej
dtugosci do 15 mm, przestawienie powierzchni
roboczej piersi ponad powierzchnie roboczg skrzy-
dta odktadmcy do 15 mm, przestawienie powierz-

2 1 Typy Ze wzgledu na rodzaj zastosowanegochni roboczej lemiesza ponad powierzchnie robo-

skrzydta odkiadmcy rozrozma sie dwa typy kor-
pusow

C — Korpus cylmdroidalny,

PS — Korpus potsrubowy

2 2 Wielkosci
boczej rozrozma sie wielkosci korpuséw 30 i 35 cm

23 Przykiad oznaczenia korpusu cyhndroidal-

nego o szerokosci roboczej 30 cm
KORPUS C-30 BN-76/1924-35

3 WYMAGANIA

31 Wymiary korpuséw i cze$ci wchodzacych
w sktad korpusu powinny byc zgodne z normami
przedmiotowymiJ) oraz dokumentacjg techniczng

3 2 Materiat — wg norm przedmiotowych oraz

dokumentacji konstrukcyjnej

33 Woygiecie powierzchni roboczej Wygiecia
powierzchni roboczej korpuséw powinny byc zgo-
dne z normami przedmiotowymiJ) oraz dokumen-
tacjg techniczng na ksztalt giecia powierzchni
roboczej korpusow ptuznych

34 Stan powierzchni roboczej korpuséw Po-
wierzchnia robocza lemiesza powinna przechodzié¢
ptynnie bez zataman w powierzchnie odktadmcy
Wystajagce tby Srub oraz nierownosci stykéw na-
lezy usungé Na powierzchni roboczej korpusu
dopuszcza sie rysy mechaniczne, tagodne wgniece-
nia, wypuktosci i wzery, jezeli ich gtebokos$¢ lub

J) Patrz Informacje dodatkowe

W zaleznosci od szerokosci ro-wienie od ptyty kontrolnej

czg piersi
2mm

35 Usytuowanie listwy ptozu

W ptaszczyznie pionowej dopuszcza sie odsta-
koiAca listwy plozu
krotkiego 20 £10 mm, a konca listwy ptozu dtu-
giego z pietkg 10 10 mm

W plaszczyznie poziomej dopuszcza sie odchy-
lenie od merownolegtosci linii ptoz (prosta tgczaca
dziob lemiesza z koncern ptozu) wszystkich kor-
puséw w stosunku do belki wzdtuznej ramy osta-
tniego korpusu do +5 mm

36 Wykonczenie Wszystkie czesci powinny byc
wolne od zadzioréw, zgorzeliny, a ostre krawedzie
zatepione

odktadmcy i skrzydia odktadmcy do

4 BADANIA

4 1 Rodzaje badan
stepujacym badaniom

a) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

b) sprawdzenie materiatow (3 2),

c) sprawdzenie wykonania (33, 34 i 35),

d) sprawdzenie wykonczenia (3 6)

Korpus ptuzny podda¢ na-

4 2 Statystyczna kontrola jakosci

421 Sktad i liczno$¢ partu Przed przystgpie-
niem do badan korpusy nalezy podzieli¢ na partie
zawierajagce korpusy jednego typu i wielkoSci,
0 jednakowych parametrach, wykonane z tych
samych materiatbw Zakresy licznosci partii na-

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Maszyn Rolniczych dnia 16 sierpnia 1976 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 23/1976 poz 89)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1977 Wptyw do WN 261178 Oddano do sktadu 3177
030 a w Naktad 1300+42 egz KDA w Kaliszu zam 711

Druk ukofnczono w lutym 77 Obj

Cena zt 1,20



2 BN-76/1924-35

lezy dobiera¢ wg PN-73/N-03021 w zalezno$ci od
aktualnej wielkosci produkcji

4 22 Sposob pobierania probek Do badan kon-
trolnych nalezy pobiera¢ prébki w sposob losowy
wg PN/N-03010 p 2 20 licznosci podanej w PN-73/
N-03021 dla danego zakresu licznosci partu

423 Poziom kontroli — ogolny wg PN-73/
N-03021 tabl 1

424 Wadliwo$¢ dopuszczalna W2 — max 2 5%
wg PN-73/N-03021

425 Wybér i stosowanie planéw' badania Do
badan kontrolnych normalnych, obostrzonych i ul-
gowych nalezy stosowa¢ plany jednostopmowe wg
PN-73/N-03021

43 Opis badan

431 Sprawdzenie wykonania i wykonczenia

432 Sprawdzenie wymiardw nalezy przepro-
wadzaé narzedziami pomiarowymi zapewniajgcymi
wymagang doktadnos¢ pomiaréw

4 33 Sprawdzenie materiatow polega na skon-
trolowaniu zaswiadczenia kontroli technicznej za-
ktadu, stwierdzajgcego zgodnos¢ uzytych materia-
téw z wymaganiami normy

4 4 Ocena wynikow badan

441 Ocena sztuki Badany korpus nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
przez wszystkie badania wg 4 1 z wynikiem do-
datnim

442 Ocena partu Partie nalezy uzna¢ za zgo-
dng z wymaganiami normy, jezeli znaleziona licz-
ba sztuk niedobrych me przekroczy liczby kwali-

nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny nieuzbro- fikujagcej w danym planie badania wg PN-73/
jonym okiem N-03021
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca normg¢ — AGROMET —

UNIA Fabryka Maszyn Rolniczych® Grudzigdz
2 Normy zwigzane

PN-59/M-82402 Sruby podsadzone ze them wpuszczonym
ptaskim o stozku 90°

PN-75/M-82408 Sruby noskowe ze tbem stozkowym

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej Plany badania

BN-76/1924-11  Korpusy ptugéw o szerokosci roboczej
30 i 35 cm Piersi odktadnicy dzielonej

BN-76/1924-26 Korpus ptuzny cylindroidalny o szerokosci
roboczej 30 i 35 cm Pietka

BN-76/1924-31  Korpusy ptugéw o szeroko$ci roboczej
30 i 35 cm Lemiesze

BN-76/1924-32  Korpusy plugdw o szerokosci roboczej
30 i 35 cm Skrzydia odktadnicy dzielonej

BN-76/1924-33  Korpusy plugéw o szerokosci roboczej
30 i 35 cm Listwy ptozu

BN-76/1924-34 Korpusy ptugéow o szerokosci roboczej

30 i 35 cm Scinacz listwowy

3 Normy zagraniczne

Butgaria ERC rinyroBe c o6uionpeflHa3HaHeHne flbickH o«
MeTaTe/IHH IEXHHHECKM H3mcKBaHMH
ERC 2572 67 ri/iyroBe 3a 06m,onpe,aHa3i anemie JleMexn
TeXHUKeC H M3HCKBaHHSI

Rumunia STAS 1600/1-68 Masini agricole Cormana tru-
pitelorsi antetrupitelor Corditn generale

ZSRR TOCT 6562 Kopnychi nnyroB oduiero Ha3HaHeHsn
U /lyLUk/IbHHKOB
TOCT 14148 69 Rocku no/ieBbie N/iyroB 00OMero HasHa-
MeHHSI U JieMeuiHbIX JiyiUHJIbHHKOB
rOCT 14150 69 Kopnyca ruiyroB 06w,ero
U aeMeLUHDbIX JiymHJIbHHKOB
TOCT 158 7 70 JleMexu njiyroB u nymuabHHKOB o6mero
Ha3HaMeHusi
TOCT 15858 70 OTBal/ibi nnyroB u jiyuiujibHUKOB oSmero

Ha3HaHeHUSI

na 3HaieHU



BN-76/1924-35 Korpusy ptugéw o szerokosci roboczej 30 i 35 cm Wymagania i ba-
dania
V 92

1 W punkcie 34, tam prawy, 4 wiersz od gory, zamiast lemiesza w odktadmcy,
powinno by¢ lemiesza z odktadnicg
2 W punkcie 35, W plaszczyzme poziomej , zamiast  belki wzdiuznej ramy
ostatniego korpusu , powinno by¢ belek wzdtuznych ramy ptuga

(Biuletyn PKN1M nr 8/78 poz 75)
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