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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania i badania 

techniczne lemieszy swobodnie kutych, wykonywanych z obręczy kół 

wagonowych jako surowca wtórnego, nie podlegających dalszej obrób

ce cieplnej, przeznaczonych do pługów konnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Niniejsze wymagania i badania 

techniczne powinny być stosowane przy produkcji lemieszy określo

nych w p. 1.1 i odbiorze technicznym oraz krajowym obrocie handlo

wym częściami zamiennymi do maszyn i narzędzi rolniczych.

Objęte niniejszą normą wymagania i badania techniczne nie do

tyczą lemieszy kuto-walcowanych.

1.3. Normy związane

FN-57/H-04350 

PN-64/H-84027 

PN—67/M—80026

FN/N-03010

Próba twardości metali sposobem Brinella

Stal dla kolejnictwa. Gatunki

Druty okrągłe ze stali niskowęglowej ogólnego

przeznaczenia

Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór 

sztuk do próbek

Branżowy Centralny Ośrodek Normalizacyjny 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPCiMR dnia 20,11.1969 r. jako norma 
obowiązująca w zakresie produkcji maszyn rolniczych od dnia 
1.01.1971 r.
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2. OZNACZENIE

Przykład oznaczenia a/ lemiesza prawego ^
LEMIESZ ....... ^ BN-69/1924-27

b/ lemiesza lewego "L"

LEMIESZ -  L  -  .#..#..2/ BN-69/1924-27

2 ___________________ BN-69/1924-27

^ lemiesz prawy rys#1, lemiesz lewy lustrzane odbicie,

^  podać numer katalogowy lemiesza#

5# WYMAGANIA

5#1# ffmiary# Wymiary szczegółowe lemieszy powinny być zgodne 

z zatwierdzoną dokumentacją techniczną uzgodnioną pomiędzy produ

centem i odbiorcą#

5#2# Dopuszczalne odchyłki wymiarów# Dopuszczalne odchyłki 

wymiarów lemieszy swobodnie kutych podane są w tablicy 1#
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Tablica 1

Wymiany w  mm

------------------------------------------------------------------------------------------------ 1--------------------------------------------------—

Dopuszczalne odchyłki w mm

11 do 300 + 4

1^ powyżej 300 + 6

*2 ±  1

+ 0,5

*4
+ 4

b i i  4

b2 ±  3

b 3
+ 10

\
+ 0,8

S 1 + 1.5

S2
+ 2

S 5
+ 2

eć + 1°
“

3.3. Prostoliniowość krawędzi oatr za 1 przbietu lemiesza 

Krawędzie ostrza i grzbietu lemieszy powinry być proste.

Odchylenie od prostoliniowości mierzone w płaszczyźnie prostopadłej 

do powierzchni roboczej nie powinno przekraczać:

- dla ostrza 5 mm,

- dla grzbietu 2 mm.

3.4. Wygięcie powierzchni roboczej. Wygięoia powierzchni robo

czej lemiesza powinny być zgodne z odpowiednimi rysunkami konstruk

cyjnymi. Dopuszczalna odchyłka raJ ędzy szablonem kontrolnym a po

wierzchnią roboczą nie może przekroczyć 4 mm.

Nierówności powinny być usunięte przez miejsoowe szlifowanie.
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3.5. Stan powierzchni lemieszy. Powierzchnia lemieszy nie po

winna wykazywać pęknięć, naderwań, zakuć i łusek. Dopuszcza się 

usuwanie wad powierzchniowych za pomocą szlifowania, którego głę

bokość nie może przekraczać dopuszczalnych odchyłek wymiarowych.

Na powierzchniach lemieszy dopuszcza się rysy mechaniczne, łagodne 

wgniecenia, wypukłości, zmarszczki, wżery 1 pozostałości zgorzeli

ny, Jeżeli ich głębokość lub wysokość nie przekracza 0,5 mm.

3.6. Ł&teriał. lemiesze powinny być wykonywane z zużytych 

obręczy /bandaży/ kół wagonów kolejowych cechowanych następują-

. oymi znakami gatunku stall St65 P 1 StYO P wg PN-64/H-84027. 

Dopuszcza się stosowanie obręczy cechowanych znakami M60, M65, M80 

1 M30V. —

3.7. Stan materiału lemieszy, lemiesze wykonywane są w stanie 

surowymi nie są przewidziane do obróbki cieplnej.

3.8. Twardość, lemiesze powinny posiadać twardość wg Brinella 

minimum 180 HB.

3.9. Cechowanie. Na każdym lemieszu, w miejscu oznaczonym na 

rys. 1 powinny być umieszczone trwałe cechy podające co najmniej t

a/ nazwę lub znak wytwórni,

b/ numer katalogowy części,

c/ znak „BN” .

3.10. Zabezpieczenie przed korozja. Gotowe lemiesze powinny 

być zabezpieczone przed korozją przez nałożenie warstwy lakieru 

bitumie znego•

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Znakowanie. Do każdego lemiesza, oechowanego zgodnie

« 3*9.# powinna być przymocowana przywieszka lub nalepka zawierająca 

a/ nazwę i adres produoenta, 

b/ nazwę części i numer katalogowy, 

o/ wielkość partii, 

d/ cenę detaliczną,

• / znak „KT" przedsiębiorstwa, które artykuł wyprodukowało, 

f/ znak „KTM Komisji Odbioru Technicznego Ministerstwa Rolnic

twa /KOT/.
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4*1«2t i Pakowania jednostkowe. Pięć lemieszy oechowanych 

zgodnie z 3*9 oraz znakowanych wg 4*1*1 należy składać powierzch

nią roboczą do góry, częścią dziobową odwrotnie jeden w stosunku 

do drugiego /na przemian/ i połączyć drutem min flf 2 mm wg PN-67/ 

Al-80026, Sposób składania i połączenia pokazano przykładowo na 

rys* 2.

\

4*2, Przechowywanie, Lemiesze należy przechowywać w pomiesz

czeniach zamkniętych lub pod zadaszeniem zabezpieczającym przed 

opadami atmosferycznymi, a ponadto z dala od oparów kwasowych, po

wodujących korozję lub rozkładających powłoki lakierowe*

4*3* Transport. Lemiesze należy przewozić dowolnymi środkami 

transportowymi w sposób zabezpieczający towar przed uszkodzeniami 

machanie znymi •

5* BADAN a

5«1* Program badań. Dla określenia zgodności partii z wymaga

niami normy, lemiesze należy poddać następującym badanioms 

a/ oględziny powierzchni, 

b/ sprawdzenie cechowania,

0 / sprawdzenie znakowania, 

d/ sprawdzenie wymiarów, 

e/ sprawdzenie odchyłek wymiarów,

f/ sprawdzenio prostollnlowości krawędzi ostrza i grzbietu, 

g/ sprawdzenie wygięcia powierzchni roboozej, 

h/ sprawdzenie materiału,

1/ sprawdzeni© twardości,

j/ sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją*
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5,2, Przygotowanie partii lemieagy do badań. Partia lemieszy 

przedstawiona Jednorazowo do badań wg 5*1 powinna składać się 

z lemieszy o Jednakowych wymiarach*

5.3* Pobieranie próbek

5*3*1* Próbki do oględzin powierzchni oraz oechowania 1 znako

wania

Oględzinom powierzchni, cechowania 1 znakowania poddaje się wszy

stkie lemiesze z partii*

5*3*2* Próbki do sprawdzania wymiarów* odchyłek 1 kształtu*

Z partii lemieszy przedstawionej do odbioru należy dla przeprowa

dzenia badań wg 5*1 d/, 5*1 *0 /* 5#1 f/ 1 5*1 g/ pobrać w sposób 

losowy wg PN/N-03010 próbkę o liczności podanej w tablicy 2 /dl* 

dopuszczalnej wadliwości 6,3 %/•

Zakres llcznoścl partii 
sztuk

Lic z no ść 
próbki 
sztuk

Największa dopuszczalna 
liczba sztuk lemieszy nie
dobrych w próbce badanych 
wg 5*1 d /, e/, f/ 1 g/, przy 
której należy Jeszcze partię 
uznać za zgodną z wymagania
mi normyponad do

350 400 15 2

401 1000 25 3

1001 2500 40 5

2501 6300 60 8

6301 16000 100 10

16001 40000 150 14

5*3*3* Próbki do badania twardościf Sprawdzeniu twardośol pod

daje sięt z pierwszego tysiąca sztuk w partii - dwa losowo pobrane 

lemiesze, a z każdego następnego tysiąca lemieszy tej samej, partii 

- jeden lemiesz*
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5.4. Opla badań

5.4.1. Oględziny powierzchni powinny by<5 przeprowadzone okiem 

nieuzbrojonym na zgodność z 3.5.

5.4.2. Sprawdzenie ceohowania i znakowania lemieszy powinno 

być przeprowadzone przez oględziny zewnętrzne okiem nieuzbrojonym 

1 stwierdzenie 1

a/ prawidłowości cechowania wg 3.9,

b/ zgodności znakowania wg 4.1.1.

5.4.3. Sprawdzenie wymiarów 1 dopuszczalnych odchyłek 

Sprawdzenie wymiarów na zgodność z wymaganiami podanymi w 3.1;

3.2 należy dokonać przy pomocy przymiarów pomlarowyoh jak: przymia

ry liniowe, suwmiarki itp.

5.4.4. Sprawdzenie prosto liniowości krawędzi ostrza 1 grzbietu 

lemiesza na zgodność z 3.3 powinno być przeprowadzone przy pomocy 

speojalnych szablonów oraz przymiarów pomiarowych z dokładnością 

podzlałki do 0,1 mm.

5.4.5. Sprawdzenie wygięcia powierzchni roboczej lemiesza na 

zgodność z 3.4 powinno być przeprowadzone w dwóch przekrojach prosto

padłych do tej płaszczyzny przy pomocy dwóch sprawdzianów /odpowied

nich do poszczególnego przekroju/. Wielkości dopuszczalnych odchy

łek należy stwierdzić przez użycie do pomiarów szozellnomlerza.

5.4.6. Sprawdzenie materiału użytego do wykonania lemieszy po

winno być przeprowadzone w oparciu o świadectwo kontroli technicz

nej, stwierdzające zgodność materiału z wymaganiami określonymi

w 3.6 na podstawie protokółu przyjęcia do magazynu materiału wyjś

ciowego /obręczy kół wagonów kolejowych/ oeohowanego znakami gatun

ku stali wg 3.6.

5.4.7. Sprawdzenie twardości. Twardość lemieszy na zgodność

z 3.8 powinna być przeprowadzona sposobem Brlnella wg PN-57/&-04350* 

Pomiaru twardośoi dokonuje się w mlejsoaoh pokazanych na rys, 3» 

przy czym za twardość lemiesza uważa się wartość średnią arytmetycz

ną z trzeoh pomiarów.
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fys 3

5*4>8, Sprawdzenie zabezpleozenla przed korozją na zgodność 

a 3*10 powinno być przeprowadzone przez oględziny okiem nieuzbro

jonym*

5*5* Ocena wyników badać

5.5*1* Lemiesz dobry. Badany lemiesz należy uznać za zgodny 

s wymaganiami normy, jeżeli przejdzie z wynikiem dodatnim przez 

wszystkie badania wymienione w 5*1*

5*5*2* Lemiesz niedobry* Badany lemiesz należy uznać za niezgod

ny z wymaganiami normy, jeżeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim 

oboolaż przez jedno z badań wymienionych w 5«1«

5.6* Ocena partii lemieszy

5.6*1* Bartla zgodna z wymaganiami normy* Badaną partię lemie

szy należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk 

lemieszy niedobrych w próbce jest mniejsza lub równa dopuszczalnej 

llozble sztuk niedobrych w tablicy 2*

5.6*2* Bartla niezgodna z wymaganiami normy* Badaną partię le

mieszy należy uznać za niezgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 

sztuk lemieszy niedobrych w próbce jest większa od dopuszczalnej 

llozby sztuk niedobrych podanyoh w tablicy 2*

5*7* Zaśwladozenie o zgodności lemieszy a wymaganiami normy 

W przypadku gdy odbiorca rezygnuje z przeprowadzania badań dla 

stwierdzenia jakości wyrobu, producent powinien wystawić zaświadcze

nie o zgodności dostarozonej partii z wymaganiami niniejszej normy* 

Zaświadczenie powinno zawierać 1

a/ datę wystawienia,

b/ nazwę 1 adres zakładu /wytwórcy/.
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o/ oznaczenie wg 2.2, 

d/ liczbę sztuk i numer partii, 

e/ wyniki badań,

f/ znak kontroli teohnioznej zakładu.

5.8. Postępowanie z partią lemieszy uznaną w wyniku badan 

za niezgodną z wymaganiami normy. W przypadku stwierdzenia niezgod

ności partii z wymaganiami normy, należy oałą partię lemieszy przed

stawić do dyspozyoji dostawcy /producenta/.

Dostawca może oałą partię lemieszy przesortować 1 poprawić oraz 

przedstawić do badań powtórnych.

Badania powtórne należy przeprowadzić komisyjnie z udziałem produ

centa 1 odbiorcy.

Badania powtórne klasyfikują kwestionowaną partię lemieszy ostatecz

nie.

K O N  I E C
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