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Wiercenia obrotowe BN-91
URZADZENIA normalnosredmcowe 1782-05
WIERTNICZE Glowice cementacyjne
rur p*UCZkOWyCh Grupa katalogowa 0443
1 WSTEP GLOWICA CEMENTACYJNA RUR PLUCZKOWYCH 127 GB

Przedmiotem normy sg glowice cementacyjne rur
ptuczkowych stosowane do wykonywania zabiegow ce-
metacyjnych w otworach wiertniczych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Typy Rozrozma sie dwa typy glowic cementa-
cyjnych rur phtuczkowych

— glowica bezklockowa — GB — wg rys 1,

— gtowica klockowa — GK — wg rys 2

22 Przyklad oznaczenia glowicy cementacyjnej rur
ptuczkowych o wielkosci znamionowej 127 bezklocko-
wej (GB)

BN-91/1782-05

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnie glowic cementacyjnych powinny
byc gladkie, bez wzeréw, peknie¢ i wad hutniczych
Chropowato$¢ powierzchni  obrobionych (obrobka
skrawaniem) powinna odpowiada¢ PN-87/M-04251,
a parametr chropowatosci Ranie powinien przekraczaé
10 pm Chropowato$¢ powierzchni gwintu wg PN-87/
M-04251 me powinna przekracza¢ Ra 2,5 pm

32 Gioéwne wymiary — wg rys 1i 2 oraz tabl 1i2
4

68

Rys 1 Przykfadowa konstrukcja gtowicy cementacyjnej GB
i — kadtub glowicy 2 — krociec 3 — kurek 4 potaczenie szybkoskretne 5 — zawor iglicowy

Zgtoszona przez Instytut Gornictwa Naftowego i Gazownictwa
Ustanowiona przez Ministra Przemystu dnia 18 stycznia 1991 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1991 r
(Dz Norm i Miar nr 2/1991 poz 5)
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Rys 2 Przyktadowa konstrukcja gtowicy cementacyjnej GK
1 — fgcznik elewatorowy gltowicy 2 — kadtub gltowicy 3 — tgcznik gorny gtowicy obrotowej 4 — trzon gtowicy obrotowej 5 — tacznik
dolnej gtowicy obrotowej 6 — uszczelnienie glowicy obrotowej 7 — kadtub gtowicy obrotowej 8 — tozysko oporowe gtowicy obrotowej
9 — krociec 10 — kurek 11 — potaczenie szybkoskretne 12 — kolano 13— rura 14 — trojnik 15 — potaczenie szybkoskretne 16 — trzon
klocka 17 — dtawik klocka 18 — nakretka dtawika 19 — tozysko 20 — podkiadka dystansowa 21 — Sruba tuleji podtrzymujacej 22 —
nakretka 23 — tuleja podtrzymujaca 24 — dtawik kuli 25 — tuleja dtawika 26 — suwka gniazda kuli 27 — $ruba przesuwu kuli 28 —
uszczelka gumowa 29 — uszczelka gumowa

Tablica 1
Potaczenia gwintowe Ciénienie Wymiary glowic typu GB Stosuje sie do
Wielkos¢ rur ptuczko
. z Z max D d, U
znamionowa MPa wych wyg
PN-80/G-02050 PN-71/G-02077 mm PN-74/H 74228
60 23¥s JP 104 44 250 60 3
73 T/% JP RWG 120 54 730
89 3v2' JP 23g" %3 127 65 889
102 4" JA 146 70 300 101 6
14 152 80 143

4>[2' JP
127 165 9% 1270
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Tablica 2
Potaczenie gwintowe T Wymiary glowic typu GK Stosuje sie do
Wielkosé Cisnienie rur ptuczko-
- 4 Zi max D dx di Li Li
znamionowa MPa wych wg
PN-80/G-02050 PN-71/G-02077 mm PN-74/H-74228
89 3'/2 JP 127 65 89 900 889
102 4" JP RwG 146 70 102 101 6
88 > 10
114 21 P 152 80 114 980 1143
127 165 9% 127 1270
33 Matenat Zalecany materiat na kadtuby glowic 5 BADANIA

cementacyjnych — stal 36 HNM o wiasnosciach co
najmniej

Rm— 830 MPa,

Re — 690 MPa,

A5 — 15%,

Z — 55%,

KCU — 120 J/cm?2

34 Wytrzymatos¢ glowicy cementacyjnej Glowice
cementacyjne powinny byc poddane probie na cisnienie
hydrauliczne (woda) 1,5 raza wyzsze mz ci$nienie mak-
symalne i me powinny wykazywaé¢ odksztatcen trwa-
tych ani przeciekéw Spadek cisnienia w ciggu 5 min
proby me powinien przekracza¢ 0,5 MPa

35 Cechowanie Na zewnetrznej powierzchni kadtu-
ba nalezy wybi¢ ceche wg BN-89/1770-01, zawierajgca
CO najmniej

— oznaczenie wg 2 2, bez czesci stownej i numeru
normy,

— numer fabryczny famany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

— znak wytworni

36 Konserwacja Powierzchnie zewnetrzng gtowicy,
z wyjatkiem gwintdéw, zabezpieczy¢ przed korozja,
a nastepnie malowaé¢ farbg koloru czerwonego Gwinty
i powierzchnie me malowane nalezy konserwowac wg
PN-80/G-02050

4 PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

41 Pakowanie Pakowanie glowic cementacyjnych
pozostawia sie do uzgodnienia miedzy zamawiajgcym
i wytworca

Gwinty, koncowki kadtuba i koncowki kroccow na-
lezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem odpowiednimi
ochraniaczami

4 2 Przechowywanie Gtowice cementacyjne powinny
byc zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi
i przechowywane z dala od srodkow powodujgcych
korozje

51 Program badan Kazdg gtowice cementacyjng na-
lezy poddaé¢ nastepujacym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (3 1 i 35),

b) sprawdzeniu gtownych wymiarow (3 2),

c) sprawdzeniu materiatu (3 3),

d) sprawdzeniu wytrzymatosci (3 4)

52 Opis badan

521 Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie me
uzbrojonym okiem Przy ogledzinach zewnetrznych
sprawdza sie rowmez cechowanie

52 2 Sprawdzenie gtdwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych i sprawdzianéw

Sprawdzenie wymiardw gwintu
G-02050

523 Sprawdzenie materiatow poszczeg6lnych czesci
glowicy cementacyjnej polega na skontrolowaniu za-
Swiadczen o jakosci

52 4 Sprawdzenie wytrzymatosci gtowicy cementa-
cyjnej przeprowadza sie wg 34 na specjalnym stano-
wisku prob

53 Ocena wynikow badan Glowice cementacyjna,
ktéra przeszta z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wg 5 1 nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy

W przypadku ujemnego wyniku chociazby jednego
badania gltowice cementacyjng nalezy uzna¢ za niezgod-
ng z wymaganiami normy

Wytwadrcy przystuguje prawo usuniecia usterek gto-
wicy cementacyjnej

Badania po usunieciu usterek nalezy przeprowadzic¢
jak w przypadku glowicy badanej po raz pierwszy

Badanie drugie jest badaniem ostatecznym

54 Zaswiadczenie o wynikach badan Wytworca wy-
stawia dla kazdej odebranej glowicy cementacyjnej za-
Swiadczenie o wynikach badan zawierajace

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe i adres zamawiajgcego,

c) oznaczenie glowicy cementacyjnej wg 2 2,

d) numer fabryczny tamany przez rok produkciji,

e) wynik przeprowadzonych badan,

0 znak kontroli jakosci

— wg PN-80/

KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-91/1782-05

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Gornictwa Nafto-
wego i Gazownictwa Krakdw
2 Normy zwigzane
PN-80/G-02050 Wiercenie obrotowe normalnosrednicowe Potacze-
nia gwintowe Gwinty narzedziowe przewodu wiertniczego
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
tos¢ powierzchni  Wartosci liczbowe parametrow

BN-89/1770-01 Wiertnictwo Cechowanie wyrobdw wiertniczych

3 Wykaz literatury
Composite catalog of oil field equipmet and sirvices 1980-81 T 1—4

4 Autorzy projektu normy — dr inz Tadeusz Turek mz Matgo-
rzata Uliasz — Instytut Gornictwa Naftowego i Gazownictwa
Krosno



