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URZADZENIA

WIERTNICTWA Wiercenia udarowe
GEOLOGICZNO . . )
POSZUKIWAWCZEGO Swidry mimosrodowe

1ROZPOZNAWCZEGO Wymagania

Grupa katalogowa IV 41

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy se $widry mi-
mosrodowe stosowane przy mechanicznych wierceniach uda-

rowych

2 Rodzaje Rozréznia sie dwa rodzaje $widréw mimo-
srodowych
- dwider mimosrodowy bez obciezmka - A (rys i),

- dwider mimosrodowy z obcigznikiem - B (rys 2)

3 Odmiany W zaleznos$ci od gatunku stali rozréznia sie
dwie odmiany swidréw

- Swider zwyktej wytrzymatosci ze stali weglowej kon-
strukcyjnej wyzszej jakosci - |,

- Swider podwyzszonej wytrzymatosci ze stali stopowej

konstrukcyjnej do ulepszenia cieplnego - |l

4 Przyktad oznaczenia $widra mimosrodowego bez ob-
cigznika (A), odmiany I, o wielkos$ci znamionowej 406,

z koncowke C 178/360

SWIDER MIMOSRODOWY A | 406 x 178 BN-78/1793-03

5 Powierzchnie $swidréw powinny byc czyste, bez za-
dzioréw, rozwarstwien, peknie¢ i naderwan Niedopusz-
czalne se rysy, naciecia, nieré6wnos$ci, naderwania i inne

wady powodujece nieciggto$¢ powierzchni gwintu oraz za-

okraglania niepetnych grzbietéw gwintéw pilnikiem, papie-

rem $Sciernym lub w podobny sposob Rys 1 Przyktadowa kon-
strukcja $widra bez obcigz-
6 Gtéwne wymiary - wg rys 1 i 2 oraz tablicy nika

Zgtoszona przez OSrodek Badawczo Rozwoiowy Techniki Geologicznei
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Urzedu Geologu dnia 28 listopada 1978 r
lako norma obowiazuiaca od dnia 1 lipca 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 4 /1979 poz 27 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979 Druk wyd Norm W wa Ark wyd 0,40 Nakl 1300+55 zom. 356/79 Cena 3,60
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7 Materiat Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakos$ci
wg PN-75/H-8401 9 Stal stopowa konstrukcyjna do ulep-

szania cieplnego wg PN-72/H-84030

8 Obrobka cieplna Powierzchnie swidréow od strony
czopa na dtugosci podanej w dokumentacji technicznej wy-
tworni powinny byé ulepszone cieplnie, a powierzchnia
ostrza na diugosci /A powinna byé hartowana i odpuszczo-

na

Wymienione powierzchnie powinny by¢ obrobione cieplnie

do twardos$ci podanej w dokumentacji technicznej wytworni

9 Cechowanie Na kazdym $widrze, w miejscu oznaczo-
nym na rysunkach, nalezy wykona¢ wg PN-61/G-06200 ce-

che zawieraiece co najmniej

a) oznaczenie wg p 4 bez czes$ci stownej i numeru nor-
my,

b) wielko$¢ znamionowat rury wg BN,

c) znak wytworni,

d) znak kontroli jakosci

—-Rys 2 Przyktadowa kon- 10 Konserwacja Powierzchnia gwintu powinna byé¢ za-
strukcja $swidra z obcigzni-
kiem bezpieczona przed korozje i uszkodzeniami mechanicznymi
13 Masa Do rur o
iel- a d 6 > L Koncowka
W',e,l 9 H 12 okoto okoto ) Srednicy
kos¢ narzedzia X
. zewnetrznej
znamio- wg PN-68/ wg BN-75/
G-57777
nowa mm kg 0648-60
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
A 152 131 - 110 95 20 110 170 - 140 C 95/220 152, 4
-2
115 160 Cl 15/260
A 194 170 - 145 23 120 190 - 193, 7
133 162 C133/290
115 240 Cl 15/260
A 245 222 - 190 133 27 130 210 - 242 C133/290 244, 5
159 245 Cl159/310
133 373 Cl133/290
A 299 276 - 230 159 32 140 230 - 376 Cl159/310 298, 5
178 380 Cl178/360
159 465 Cl159/310
A 356 327 - 270 35 150 250 - 355, 6
3 178 470 Cl178/360
159 540 Cl159/310
A 406 377 - 310 40 160 280 R 406, 4
178 545 Cl178/360
159 595 Cl159/310
A 457 428 - 340 40 170 290 - 457

178 600 C178/360



BN-78/1793-03

cd tablicy
Wiel-
a d b / .
kos¢ ° 2B i
znamio-
nowa
mm
1 2 3 4 5 6 7
159
A 508 476 -3 - 370 40 180
178
B 152 131 110 110 110 20 110
-2
B 194 170 130 145 130 23 120
B 245 222 140 190 140 27 130
-3
B 299 276 140 230 159 32 140

h Masa

L Koncoéwka
12 okoto okoto narzedzia
wg PN-68/
G-57777
kg
8 9 10 11 12
675 C159/310
300 - 1500+lf8O
) 800 C178/360
170 390 8500 662 C 95/220
190 460 7500 780 Cl 15/260
+100
-200
210 500 6500 850 C133/290
230 530 5500 865 C159/310

Dopuszcza sie zwiekszenie keta zaostrzenia $widra po uzgodnieniu zamawiajecego z wytwornie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Os$rodek Badawczo-

rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-68/G-571 34

a) skreslono parametry, ktére nie maje charakteru unifi-
kacyjnego,

b) dopuszczono zwigekszenie keta zaostrzenia $widra,

c) usunieto punkt Badania

Dotychczas obowiezujeca PN-68/G-571 34 zostaje unie-

wazniona z dniem 1 lipca 1979 r

3 Normy zwigzane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu

Do rur o
Srednicy
zewnetrznej
wg BN-75/
0648-60

13

508

152, 4

193, 7

244, 5

298, 5

PN-68/G-57777 Wiercenia udarowe Koncowki narzedzi

Wymiary
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna
kosci ogolnego przeznaczenia Gatunki

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne

wyzszej ja-

Gatunki

BN-75/0648-60 Rury stalowe bez szwu kielichowe

4 Symbol wg SWW - 07 24333

5 Autor projektu normy - Zdzistaw Wal -

szyn Wiertniczych i Gérniczych, Gorlice

Fabryka Ma-



