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1 WSTEP cd tabl 1
Przedmiotem normy jest wyposazenie podstawowe czé- Zastosowanie w czotenkach
tenek tkackich Wykaz elementéw podstawowego wyposa- N
zenia oraz ich zastosowanie podano w tabl 1 azwwa z uchwytem 2 uqhvyyte_m
elementu - z dzwignig
o » do krosien .
Wyposazenia -z piorem zpokrywa , iomaney. 40 krosien
Tablica 1 Elementy podstawowego wyposazenia czétenek hy mechanicz-
tkackich oraz ich zastosowanie nye nych
Zastosowanie w czétenkach Kolki X X - X
hwyt
Nazwa z uchwytem Zz lijciv\c\ggnﬁr; Naprezacze X X B B
elementu z piérem z pokr do krosien do krosien watk
wyposazenia * P POKIYWA o itomatycz- mechanicz .
h ) Okucia X X - X
nyc nych
Pidra X — — -
Czubki X X X X
Pokrywy - X — -
Uchwyty - - X X
Zaczepy X - - —
Nawlekacze — - X —
Oczka por- 2 PODZIAL | OZNACZENIE
celanowe X X ) X

Podziat i oznaczenie —wg tabl 2

Zgloszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutdw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
dnia 1 wrzes$nia 1977 r jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1978 r (Dz Norm i Miar nr 31/1977 poz 103)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978 Wplyw do WN 6 1077 Oddano do skfadu 28 1077 Cena zt 12,60
Druk ukoriczono w lutym 78 Obi 2,50 aw Naktad 1300+42 egz Rzesz Zakt Graficzne Zam 3048/77



Nazwa
elementu
wyposazenia

Czubki

Uchwyty

Nawlekacze

Oczka por-
celanowe

Kotki

Naprezacze
watku

Okucia

Pidéra

Tablica 2 Podzial i oznaczenie wyposazenia podstawowego czotenek tkackich

Nazwa
szczebla
podziatu

Typy

Typy

Wielkosci

Typy

Wielkosci

Wielko$ci

Typy

Wielkosci

Typy

Zasada podziatu

w zaleznosci od kon-
strukcji grota

w zaleznosci od kon-
strukcji i przezna-
czenia

w zaleznosci od $red-
nicy gtowki cewki
wspotpracujacej

z uchwytem

w zaleznosci od po-
tozenia miejsca wy-
prowadzenia  watku
z nawlekacza i strony,
z ktorej wyprowadzony
jest watek z czotenka

w zaleznosci od wy-
miaru D xL

w zaleznosci od wy-
miaru D xZ

w zaleznosci od kon-
strukcji

w zaleznosci od wy-
miaru a Xb

w zaleznosci od
konstrukqi

BN-77/1858-05

bol

27

30

Cziony podziatu

okreslenie
stowne

czubek z grotem ostrym
o0 $rednicy D — 19,0 mm

czubek z grotem ostrym
0 $rednicy D = 20,5 mm

czubek z grotem jedno-
stronnym z plaszczyzng

bez dzwigni do czotenek
do krosien z automatycz-
ng wymiang cewek

z dzwignig do czotenek
do krosien mechanicz-
nych

Srednica gtowki d =
= 27,2 mm

Srednica gtowki d
= 30,3 mm

Srednica gtéwki d —
= 34,0 mm

z goérnym wyprowadze-
niem watku z lewej strony

z gérnym wyprowadze-
niem watku z prawej strony

ze $Srodkowym wyprowa-
dzeniem watku z lewej
strony

ze $rodkowym wyprowa-
dzeniem watku z prawej
strony

podano w tablicy

podano w tablicy

podano na rysunkach

podano na rysunku
i w tablicach

bez sprezyny z wkretem
regulujagcym

bez sprezyny bez wkreta
regulacyjnego

jednosprezynowe bez
wkreta regulujgcego

Numery

rysun-
kow

3i4

5

~

20- 22

23

24

25

tablic

7

Przykfad
oznaczenia

CZUBEK A
BN-77/1858-05

UCHWYT A 30
BN-77/1858-05

NAWLE-
KACZ A
BN-77/1858-05

OCZKO 8x12
BN-77/1858-05

KOLEK 5x 36
BN-77/1858-05

NAPREZACZ C
BN-77/1858-05

OKUCIE 15x 27
BN-77/1858-05

PIORO Al
BN-77/1858-05



BN-77/1858-05 3

cd tabl 2
Cziony podziatu Numer

Nazwa Nazwa yp y Przyktad
eleme_ntu_ szcngla Zasada podziatu sym- okreslenie rysun- tablic oznaczenia

wyposazenia podziatu bol stowne koW

E dwusprezynowe bez
L. wkreta regulujgcego 26 -
Typy w zaleznosci od kon-

L, strukeji F czterosprezynowe bez PIORO Al
Piora wkreta regulujacego 27 —  BN-77/1858-05
L w zaleznosci od wy- podano na rysunkach 23, 24 .

Wielkosci miaru i w tablicach i 27 819

z tasm -
Typy w zaleznosci od kon- T Y 8 POKRYWA
strukcji D 340
D drut 29 —
Pokrywy z dru BN-77/1858-05
S w zaleznosci od . .
Wielkosci wymiaru | podano w tablicy - 10i1
o w zaleznosci od wy- . ZACZEP 7
Zaczepy Wielkosci miaru a podano w tablicy - 12 BN-77/1858-05
3, WYMAGANIA Tablica 3 Symbole typu t wymiar D czubkéw z grotem
ostrym wg rys 1
3.1 Wymiary w mm, odchytki wymiaréw swobodnych Symbol typu D
powinny by¢ utrzymane w klasie 1T 14 wg PN-66/M-02139
A 19,0
a) Czubki —wg rys 1i 2 oraz tabl 3
B 20,5

b) Uchwyty —wg rys 3—5 i tabl 4

Rys 1 Czubek z grotem ostrym o wymiarze D wg tabl 3

Rys 2 Czubek z grotem jednostronnym z plaszczyzng typu D Rys 3 Uchwyt typu A o wymiarach wg tabl 4



4 BN-77/1858-05

Rys 4 Uchwyt A 34

55+02 m m ss OS

Rys 5 Uchwyt M 30

Tablica 4 Symbole wielkosci i wymiary uchwytu typu A

wg rys 3
Symbol wielkosci a b d
27 30 315 27,2
30 33 34,5 30,3

c) Nawlekacze —wg rys 6—9

113102

Rys 6 Nawlekacz typu A

Rys 7 Nawlekacz typu B

Rys 8 Nawlekacz typu C



d) Oczka porcelanowe — wg rys 10 i tabl

2))

10

17

25

6

9

Rys 9 Nawlekacz typu D

Rys

Ri

0,6

12

2

<« §?

10 Oczko porcelanowe

5x6

BN-77/1858-05

e) Kotki — wg rjs 1 i 12 oraz titl 6

JBN-77/1858-05-111

Rys 11 Kotek ze stali o wymiarach wg tabl 6

5

Rys 12 Kotek z poliamidu o wymiarach wg tabl 6

Tablica 5 Symbole wielkosci i wymiary oczek porcelanowych

5x8

8x8

10

5x10

12 14 16 18 20 22

Symbole wielkosci

— 7x14 — - - -

8x12 — 8x16 - - —

. - - 19X18 9x20 -
- 10x22

11x12 - — - - -

wych nie przekrocza 0,2 mm, a na opakowaniach jednostkowych podany zostanie zakres wymiaru D

24

11x24

17x24

*) Odchytki wymiaru $rednicy D moga wynosi¢ +0,6 mm, pod warunkiem, ze ich tolerange w opakowaniach jednostko-



6 BN-77/1858-05

Tablica 6 Symbole wielkosci i wymiary kotkéw wg rys 11 i 12

Wymiar 24 28 30 32 3#4 3H 36 3B 40 42 4 4 46 48 B0
Sciecie Rodzaj

$red- odchylt- / L materiatu
nicy,!/ ka, t symbole wielkosci

2 2x24 2x28 - 2x322x34 - 2x36 - - — - - - 2x48 -

0,06 0,4

3 3x24 3x28 3x30 3x32 3x34 - 3x36 3x38 3x40 3x42 - - 3x46 - -

4 4x24 4x28 4x30 4x32 4x34 - 4x36 4x38 4x40 4x42 4x44 - —_ - - Stal

5 0,08 0,6  5x24 5x28 5x30 5x32 5x34 - 5x36 5x38 5x40 5x42 5x44 - - 5x48 —

6 — - - 6x326x34 — 6x36 6x38 6x40 6x42 6x44 - - —_ -

7 0,2 1,0 — - 7x30 - - 7x35 - - 7x40 — — 7x45 — — 7x50 Poliamid

f) Naprezacze watku —wg rys 13—19

Rys 15 Napreiacz watku typu C



BN-77/1858-05

Rys 16 Naprezacz watku typu D

27
37

IBN-77/1858-05-17]

Rys 17 Naprezacz watku typu F

Rys 18 Naprezacz watku typu H

Rys 19 Naprezacz watku typu K



e) Okucia —wg rvs 20—22 oraz tabl 7

Rys 20 Okucie o wymiarach wg tabl 7

h) Piora —wg rys 23—27 oraz tabl 8 i 9

IBN-77/1858-0"-241

Rys 24 Piéro Bl

BN-77/1858-05

W)

Rys 22 Okucie 34x 33

Tablica 7 Symbole wielkosci i wymiary oku¢ wg rys 20

c 85 88 a1 98 103
b 270 280 290 310 325
symbole

wielkosci  15x27 15x28 15x29 15x31  15x32

Rys 23 Piéro Al



BN-77/1858-05

| BN-77/1858-05-26 |
Rys 26 Pioro typu E o wymiarach wg tabl 9

Tablica 8 Symbole wielkos$ci i wymiary pidér typu D wg i) Pokrywy —wg rys 28 i 29 oraz tabl 10i 11
rys 25
el a b ¢ d e / g h ok <A<)

kosci
i 120 80 6,0 40 23 115 115 58 65

3 150 70 45 35 20 90 100 50 6,0

4 80 60 40

160 23 115 115 58 65
5 65 45 30
7 190

80 60 40 23 115 115 58 65
8 210

Rys 28 Pokrywa typu T o wymiarach wg tabl 10

Tablica 9 Symbole wielkosci i wymiary piéra typu E

wg rys 26
Sym-
bol
wiel- a b c e / g h k
kosci
2 95 70 26 130 140 67 7,0
180
3
80 60 23 115 115 58 6,5
4 200

Rys 29 Pokrywa typu D o wymiarach wg tabl 11
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Tablica 10 Symbole wielkosci i wymiary pokryw typu T

wg rys 28
Symbol
wielkosci 225 250 255 2755 310 315
| 225 250 255 275 310 315
a 65 90

Tablica 11 Wymiary pokryw typu D wg rys 29

Symbol
wielkosci 250 275 300 310 320 340 375
| 250 275 300 310 320 340 375
d 35 4
k 18 2

j) Zaczepy —wg rys 30 i tabl 12

L° )
IBN-77/1858-05-301

Rys 30 Zaczep o wymiarach wg tabl 12

Tablica 12 Symbole wielkosci i wymiary zaczepu wg

rys 30
wilkoso I

6 6,0 A - 3,0

7 7,0 35 20 3,0 16 16

9 9,5 35 2,0

10 10,5 40 27 25 4,5
12,0 20 50 25 45

15,0 48 23 4,0 6,5

3.2 Material Wyposazenie podstawowe czoOtenek tkac-
kich powinno byc wykonane z materiatdbw podanych
w tabl 13

3.3 Twardosé

a) dla czubkéw typu A i B na dtugosci 6—10 mm od
wierzchotka 42—50 HRC na pozostalej dtugosci me wiecej
mz 40 HRC,

b) dla szczeki uchwytu 45—50 HRC,

c) dla nawlekaczy w miejscach prowadzacych watek
630-710 HRC,

d) dla korpusu naprezaczy watku typu A, B, C i D
350-390 HV3,

e) dla naprezaczy watku typu K 510—590 HV1,

f) dla pokryw typu T 35—40 HRC

3.4. Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykony-
wac na nastepujacych elementach i w nastepujacy sposéb

a) nawlekacze pokry¢ powloka tlenkowg (otrzymang
metodg bezpradowg nasycong powierzchnia wg BN-64/
0539-04),

b) naprezacze watku, z wyjatkiem typu K, pi6ra i po-
krywy pokry¢é powtoka galwaniczng kadmowg Fe/Cd-b-5c¢
wg PN-71/H-97008,

¢) naprezacze watku typu K pokry¢ powtoka galwaniczng
niklowg NilOS wg PN-72/H-97006

35 Sprawnos$¢ uchwytu Szczeki uchwytu po jego
prawidlowym zamocowaniu powinny ustala¢ potozenie
cewki kontrolnej z odchyleniem koricowki cewki me wiek-
szym mz 1mm w stosunku do osi symetrii uchwytu

3.6 Sprawno$¢ nawlekacza Nawlekacz prawidlowo
zamocowany wzgledem cewki zasilajgcej watkiem z pred-
koscig okoto 3 m/s powinien na drodze 1m wprowadzié
nitki watku pod przedni i tylny pazur zabezpieczajacy

3.7. Wady dopuszczalne

a) czubki typu A i B —zaokraglenie wierzchotka grota
do kuli Rmex 0,3 mm,

b) czubki typu C —miejscowe nierdwnosci powierzchni
wypukte lub wkleste o wysokosci do 0,5 mm,

¢) oczka porcelanowe —nieciggtos¢ wystepdw w postaci
miejscowych przerw,

d) kotki z poliamidu —wyptywki o grubosci do 0,2 mm,
smugi, wciagi o gtebokosci do 0,2 mm,

e) piéra —merownolegtosc osi sprezyny do osi zerdzi
me wiecej mz 1mm, odchytka kolowatosci piora na diu-
gosci ztgczenia pidra z zerdzig do 1 mm, miejscowe nierdw-
nosci powierzchni o gtebokosci do 0,3 mm dla pior typow
D, EiF,

f) pokrywy typu D —wgmoty o nieostrych krawedziach
o gtebokosci do 0,3 mm, przesuniecia wzgledem siebie
osi otworéw zawiasowych do 2 mm



Tablica 13 Materialy wyposazenia podstawowego czdtenek tkackich

Nazwa elementu
wyposazenia

Czubki typéw A i B

Czubek typu C

Uchwyty

Nawlekacze

Oczka porcelanowe

Kolki ze stali

Kotki z poliamidu

Naprezacze watku typu A, B,
C,D F H

Naprezacz watku typu K
Okucia

Pidra typéw A i B

Piora typéw D, E, F

Pokrywy typu T
Pokrywy typu D

Zaczepy

BN-77/1858-05

Nazwa czesci konstruk-
cyjnej wyposazenia

szczeka
zeslizg

dzwignia

korpus typéw A, B, C, D
korpus typow F, H

ucha

korpus typéw D, E, F

sprezyna

Oznaczenie materiatu

35

L6011
tasma ze stali 50HF
tasma ze stali 35

St2S
taSma ze stali 15
porcelana podgrupy 100, rodzaju 111
drut okragly ze stali 45

poliamid wzmocniony wiéknem szkla-
nym

taSma ze stali 45
taSma ze stali St5
drut
drut sprezynowy AIT
tasma ze stali St2S
St5
15
drut pétokraglty do czdtenek
tasma ze stali 45S
drut okraglty

taSma ze stali St5

Nr normy

PN-75/H-84019
PN-71/H-83152
PN-74/H-92329
PN-74/H-92329
PN-72/H-84020
PN-74/H-92331
PN-76/E-06301

PN-75/H-84019

PN-74/H-92329

PN-76/H-92334
BN-76/5015-03

PN-71/M-80057
PN-76/H-92334
PN-72/H-84020
PN-75/H-84019
PN-68/M-80112
PN-74/H-92329
BN-76/5015-03

PN-76/H-92334

1

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport —wg BN-77/

1858-14

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan —wg tabl 14

5.2. Przygotowanie partu do badan W skiad partu
wchodzi dany element wyposazenia jednego typu jednej
wielkosci (typu lub wielkosci) jednorazowo dostarczony
odbiorcy

5.3. Pobieranie prébek. Z przygotowanej do badan
partu elementdw wyposazenia nalezy pobrac¢, sposobem

losowym na $lepo wg PN/N-03010, probke o liczbie sztuk
odpowiadajacej poziomowi kontroli 11 wg PN-73/N-03021
tabl 1

5.4. Plan badania jednostopmowy przy wadliwosciach
dopuszczalnych

dla uchwytéw i nawlekaczy W2 —2,5%,

dla pozostatych elementow wyposazenia W2 —4,0%
wg PN-73/N-03021

5.5. Opis badan

551 Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
narzedziami pomiarowymi o doktadnosci zaleznej od tole-
rancji sprawdzanych wymiaréw

*) Wyciag podano w Informagach dodatkowych p 4



12 BN-77/1858-05

Tablica 14 Rodzaje badan dla poszczeg6lnych elementéw wyposazenia

Nazwa elementu

Sprawdzenie Sprawdzenie Sprawdzenie powio-

Rodzaje badan

Sprawdzenie  Sprawdzenie spraw-

Sprawdzenie wad

wyposazenia wymiarbw  twardosci ki antykorozyjnej Sprawnosci nosci nawlekania dopuszczalnych
33 34 uchwytu w nawlekaczu 37
@D @3 35 (36)
Czubki typéw A i B 3 33) - — - 37a)
3la)
Czubek typu D — - - - 37b)
Uchwyty 3 1b) 33b) - 35 - —
Nawlekacze 3lc) 33c) 34a) - 36 —
Oczka 31d) — — - - 3lc)
Kotki stalowe - — — - —
3le)
Kotki z poliamidu — - - - 37d)
Naprezacze watku
typow A, B, C, D 33d) 34b) - - -
31f)
Na prezacze watku 330) 340)
typu K ) - )
Okucia 31g) - - - - -
Pibra 31h) - - - 3le)
Pokrywy typu T 33f) 34b) — —
31)
Pokrywy typu D — - — 37f)
Zaczepy 31j) - - - -

5,52 Sprawdzenie twardosci

a) czubkow typu A i B —wg PN-74/H-04355 na dwoch
obszarach powierzchni pierwszy w odlegtosci 6—0,5 mm,
drugi w odlegtosci 11-j-0,5 mm od ostrza grota,

b) szczeki uchwytéw —wg PN-74/H-04355 na zewnetrz-
nej powierzchni ramienia szczeki poza obszarem rowkow,

c) nawlekacze —wg PN-71/H-04361 na zewnetrznej
powierzchni skrzydetka nawlekacza na ptaszczyznie ograni-
czonej pierscieniem o szerokosci 2 mm wokdt otworu pro-

wadzacego nitke watku,
d) naprezaczy watku —wg PN-74/H-04360

5.53. Sprawdzenie powtoki antykorozyjnej

a) kadmowej wg PN-72/H-97008 p 43 1i432,
b) niklowej wg PN-72/H-97006,
c¢) tlenkowej —organoleptycznie

5.5.4. Sprawdzenie sprawnosci uchwytu cewki
wykonuje sie w przyrzadzie kontrolnym przedstawionym

schematycznie na rys 31, przy uzyciu whasciwej wielkosci
cewki kontrolnej wykonanej zgodnie z rys 32

Po prawidtowym zamocowaniu uchwytu w przyrzadzie,
nalezy osadzic w nim cewke kontrolng odpowiadajaca
srednicom d —wielkosci uchwytu wg tabl 15

Ocena sprawnosci uchwytu polega na stwierdzeniu pra-
widlowego zamocowania cewki kontrolnej, ktérg uchwyt
powinien utrzymywaé w takim potozeniu, aby koncowka
cewki po nasunieciu na nig pierscienia sprawdzajgcego
w zadnym miejscu me dotykata go

Tablica 15 Wymiary cewki kontrolnej wg rys 32

Symbol wielkoéci uchwytu d di
27 27,2 23,4
30 30,3 26,2
34 34,0 30,2
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Rys 31 Schemat przyrzadu do sprawdzenia potozenia cewki kontrolne)

555 Sprawdzenie sprawnosci nawlekacza prze-
prowadza sie w przyrzadzie przedstawionym schematycznie
na rys 33, przez prébne nawleczenie nitki tex 20 nawinie-
tej na cewke watkowa do krosien z automatyczng wymiang
cewek wg BN-76/1858-13

Rozpoczecie proby nastepuje przez zwolnienie ciezarka
509

Po opadnieciu ciezarka powinno nastgpi¢ wprowadzenie
nitki watku pod przedni i tylny pazur zabezpieczajacy

56 Ocena wynikéw badan

561 Sztuka niedobra Element wyposazenia nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli chociaz jedno z badan wg 51
da wynik ujemny

562 Partia dobra Partie elementdw wyposazenia
nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w badanej probce me przekroczy
liczby kwalifikujacej m1') podanej w PN-73/N-03021 dla
planu badania zgodnego z 54

*) Patrz Informacje dodatkowe p 4

Rys 33 Schemat przyrzadu do sprawdzania sprawnosci nawlekania

KONIEC

Informacje dodatkowe



14 Informacje dodatkowe do BN-77/1858-05

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme —Centralne Labora-
torium Przemyslu Artykutow Technicznych i Galanteryjnych,
L 6dz

2 Normy zwigzane
PN-76/E-06301 Elektroizolacyjne materiaty ceramiczne

fikacja i wymagania
PN-74/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rockwella

Skala B i C
PN-74/H-04360 Proba twardosci metali sposobem Vickersa przy

obcigzeniu 9,8 N (1 kG) i powyzej
PN-71/H-04361 Proba twardosci metali sposobem Vickersa przy

obcigzeniu ponizej 1kG (10 N)

PN-71/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci
0golnego przeznaczenia Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
ogolnego przeznaczenia Gatunki

PN-74/H-92329 Tasma walcowana na zimno ze stali konstru-
cyjnej i sprezynowej

PN-74/H-92331 Tasma stalowa walcowana na zimno ulepszona
cieplnie

PN-76/H-92334 Tasma walcowana na zimno ze stali konstruk-
cyjnej weglowej zwyklej jakosci

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozja Elektrolityczne powtoki
Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania i badania
3N-71/H-97008 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki
kadmowe
IN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych
N-71/M-80057 Druty sprezynowe Druty ze stali weglowych,
okragle, ogolnego przeznaczenia

‘N-68/M-80112 Druty widkiennicze Druty stalowe do czdtenek
tkackich i na szyny nicielnicowe

'N/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk
do prébek

‘N-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola od-
biorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

SN-64/0539-04 Olej do hartowania

tN-76/1858-13 Maszyny tkalni Cewki watkowe pierscieniowe
do krosien automatycznych

IN-76/1858-14 Wyposazenie podstawowe cz6tenek
Pakowanie, przechowywanie i transport

Klasy-

jakosci

tkackich

BN-76/5015-03 Druty wiokiennicze Drut stalowy do wyrobu
ptoch tkackich

3 Normy zagraniczne

Indie IS 5944-1971 Specyfication for accessories for use m
shuttles for jute looms

NRD TGL 45-12358 Blatt 1 Webschutzen Spindeln Spindel-
fiisse Querschmtte der Bugelfeder
TGL 45-12364 Blatt 3 Webschutzen
Spulenklemme

RFN DIN 64661-1973 Spitzen fur Webschutzen

Rumunia STAS 5505-66 Fuse pentru suveici
STAS 5506-66 Arcun pentru suveici

4 Wycigg z PN-73/N-03021 tabl 2-A dla kontroli nor-
malnej

Automatenschutzen

Wadliwosé
Licznosc Znak  Licznose ~ dopuszczalna 22
partu literowy  probki
N hcznosci n 2,5% 4%
sztuk rébki sztuk
P liczba kwalifiku-
jaca m1
51-90 E 13 stosowaé 1
I plan
1 ponizej
91- 150 F 120 i 2
151- 280 G 32 2 3
281- 500 H 50 3 5
501- 1200 J 80 5 7
1201- 3200 K 125 7 10
3201- 10000 L 200 10 14

Warunki przejscia z kontroli normalnej na inne rodzaje
kontroli - wg PN-73/N-03021 p 23

5 Autorzy projektu normy —mgr mz Tadeusz Basinski
i Mieczystaw Rzezak —Zaktady Artykutéw Technicznych AR-
TECH, t6dz



