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1 WSTĘP

Przedmiotem normy jest wyposażenie podstawowe czó­
łenek tkackich Wykaz elementów podstawowego wyposa­
żenia oraz ich zastosowanie podano w tabl 1

Tablica 1 Elementy podstawowego wyposażenia czółenek 
tkackich oraz ich zastosowanie

Nazwa
elementu

wyposażenia

Zastosowanie w czółenkach

z piórem z pokrywą

z uchwytem 
do krosien 

automatycz­
nych

z uchwytem 
z dźwignią 
do krosien 
mechanicz­

nych

Czubki X X X X

Uchwyty - - X X

Nawlekacze — - X —

Oczka por­
celanowe X X - X

cd tabl 1

Nazwa
elementu

wyposażenia

Zastosowanie w czółenkach

z piórem z pokrywą

z uchwytem 
do krosien 
automatycz­

nych

z uchwytem 
z dźwignią 
do krosien 
mechanicz­

nych

Kolki X X - X

Napręzacze
wątku X X — —

Okucia X X - X

Pióra X — — -

Pokrywy - X — -

Zaczepy X - - —

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

Podział i oznaczenie — wg tabl 2

Zgłoszona przez Centralne Laboratorium Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych 

dnia 1 września 1977 r jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu 
od dnia 1 kwietnia 1978 r (Dz Norm i Miar nr 31/1977 poz 103)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Wpływ do WN 6 10 77 Oddano do składu 28 10 77 
Druk ukończono w lutym 78 Obi 2,50 a w Nakład 1300 + 42 egz Rzesz Zakł Graficzne Zam 3048/77

Cena zł 12,60
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Tablica 2 Podział i oznaczenie wyposażenia podstawowego czółenek tkackich

Nazwa
elementu

wyposażenia

Nazwa
szczebla
podziału

Zasada podziału

Człony podziału Numery
Przykład

oznaczeniasym­
bol

określenie
słowne

rysun­
ków

tablic

Czubki Typy w zależności od kon­
strukcji grota

A czubek z grotem ostrym 
o średnicy D — 19,0 mm

i

3

CZUBEK A 
BN-77/1858-05

B czubek z grotem ostrym 
o średnicy D = 20,5 mm

3

D czubek z grotem jedno­
stronnym z płaszczyzną 2 -

Uchwyty

Typy
w zależności od kon­
strukcji i przezna­
czenia

A bez dźwigni do czółenek 
do krosien z automatycz­
ną wymianą cewek

3 i 4 —

UCHWYT A 30 
BN-77/1858-05

B z dźwignią do czółenek 
do krosien mechanicz­
nych

5 -

Wielkości

w zależności od śred­
nicy główki cewki 
współpracującej 
z uchwytem

27 średnica główki d =  
=  27,2 mm - -

30 średnica główki d =  
=  30,3 mm - —

34 średnica główki d — 
= 34,0 mm — -

Nawlekacze Typy

w zależności od po­
łożenia miejsca wy­
prowadzenia wątku 
z nawlekacza i strony, 
z której wyprowadzony 
jest wątek z czółenka

A z górnym wyprowadze­
niem wątku z lewej strony 6 -

NAWLE- 
KACZ A 

BN-77/1858-05

B z górnym wyprowadze­
niem wątku z prawej strony 7 -

C ze środkowym wyprowa­
dzeniem wątku z lewej 
strony

8 -

D ze środkowym wyprowa­
dzeniem wątku z prawej 
strony

9 -

Oczka por­
celanowe Wielkości

w zależności od wy­
miaru D x L podano w tablicy - 5

OCZKO 8x12 
BN-77/1858-05

Kołki Wielkości
w zależności od wy­
miaru D x Z. podano w tablicy - 6

KOŁEK 5 x 36 
BN-77/1858-05

Naprężacze
wątku Typy

w zależności od kon­
strukcji podano na rysunkach 13 19 -

NAPRĘŻACZ C 
BN-77/1858-05

Okucia Wielkości
w zależności od wy­
miaru a X b

podano na rysunku 
i w tablicach 20- 22 7

OKUCIE 15 x 27 
BN-77/1858-05

Pióra Typy
w zależności od 
konstrukqi

A bez sprężyny z wkrętem 
regulującym 23 -

PIÓRO Al 
BN-77/1858-05

B bez sprężyny bez wkręta 
regulacyjnego 24 -

D jednospręzynowe bez 
wkręta regulującego 25 -
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cd tabl 2

Nazwa
elementu

wyposażenia

Nazwa
szczebla
podziału

Zasada podziału

Człony podziału Numery
Przykład

oznaczeniasym­
bol

określenie
słowne

rysun­
ków

tablic

Pióra

Typy w zależności od kon­
strukcji

E dwuspręzynowe bez 
wkręta regulującego 26 —

PIÓRO Al 
BN-77/1858-05

F czterosprężynowe bez 
wkręta regulującego 27 —

Wielkości
w zależności od wy­
miaru

podano na rysunkach 
i w tablicach

23, 24 
i 27 8 i 9

Pokrywy

Typy w zależności od kon­
strukcji

T z taśmy 28 -
POKRYWA 

D 340
BN-77/1858-05

D z drutu 29 —

Wielkości
w zależności od 
wymiaru l podano w tablicy - 10 i 11

Zaczepy Wielkości
w zależności od wy­
miaru a podano w tablicy - 12

ZACZEP 7 
BN-77/1858-05

3, WYMAGANIA Tablica 3 Symbole typu t wymiar D czubków z grotem
ostrym wg rys 1

3.1 Wymiary w mm, odchyłki wymiarów swobodnych 
powinny być utrzymane w klasie IT  14 wg PN-66/M-02139

a) Czubki — wg rys 1 i 2 oraz tabl 3

Symbol typu D

A 19,0

B 20,5

Rys 1 Czubek z grotem ostrym o wymiarze D wg tabl 3

b) U chwyty — wg rys 3—5 i tabl 4

Rys 2 Czubek z grotem jednostronnym z płaszczyzną typu D Rys 3 Uchwyt typu A o wymiarach wg tabl 4
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Rys 4 Uchwyt A 34

■13 ł02

Rys 6 Nawlekacz typu A

5 S ± 0 2  m m s s  O.IS

Rys 5 Uchwyt M 30
Rys 7 Nawlekacz typu B

Tablica 4 Symbole wielkości i wymiary uchwytu typu A 
wg rys 3

Symbol wielkości a b d

27 30 31,5 27,2

30 33 34,5 30,3

c) Nawlekacze — wg rys 6—9
Rys 8 Nawlekacz typu C
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<« s?

Rys 9 Nawlekacz typu D

e) Kołki — wg rjs 11 i 12 oraz t itl 6

— ----------------------
' ̂3

■ , 1* 0,3

JBN-77/1858-05-111

Rys 11 Kołek ze stali o wymiarach wg tabl 6

d) Oczka porcelanowe — wg rys 10 i tabl 5

Rys 10 Oczko porcelanowe Rys 12 Kołek z poliamidu o wymiarach wg tabl 6

Tablica 5 Symbole wielkości i  wymiary oczek porcelanowych

Z)1) d Ri

L

6 8 10 12 14 16 18 20 22 24

Symbole wielkości

5 2,5 0,6 5 x 6 5x8 5x10 - -
1 /

- —

7 3
1

— - - — 7x14 — - - - —

8
4

— 8x8 - 8x12 — 8x16 - - — -

9

1,2

— — — - - - 9x18
, 1

9x20 - -

10 5 — — - - - - ; - 10x22 —

11 6 - - - 11x12 - — - - - 11x24

17 9 2 - — — - - — - - - 17x24

*) Odchyłki wymiaru średnicy D  mogą wynosić +0,6 mm, pod warunkiem, ze ich toleranqe w opakowaniach jednostko­
wych nie przekroczą 0,2 mm, a na opakowaniach jednostkowych podany zostanie zakres wymiaru D
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Tablica 6 Symbole wielkości i wymiary kołków wg rys 11 i 12

Wymiar
Ścięcie

/

24 28 30 32 34 35 36 38 40 42 44 45 46 48 50
Rodzaj

materiałuśred­
nicy,!/

odchył­
ka, t

symbole wielkości

2
0,06 0,4

2x24 2x28 - 2x32 2x34 - 2x36 - - — - - - 2x48 -

Stal

3 3x24 3x28 3x30 3x32 3x34 - 3x36 3x38 3x40 3x42 - - 3x46 - -

4

0,08 0,6

4x24 4x28 4x30 4x32 4x34 - 4x36 4x38 4x40 4x42 4x44 - — - -

5 5x24 5x28 5x30 5x32 5x34 - 5x36 5x38 5x40 5x42 5x44 - - 5x48 —

6 — - - 6x32 6x34 — 6x36 6x38 6x40 6x42 6x44 - - — —

7 0,2 1,0 — - 7x30 - - 7x35 - - 7x40 — — 7x45 — — 7x50 Poliamid

f) Napręzacze wątku — wg rys 13—19

35±05

Rys 15 Napręiacz wątku typu C
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Rys 16 Napręzacz wątku typu D

.

■

■

' y

27

37

I BN-77/1858-05-17 j

</

Rys 17 Napręzacz wątku typu F Rys 18 Naprężacz wątku typu H

Rys 19 Naprężacz wątku typu K
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e) Okucia — wg rvs 20—22 oraz tabl 7

Rys 20 Okucie o wymiarach wg tabl 7 Rys 22 Okucie 34 x 33

W )

h) Pióra — wg rys 23—27 oraz tabl 8 i 9

Tablica 7 Symbole wielkości i wymiary okuć wg rys 20

c 85 88 91 98 103

b 270 280 290 310 325

symbole
wielkości 15x27 15x28 15x29 15x31 15x32

Rys 23 Pióro Al

IBN-77/1858-0^-241

Rys 24 Pióro BI
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| BN-77/1858-05-26 I

Rys 26 Pióro typu E o wymiarach wg tabl 9

Tablica 8 Symbole wielkości i wymiary piór typu D wg
rys 25

Sym bol
w iel­

kości

a b c d e / g h k

i 120 8,0 6,0 4,0 23 11,5 11,5 5,8 6,5

3 150 7,0 4,5 3,5 20 9,0 10,0 5,0 6,0

4
160

8,0 6,0 4,0
23 11,5 11,5 5,8 6,5

5 6,5 4,5 3,0

7 190
8,0 6,0 4,0 23 11,5 11,5 5,8 6,5

8 210

Tablica 9 Symbole wielkości i wymiary pióra typu E 
wg rys 26

Sym­
bol

wiel­
kości

a b c e / g h k

2
180

9,5 7,0 26 13,0 14,0 6,7 7,0

3
8,0 6,0 23 11,5 11,5 5,8 6,5

4 200

i) Pokrywy — wg rys 28 i 29 oraz tabl 10 i 11

</{</)

Rys 28 Pokrywa typu T  o wymiarach wg tabl 10

Rys 29 Pokrywa typu D o wymiarach wg tabl 11
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Tablica 10 Symbole wielkości i wymiary pokryw typu T 
wg rys 28

Symbol
wielkości 225 250 255 275 310 315

l 225 250 255 275 310 315

a 65 90

Tablica 11 Wymiary pokryw typu D wg rys 29

Symbol
wielkości 250 275 300 310 320 340 375

l 250 275 300 310 320 340 375

d 3,5 4

k 18 22

j) Z aczepy — wg rys 30 i tabl 12

3.2 Materiał Wyposażenie podstawowe czółenek tkac­
kich powinno byc wykonane z materiałów podanych 
w tabl 13

3.3 Twardość

a) dla czubków typu A i B na długości 6—10 mm od 
wierzchołka 42—50 HRC na pozostałej długości me więcej 
mz 40 HRC,

b) dla szczęki uchwytu 45— 50 HRC,

c) dla nawlekaczy w miejscach prowadzących wątek 
6 3 0 -  710 HRC,

d) dla korpusu napręzaczy wątku typu A, B, C i D 
350-390 HV3,

e) dla napręzaczy wątku typu K 510— 590 HV1,

f) dla pokryw typu T  35—40 HRC

3.4. Zabezpieczenie antykorozyjne należy wykony­
wać na następujących elementach i w następujący sposób

a) nawlekacze pokryć powłoką tlenkową (otrzymaną 
metodą bezprądową nasyconą powierzchnią wg BN-64/ 
0539-04),

b) napręzacze wątku, z wyjątkiem typu K, pióra i po­
krywy pokryć powłoką galwaniczną kadmową Fe/Cd-b-5c 
wg PN-71/H-97008,

c) napręzacze wątku typu K pokryć powłoką galwaniczną 
niklową NilOS wg PN-72/H-97006

3 5 Sprawność uchwytu Szczęki uchwytu po jego 
prawidłowym zamocowaniu powinny ustalać położenie 
cewki kontrolnej z odchyleniem końcówki cewki me więk­
szym mz 1 mm w stosunku do osi symetrii uchwytu

3.6 Sprawność nawlekacza Nawlekacz prawidłowo 
zamocowany względem cewki zasilającej wątkiem z pręd-L ° ) "

IBN-77/1858-05-301

kością około 3 m/s powinien na drodze 1 m wprowadzić 
nitki wątku pod przedni i tylny pazur zabezpieczający

Rys 30 Zaczep o wymiarach wg tabl 12

Tablica 12 Symbole wielkości i wymiary zaczepu wg
rys 30

Symbol
wielkości a b c / g r

6 6,0 34 - 3,0

7 7,0 35 20 3,0 1,6 1,6

9 9,5 3,5 2,0

10 10,5 40 27 2,5 4,5

12 12,0 20 5,0 2,5 4,5

15 15,0 48 23 4,0 6,5

3.7. Wady dopuszczalne

a) czubki typu A i B — zaokrąglenie wierzchołka grota 
do kuli Rmax 0,3 mm,

b) czubki typu C — miejscowe nierówności powierzchni 
wypukłe lub wklęsłe o wysokości do 0,5 mm,

c) oczka porcelanowe — nieciągłość występów w postaci 
miejscowych przerw,

d) kołki z poliamidu — wypływki o grubości do 0,2 mm, 
smugi, wciągi o głębokości do 0,2 mm,

e) pióra — merównoległosc osi sprężyny do osi zerdzi 
me więcej mz 1 mm, odchyłka kołowatości pióra na dłu­
gości złączenia pióra z zerdzią do 1 mm, miejscowe nierów­
ności powierzchni o głębokości do 0,3 mm dla piór typów 
D, E i F,

f) pokrywy typu D — wgmoty o nieostrych krawędziach 
o głębokości do 0,3 mm, przesunięcia względem siebie 
osi otworów zawiasowych do 2 mm
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Tablica 13 Materiały wyposażenia podstawowego czółenek tkackich

Nazwa elementu 
wyposażenia

Nazwa części konstruk­
cyjnej wyposażenia Oznaczenie materiału Nr normy

Czubki typów A i B - 35 PN-75/H-84019

Czubek typu C - L60II PN-71/H-83152

Uchwyty

szczęka taśma ze stali 50HF PN-74/H-92329

ześlizg taśma ze stali 35 PN-74/H-92329

dźwignia St2S PN-72/H-84020

Nawlekacze — taśma ze stali 15 PN-74/H-92331

Oczka porcelanowe - porcelana podgrupy 100, rodzaju 111 PN-76/E-06301

Kolki ze stali

-

drut okrągły ze stali 45 PN-75/H-84019

Kołki z poliamidu
poliamid wzmocniony włóknem szkla­
nym -

Napręzacze wątku typu A, B, 
C, D, F, H

korpus typów A, B, C, D taśma ze stali 45 PN-74/H-92329

korpus typów F, H taśma ze stali St5 PN-76/H-92334

ucha drut BN-76/5015-03

Napręzacz wątku typu K - drut sprężynowy AIT PN-71 /M-80057

Okucia - taśma ze stali St2S PN-76/H-92334

Pióra typów A i B - St5 PN-72/H-84020

Pióra typów D, E, F
korpus typów D, E, F 15 PN-75/H-84019

sprężyna drut półokrągły do czółenek PN-68/M-80112

Pokrywy typu T - taśma ze stali 45S PN-74/H-92329

Pokrywy typu D - drut okrągły BN-76/5015-03

Zaczepy - taśma ze stali St5 PN-76/H-92334

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg BN-77/ 
1858-14

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badań — wg tabl 14

5.2. Przygotowanie partu do badań W skład partu 
wchodzi dany element wyposażenia jednego typu jednej 
wielkości (typu lub wielkości) jednorazowo dostarczony 
odbiorcy

5.3. Pobieranie próbek. Z przygotowanej do badań 
partu elementów wyposażenia należy pobrać, sposobem

losowym na ślepo wg PN/N-03010, próbkę o liczbie sztuk 
odpowiadającej poziomowi kontroli II  wg PN-73/N-03021 
tabl 1

5.4. Plan badania jednostopmowy przy wadliwościach 
dopuszczalnych

dla uchwytów i nawlekaczy W2 — 2,5%,
dla pozostałych elementów wyposażenia W2 — 4,0% 

wg PN-73/N-03021

5.5. Opis badań

5 51 Sprawdzenie wymiarów przeprowadza się 
narzędziami pomiarowymi o dokładności zależnej od tole­
rancji sprawdzanych wymiarów

*) Wyciąg podano w Informaqach dodatkowych p 4
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Tablica 14 Rodzaje badań dla poszczególnych elementów wyposażenia

Nazwa elementu 
wyposażenia

Rodzaje badań

Sprawdzenie 
wymiarów 

(3 1)

Sprawdzenie 
twardości 

(3 3)

Sprawdzenie powło­
ki antykorozyjnej

(3 4)

Sprawdzenie
sprawności
uchwytu

(3 5)

Sprawdzenie spraw­
ności nawlekania 

w nawlekaczu
(3 6)

Sprawdzenie wad 
dopuszczalnych

(3 7)

Czubki typów A i B

3 la)
3 3a) - — - 3 7a)

Czubek typu D — - - - 3 7b)

Uchwyty 3 lb) 3 3b) - 3 5 - —

Nawlekacze 3 lc) 3 3c) 3 4a) - 3 6 —

Oczka 3 ld) — — - - 3 lc)

Kołki stalowe
3 le)

- — — - —

Kołki z poliamidu — - - - 3 7d)

Napręzacze wątku 
typów A, B, C, D

3 lf)

3 3d) 3 4b) — - -

Na pręzacze wątku 
typu K

3 3e) 3 4c) - — -

Okucia 3 lg) - - - - -

Pióra 3 lh) -

3 4b)

- - 3 le)

Pokrywy typu T
3 li)

3 3f) — — -

Pokrywy typu D — - — 3 7f)

Zaczepy 3 lj) - - - -

5.5 2 Sprawdzenie twardości

a) czubków typu A i B — wg PN-74/H-04355 na dwóch 
obszarach powierzchni pierwszy w odległości 6— 0,5 mm, 
drugi w odległości 11 -j- 0,5 mm od ostrza grota,

b) szczęki uchwytów — wg PN-74/H-04355 na zewnętrz­
nej powierzchni ramienia szczęki poza obszarem rowków,

c) nawlekacze — wg PN-71/H-04361 na zewnętrznej 
powierzchni skrzydełka nawlekacza na płaszczyźnie ograni­
czonej pierścieniem o szerokości 2 mm wokół otworu pro­

wadzącego nitkę wątku,

d) napręzaczy wątku — wg PN-74/H-04360

5.5 3. Sprawdzenie powłoki antykorozyjnej

a) kadmowej wg PN-72/H-97008 p 4 3 1 i 4 3 2,

b) niklowej wg PN-72/H-97006,

c) tlenkowej — organoleptycznie

5.5.4. Sprawdzenie sprawności uchwytu cewki
wykonuje się w przyrządzie kontrolnym przedstawionym

schematycznie na rys 31, przy użyciu właściwej wielkości 
cewki kontrolnej wykonanej zgodnie z rys 32 

Po prawidłowym zamocowaniu uchwytu w przyrządzie, 
należy osadzić w nim cewkę kontrolną odpowiadającą 
średnicom d — wielkości uchwytu wg tabl 15 

Ocena sprawności uchwytu polega na stwierdzeniu pra­
widłowego zamocowania cewki kontrolnej, którą uchwyt 
powinien utrzymywać w takim położeniu, aby koncowka 
cewki po nasunięciu na nią pierścienia sprawdzającego 
w żadnym miejscu me dotykała go

Tablica 15 Wymiary cewki kontrolnej wg rys 32

Symbol wielkości uchwytu d di

27 27,2 23,4

30 30,3 26,2

34 34,0 30,2
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Rys 31 Schemat przyrządu do sprawdzenia położenia cewki kontrolne)

5 5 5 Sprawdzenie sprawności nawlekacza prze­
prowadza się w przyrządzie przedstawionym schematycznie 
na rys 33, przez próbne nawleczenie nitki tex 20 nawinię­
tej na cewkę wątkową do krosien z automatyczną wymianą 
cewek wg BN-76/1858-13

Rozpoczęcie próby następuje przez zwolnienie ciężarka 
50 g

Po opadnięciu ciężarka powinno nastąpić wprowadzenie 
nitki wątku pod przedni i tylny pazur zabezpieczający

5 6 O cena wyników badań
5 6 1  Sztuka niedobra Element wyposażenia należy 

uznać za niedobry, jeżeli chociaż jedno z badan wg 5 1 
da wynik ujemny

5 6 2 Partia dobra Partię elementów wyposażenia 
należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
liczba sztuk niedobrych w badanej próbce me przekroczy 
liczby kwalifikującej m1 ') podanej w PN-73/N-03021 dla 
planu badania zgodnego z 5 4

*) Patrz Informacje dodatkowe p 4

Informacje dodatkowe

Rys 33 Schemat przyrządu do sprawdzania sprawności nawlekania 

K O N I E C



14 Informacje dodatkowe do BN-77/1858-05

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centralne Labora­
torium Przemyślu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych, 
Łódź

2 Normy związane
PN-76/E-06301 Elektroizolacyjne materiały ceramiczne Klasy­

fikacja i wymagania
PN-74/H-04355 Próba twardości metali sposobem Rockwella 

Skala B i C
PN-74/H-04360 Próba twardości metali sposobem Vickersa przy 

obciążeniu 9,8 N (1 kG) i powyżej 
PN-71/H-04361 Próba twardości metali sposobem Vickersa przy 

obciążeniu poniżej 1 kG (10 N)
PN-71/H-83152 Staliwo węglowe konstrukcyjne Gatunki 
PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości 

ogólnego przeznaczenia Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości 

ogólnego przeznaczenia Gatunki 
PN-74/H-92329 Taśma walcowana na zimno ze stali konstru- 

cyjnej i sprężynowej
PN-74/H-92331 Taśma stalowa walcowana na zimno ulepszona 

cieplnie
PN-76/H-92334 Taśma walcowana na zimno ze stali konstruk­

cyjnej węglowej zwykłej jakości
PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki 

Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania i badania 
3N-71/H-97008 Ochrona przed korozją Elektrolityczne powłoki 

kadmowe
JN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów swobodnych 
>N-71/M-80057 Druty sprężynowe Druty ze stali węglowych, 

okrągłe, ogolnego przeznaczenia
‘N-68/M-80112 Druty włókiennicze Druty stalowe do czółenek 

tkackich i na szyny nicielnicowe 
'N/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór sztuk 

do próbek
‘N-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola od­

biorcza według oceny alternatywnej Plany badania 
SN-64/0539-04 Olej do hartowania
tN-76/1858-13 Maszyny tkalni Cewki wątkowe pierścieniowe 

do krosien automatycznych
IN-76/1858-14 Wyposażenie podstawowe czółenek tkackich 

Pakowanie, przechowywanie i transport

BN-76/5015-03 Druty włókiennicze Drut stalowy do wyrobu 
płoch tkackich

3 Normy zagraniczne
Indie IS 5944-1971 Specyfication for accessories for use m 

shuttles for jutę looms
NRD TGL 45-12358 Blatt 1 Webschutzen Spindeln Spindel- 

fiisse Querschmtte der Bugelfeder
TGL 45-12364 Blatt 3 Webschutzen Automatenschutzen 
Spulenklemme

RFN DIN 64661-1973 Spitzen fur Webschutzen 
Rumunia STAS 5505-66 Fuse pentru suveici 

STAS 5506-66 Arcun pentru suveici

4 Wyciąg z PN-73/N-03021 tabl 2-A dla kontroli nor­
malnej

Licznośc Znak Licznośc

Wadliwość 
dopuszczalna zi>2

partu
N

literowy
hczności

próbki
n 2,5% 4%

sztuk próbki sztuk
liczba kwalifiku­

jąca m1

51-90

1

E 13 stosować 
I plan 
poniżej

1

9 1 -  150 F ! 20 i 2
151- 280 G 32 2 3
281- 500 H 50 3 5
501- 1200 J 80 5 7

1201- 3200 K 125 7 10
3201- 10000 L 200 10 14

Warunki przejścia z kontroli normalnej 
kontroli -  wg PN-73/N-03021 p 2 3

na inne rodzaje

5 Autorzy projektu normy — mgr mz Tadeusz Basiński 
i Mieczysław Rzezak — Zakłady Artykułów Technicznych AR- 
TECH, Łódź


