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Grupa katalogowa IV 62

1 W STĘP

1 1 Przedm iot normy Przedm iotem  normy są cewki 

cylindryczne ogólnego p rzezn aczen ia , wykonane z tworzy

wa sztucznego lub pap ie ru  Norma m e obejmuje cewek do 

stab ilizac ji te rm icznej, w tem peratu rze  powyżej 393 K 

(120°C ) o raz  cewek do m ci

1 2 O kreślen ia

1 2  1 Rowek brzegowy - obwodowe w głębienie przy  

kraw ędzi podstawy cew ki, p rzeznaczone na zapas dolnego 

końca p rzędzy  przew ijanego nawoju

cd tab l 1

Symbol
typu

Opis Rysunek

C
- z koń

cówką 
płaską

1 2  2 N acięcie  podstawy - m iejsce do zabezpieczenia 

i podw inięcia końca przędzy  w chw ili nakładania cewki na 

w rzeciono

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 1 Podział

2 1 1  Typy W zależnośc i od konstrukcji końcówki, 

cewki d z ie li się  na typy wg tab l 1

T ablica  1

Symbol
typu Opis Rysunek

A
- z koń

cówką 
otwar
tą

L

i i
t | |  ... _ -. .

11

B
-z  koń
cówką 
zaw i
n iętą

2 1 2  W ielkości W zależności od wymiarów D i i  roz

ró żn ia  się  w ielkości cewek wg tab l 2

2 1 3  Rodzaje W zależności od użytego surow ca, 

cewki dz ie li się  na następujące  rodzaje

1 - papierow a n ieutw ardzana,

2 - papierow a utw ardzana,

3 - papierow a utw ardzana i u sz lachetn iana ,

4- - polipropylenow a,

5 - poliamidowa,

9 - z innych tw orzyw , spełn iających  określone  przez  

odbiorcę w arunki użytkowania

2 1 4  Odmiany W zależności od rzezby  pow ierzchni 

zew nętrznej, cewki dz ie li się  na następujące odmiany

1 - ‘grabikow ane,

2 - moletowane,

3 - matowane,

4 - rowkowane,

9 - inne

2 2 Sposób budotyy oznaczenia Oznaczenie powinno 

zaw ierać co najmniej następu jące  dane

a) częsc  słowną CEWKA,

b) symbol typu wg 2 1 1 ,

c) symbol w ielkości wg 2 1 2 ,

d) symbol rodzaju  wg 2 1 3 ,

e) symbol odmiany wg 2 1 4 ,

t) Nie dotyczy cewek papierow ych

Z g ło s z o n a  p rz e z  C e n t ra ln e  L a b o ra to r iu m  P rze m ys łu  A r ty k u łó w  T e c h n ic z n y c h  i G a la n te ry jn y c h  

U s ta n o w io n a  p rz e z  D y re k to ra  Z je d n o c z e n ia  P rz e m y s łu  A r ty k u łó w  T e c h n ic z n y c h  i G a la n te ry jn y c h  d n ia  2  m a ja  1 9 7 7  r  

ja k o  n o rm a  o b o w iq z u iq c a  w  z a k re s ie  p ro d u k c n  i o b ro tu  o d  d n ia  1 p a ź d z ie rn ik a  1 9 7 7  r  

(D z  N o rm  i M ia r  n r  1 4 /1 9 7 7  p o z  5 0 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 Wpływ do WN 15 5 77 Oddano do składu 15 7 77 Druk ukończono w« wrześniu 77 
Obi 0,85 a w No kłód 1400+55 egz. Zam. 2323/77

Cena zł 3 60
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f) symbol koloru cewek według ka rty  kolorów producen

ta ,

g) num er B N -77/1848-02

2 3 P rzyk ład  oznaczenia cewki cylindryczne) z koń

cówką o tw artą  ( A ) , o wym iarach D = 56 mm, L = 230 mm 

(56 X 230 ), wykonanej z polipropylenu ( 4 ) ,  o rz ezb ie  po

w ierzchni zew nętrznej moletowanej ( 2 ) ,  koloru  czerw o 

nego (c )

CEWKA A 56X 230/42c B N -77 /1848-02

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary cewek i sprawdzianów w mm - wg 

ry s  1 i  5 i tabl 2

T | 1 -------------

U ffl/ ZZZZ

h . I-, IBH-77/1846-02-TI

Rys 1 Cewka typu A

Rys 2 Cewka typu B

Rowek brzegowy i nacięcie  podstawy według szczegó łux  

wykonuje się  na życzenie odbiorcy podane w zamówieniu

i

1 1
1 I I ca

- J J ______________________

a / |BN-77/tt«-M -J!

Rys 3 Cewka typu C

Rys 4 Spraw dzian do cewek typu A

Rys 5 Spraw dzian do cewek typu B i C

T ablica  2 Symbole w ielkości i główne wymiary cewek i ich  sprawdzianów

Symbol
w ielkości

W ymiary cewek W ymiary sprawdzianów

D L Di A D2 3. D* t, W h

13 ,2  X 160 13,2

± 0,15

160

±1,0

- - 8

13,092

±0,012

13,35

± 0 ,012

-

165

- -

16 X 165 ]6 ,0 165 15,892 16,15 170

28 X 224 2 8 , 0 224 27,892 28,15 230

(29 X 120) (2 9 ,0 ) (120)

± 0 ,5

28,892 29,15 130

37 ,5  X 140 37 ,5

± 0,20
140

37,348

±0,015

37,70

± 0,015
145

(3 8 ,3 X 1 4 0 ) (3 8 ,3 ) 38,148 38,50

(44 X 197)1) (4 4 ,0 ) (197) ± 1 ,0 43,848 44,20 205



BN-77 /184 .8-02 3

cd tab l 2

Symbol
w ielkości

Wymiary cewek W ymiary sprawdzianów

D L Di A ° 3
h ,,

N L a

45 X 150
4 5 ,0

150 ± 0 ,5 17,5 ± 0 ,5
44,848 45 ,20

17,0 155 130 160

45 X 200 200 ± 0 ,1 205

4 7 ,5  X 140 4 7 ,5  ' 140 47,348 47,70 145

50 X 97 ,5 97,5
120

50 X 115 115 ± 0 ,5

50 X 145
50 ,0

145
49,848 50,20

50 X 150 150
175

50 X 155 155
±1,0

8

50 X 170 170

( 5 0 , 8  x  143) (5 0 ,8 ) (143) ± 0 ,5 50,648 51,00 150

(55 X 155)
(5 5 ,0 )

;i5 5 ) ±1,0
54,848 55,20

160

(55 X 200) 200 ± 1,0 205

56 X 145 145 ± 0 ,5 150 125 155

56 X 170 170 150 180

56 X 200 200 180 210

56 X 230 56 ,0 ± 0,20 230 ± 1,0 45 ,0 55,848 56 ,20 44 ,5 210 240

56 X 290 290 270 3 0 0

56 X 340 340 10

± 0 ,015 ± 0 ,0 1 5 395
320 350

56 X 390 390 ± 1,5 370 4 0 0

69 X 230 230 ± 0 ,5
?Q5

210 240

69 X 290
69

290 ±1,0
68,848 69 ,20

270 3 0 0

69 X 340 340
395

320 350

69 X 390 390 ±1,5 8 370 400

70 X 90 90 ± 0 ,5 56 ,0 55 ,5 95 70 100

(70 X 224) 224
69,848 70,20

204 234

70 X 230
70 ,0

230
± 1,0

295 210 240

70 X 290 290 270 300

70 X 340 340 10
395

320 350

70 X 390 390 ±1,5 370 400

(73 X 230) (7 3 ,0 ) 230 8 72,848 73,20 210 240

(7 3 ,8 X 2 9 0 ) (7 3 ,8 ) 290
± 1,0

10 73,648 74,00 61 ,5 270 300

(7 6 ,5 X 2 3 0 ) (7 6 ,5 ) 230
8

76,348 76,70 295 210 240

80 X 230 230 210 240

80 X 290
80 ,0 +0,25

290 ± 1,3 7 0 , 0 ± 0 ,5 79,798 80,25 7 3 ,4 270 300

80 X 340 340
± 1,5

10
395

320 350

80 X 390 390 370 400



BN-77/184-8-024

cd tabl 2

Symbol
w ielkości

Wymiary cewek Wymiary sprawdzianów

D L A D3
°4
h, L2 h

(83 X 290) (8 3 ,0 ) ± 0 ,25 290 ± 1 ,3 - - 10 82,798 ± 0,015 83,25 ± 0,015

79 ,4

295

270 300

94 X 230
(9 4 ,0 )

± 0 ,30

230 ± 1 ,0

80 ,0 ± 0 ,5

8

93,754 ±0,018 94,30 ± 0 ,018

210 240

94 X 290 290 ± 1 ,3

10

270 300

94 X 340
9 5 ,0

340 ± 1 ,5
395

320 350

94 X 390 390 ± 2 ,0 370 400

Dopuszcza s ię  stosow anie tylko do włókien chemicznych

3 2 Pozosta łe  wymiary - wg dokum entacji technicznej 

uzgodnionej m iędzy producentem  i odbiorcą

3 3 M ateria ł Cewki papierow e wykonuje się  z pa

p ie ru  lub kartonu  wg B N -67/7337-05, na cewki z tworzyw 

sztucznych stosu je  się  poliamid wg B N -71/6336-01, g r a 

nu lat poliamidowy 6 w tórny , g ranu la t poliamidowy 6 do 

w trysku  i polipropylenu

3 4 Wykonanie Cewki z tworzyw sztucznych wyko

nuje się  metodą w trysku  Cewki z pap ie ru  lub kartonu  wy

konuje się  metodą zw ijania R zezba pow ierzchni zew nętrz 

nej i  jej wym iary powinny byc wykonane zgodnie z doku

m entacją techniczną lub uzgodnionym wzorem P ow ierzch 

n ia  cewki powinna zapobiegać zsuw aniu się  p rzędzy  z cew 

ki nie powodując jednocześnie jej uszkodzenia  podczas pro

cesu  technologicznego P rz e jś c ie  pow ierzchni grabikow a- 

n e j , radełkow anej, m oletow anej, matowanej na pow ierzch

n ię  gładką z obu s tro n  cewki powinno odbywać się  łagod

n ie , bez o s try ch  progow

W cew kach z tworzyw sztucznych m e dopuszcza się  wtrą

ceń c ia ł obcych i m edolew ów , w ystępowania na powie

rzch n i zew nętrznej cewki wciągów o głębokości powyżej
2

0 ,5  mm i pow ierzchni powyżej 5 mm Cewki nie mogą mieć 

o stry ch  kraw ędzi

Cewki cy lindryczne na leży  wykonywać w ko lorze  zamó

wionym p rzez  odbiorcę według k a rty  kolorów p rzedstaw io 

nej p rzez  producenta

3 5 M asa cewki M asa pojedynczej cewki w jednej 

p a r tu  od uzgodnionej m asy cewki może wahać się  w g ra 

n icach

- dla cewek z tw orzyw a sztucznego ±3%,

- d la  cewek z pap ie ru  ±5%

3 6 Cechowanie Na każdej cew ce w widocznym m iejs

cu  należy  podać w sposob trw a ły  i w yraźny następu jące  ce

chy
a ) symbol typu wg 2 1 1 ,
b) symbol w ielkości wg 2 1 2

Dla cewek z tw orzyw a sztucznego po przeciw leg łej 

s tro n ie  cechy n a lezy p o d ac  symbol tw orzyw a, z którego 

je s t wykonana cewka wg PN -75/C -89004

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Pakow anie, przechowywanie i tran sp o rt - wg BN-76 / 

1809-04

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan

a) spraw dzenie wymiarów (3  1 , 3  2 ) ,

b) oględziny zew nętrzne (3  4 , 3  6 ) ,

c) spraw dzenie m asy (3  5)

5 2 Przygotow anie p a r tu  do badań W skład p a r tu  ce 

wek powinny wchodzie cewki jednego typu, w ie lkości, r o 

dzaju , odmiany i ko lo ru , jednorazow o dostarczone odbior

cy

5 3 P ob ie ran ie  próbek Z każdej p a r tu  cewek n a le 

ży pobrać losow o, metodą na ślepo próbkę zgodnie z PN / 

N-03010 P rzy ję to  wg PN -73/N -03021 tabl 1 plan badan 

jednostopniowy - kontro la  norm alna , poziom kontro li ogól

ny I, wadliwość dopuszczalna u>2 = 4% wg PN -73/N -03021, 

tab l 2 -A 1)

5 4 Opis badań

5 4 1 Spraw dzenie wymiarów

5 4 1 1  Długość cewki spraw dza się  przyrządami po

miarowymi o dokładności do 0 ,1  mm

5 4 1 2  Ś redn ice  w ew nętrzne należy  spraw dzać 

sprawdzianem  do cewek Spraw dzenie średn icy  w ew nętrz 

nej (D) cewki typu A należy wykonać przez  osadzenie  cew

ki na średn icy  D2 spraw dzianu Spraw dzian powinien pod 

wpływem własnego c ięża ru  swobodnie przesuw ać się  w e

w nątrz cew ki, śred n ica  D3 spraw dzianu powinna uniemo

żliw ić swobodny przesuw  spraw dzianu Spraw dzenie 

śred n icy  w ew nętrznej ( D1 ) cewek typu B i C należy  wy

konać sposobem wyżej opisanym, p rzy  użyciu spraw dzianu 

dostosow anego do tego typu cewek

P a trz  Inform acje dodatkowe p 5
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5 4 -2  Oględziny zew nętrzne należy wykonąć nieuzbro

jonym okiem , spraw dzając

a) rzezbę  cew ki,

b) ko lor cew ki,

c) cechowanie

5 4 -3  Spraw dzanie masy należy wykonać na wadze 

tech n iczn e j, o k re ś la jąc  m asę pojedynczych cewek w p rób 

ce z dokładnością do 0 ,1  g

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Sztuka n iedobra Cewkę należy uznać za n ie 

dobrą , jeże li chociaż jedno z badań wg 5 1 da wynik ujemny 

5 5 2 P a r tia  dobra P a rtię  cewek należy  uznać za 

zgodną z wymaganiami norm y, jeże li liczba  sztuk n iedo

brych  w badanej próbce nie p rzekroczy  liczby sztuk kwa

lifikujących m , wg PN -73/N -03021 tab l 2 -A 1)

P a trz  Inform acje dodatkowe p 5 tab lica

K O N I E C

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Insty tucja  opracow ująca normę - C entra lne  L abo ra 

torium  P rzem yślu  Artykułów Technicznych i G a lan te ry j

nych, Łódź

2 Normy i dokumenty zw iązane 

PN -75/C -89004  Wyroby z tworzyw term oplastycznych

Cechy i cechowanie

PN /N -03010 S ta tystyczna  kon tro la  jakości Losowy wy

bór sztuk do próbek

PN -73/N -03021 S ta tystyczna  kon tro la  jakości Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatyw nej P lany badania 

B N -76 /1809-04 Cewki w łókiennicze Pakow anie, p rz e 

chowywanie i tran sp o rt

BN -71/6336-01 Tworzywa poliamidowe Tam am id T 

BN -67/7337-05 P ap ie r i k arton  do w yrobu cewek p rz ę 

dzalniczych

K arta  kolorów opracow ana p rzez  Łódzkie Zakłady Cewek 

P rzędza ln iczych

3 Z alecen ia  międzynarodowe

ISO 3914 - 1976 T extile  m achm ery and a c c e s s o n e s  - Cy- 

lm d n c a l tubes - Recommended values of inner diame- 

t e r s  and lengths

4 Inne dokumenty

Z N -74/M PC h-W S-6-36 G ranulat poliamidowy 6 wtórny 

Z N -74/M PC h-W S-6-31 Polan GWS

W T-134/1974 Polipropylen  G -4000, J-401 , hom opolizery 

Zastosow anie do w trysku

5 Wyciąg z tabl 2-A wg PN -73/N -03021

L iczność p a r tu
Znak l i te 
row y licz- 
ności prób

ki

Liczność
próbki

n

Liczba
kwalifi
kująca

m,

do 3200 H 50 5

3201 « 10000 J 80 7

10001 i 35000 K 125 10

35001 t 150000 L 200 14

W arunki p rz e jśc ia  z jednego rodzaju  kontro li na inny 
podano v/ PN -73/N -03021 p 2 3

6 Autorzy pro iek tu  normy - M arek W ojciechowski i 

M arek Lech - Łódzkie Zakłady Cewek P rzędzaln iczych  

CETECH, Łódź


