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NORMA

MASZYNY
1 URZADZENIA
PRZEMYStU
WELOKIENNICZEGO

Cewki cylindryczne

SWW 0779 143
BRANZOWA
BN-77
1848-02

z tworzywa sztucznego

lub papieru

1 WSTEP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg cewki
cylindryczne ogélnego przeznaczenia, wykonane z tworzy-
wa sztucznego lub papieru Norma me obejmuje cewek do
stabilizacji termicznej, w temperaturze powyzej 393 K

(120°C) oraz cewek do mci
1 2 Okreslenia

12 1 Rowek brzegowy - obwodowe wgtebienie przy
krawedzi podstawy cewki, przeznaczone na zapas dolnego

konca przedzy przewijanego nawoju

12 2 Naciecie podstawy - miejsce do zabezpieczenia

i podwiniecia kofca przedzy w chwili naktadania cewki na

wrzeciono
2 PODZIAL | OZNACZENIE
2 1 Podziat
2 11 Typy W zaleznosci od konstrukcji  koAcowki,

cewki dzieli sie na typy wg tabl 1

Tablica 1
Symbol .
typu Opis Rysunek
L
- z kon-
A cowka
otwar- ii
i t [l _-
4 1
-z kon-
B cowka
zawi-
nieta

Grupa katalogowa 1V 62

cd tabl 1
Symbol -
typu Opis Rysunek
- z kon-
C cowka
ptaska

2 12 Wielkosci

réznia sie wielkosci cewek wg tabl 2

W zaleznos$ci od wymiaréw D i i roz-

213

cewki dzieli sie na nastepujace rodzaje

Rodzaje W zaleznos$ci od uzytego surowca,
1 - papierowa nieutwardzana,

2 - papierowa utwardzana,

3 - papierowa utwardzana i uszlachetniana,

4 - polipropylenowa,

5 - poliamidowa,

9 - z innych tworzyw, spetniajacych okres$lone przez
odbiorce warunki uzytkowania
2 14 Odmiany W zaleznosci od rzezby powierzchni

zewnetrznej, cewki dzieli sie na nastepujgce odmiany

1 -‘grabikowane,
2 - moletowane,
3 - matowane,

4 - rowkowane,
9

- inne

2 2 Spos6b budotyy oznaczenia Oznaczenie powinno
zawiera¢ co najmniej nastepujgce dane

a) czesc stowng CEWKA,

b) symbol typuwg 2 11,

¢) symbol wielko$ci wg 2 12,

d) symbol rodzaju wg 2 13,

e) symbol odmiany wg 2 14,

t) Nie dotyczy cewek papierowych
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2 BN-77/1848-02

f) symbol koloru cewek wedtug karty koloréw producen- Rowek brzegowy i naciecie podstawy wedtug szczegétux
ta, wykonuje sie na zyczenie odbiorcy podane w zaméwieniu
g) numer BN-77/1848-02

2 3 Przyktad oznaczenia cewki cylindryczne) z kon-
cowka otwartg (A), o wymiarach D=56 mm, L= 230 mm i
(56 X230), wykonanej z polipropylenu (4), orzezbie po-

wierzchni zewnetrznej moletowanej (2), koloru Cczerwo-
11
nego (c) 1 ca
-3

CEWKA A 56X 230/42c BN-77/1848-02
al [BN-77/tt«-M-J!

3 WYMAGANIA

3 1 Gtéwne wymiary cewek i sprawdzianéw w mm - wg Rys 3 Cewka typu C

rys 1i 5itabl 2

Rys 4 Sprawdzian do cewek typu A

h. I IBH-77/1846-02-TI

Rys 1 Cewka typu A

Rys 2 Cewka typu B Rys 5 Sprawdzian do cewek typu Bi C

Tablica 2 Symbole wielkos$ci i gtdwne wymiary cewek i ich sprawdzianéw

Symbol Wymiary cewek Wymiary sprawdzianéw
wielkosci . D*
D L D A D2 3 Tt w
13,2 X 160 13,2 160 13,092 13,35 165
16 X 165 16,0 165 +1,0 15,892 16,15 170
.
28 X 224 28,0 =015 294 27,892 0012 5545 *0.012 230
- _ 8 - - -
(29 X 120) (29,0) (120) 28,892 29,15 130
37,5 X 140 37,5 +0,5 37,348 37,70
140 145
(38,3X140) (38,3) *0,20 38,148 +0,015 38,50 0,015

(44 X 197)) (44,0) (197) #1,0 43,848 44,20 205



cd tabl 2
Symbol
wielkosci

45 X 150
45 X 200
47,5 X 140
50 X 97,5
50 X 115
50 X 145
50 X 150
50 X 155
50 X 170

(50,8 x 143)

(55 X 155)

(55 X 200)

56 X 145
56 X 170
56 X 200
56 X 230
56 X 290
56 X 340
56 X 390
69 X 230
69 X 290
69 X 340
69 X 390
70 X 90
(70 X 224)
70 X 230
70 X 290
70 X 340
70 X 390

(73 X 230)

(73,8X290)

(76,5X230)

80 X 230
80 X 290
80 X 340

80 X 390

45,0

47,5

50,0

(50,8)

(55,0)

56,0

69

(73,0)
(73,8)

(76,5)

80,0

Wymiary cewek

+0,20

+0,25

150

200

140

150

155

170

(143)

;i55)
200
145
170
200
230
290
340
390
230
290
340
390

90
224
230
290
340
390
230
290
230
230
290
340

390

45,0

56,0

BN-77/184.8-02

10

10

10

10

44,848

47,348

49,848

50,648

54,848

55,848

68,848

69,848

72,848
73,648

76,348

79,798

Wymiary sprawdzianéw

+0,015

45,20

47,70

50,20

51,00

55,20

56,20

69,20

70,20

73,20
74,00

76,70

80,25

°3

+0,015

h,
17,0

44,5

55,5

73,4

155
205

145

120

175

150
160
205

150

395

205

395

95

295

395

295

395

La

130

125

150

180

210

270

320

370

210

270

320

370

70

204

210

270

320

370

210

270

210

210

270

320

370

160

155

180

210

240

300

350

400

240

300

350

400

100

234

240

300

350

400

240

300

240

240

300

350

400



4 BN-77/184-8-02

cd tabl 2
Wymiary cewek
Symbol
wielko$ci D L
(83 X 290) (83,0) +0,25 290 £1,3 - -
94 X 230 230 1,0
(94.,0)
94 X 290 290 1,3
+0,30 80,0 0,5
94 X 340 340 1,5
95,0
94 X 390 390 2,0
Dopuszcza sie stosowanie tylko do wtékien chemicznych

3 2 Pozostate wymiary - wg dokumentacji technicznej

uzgodnionej miedzy producentem i odbiorcg

3 3 Materiat Cewki papierowe wykonuje sie z pa-

pieru lub kartonu wg BN-67/7337-05, na cewki z tworzyw

sztucznych stosuje sie¢ poliamid wg BN-71/6336-01, gra-
nulat poliamidowy 6 wtérny, granulat poliamidowy 6 do
wtrysku i polipropylenu

3 4 Wykonanie Cewki z tworzyw sztucznych  wyko-

nuje sie metodg wtrysku Cewki z papieru lub kartonu wy-
konuje sie metodg zwijania Rzezba powierzchni zewnetrz-
doku-
Powierzch-

nej i jej wymiary powinny byc wykonane zgodnie z
mentacjg techniczng lub uzgodnionym wzorem
nia cewki powinna zapobiega¢ zsuwaniu sie przedzy z cew-
ki nie powodujac jednocze$nie jej uszkodzenia podczas pro-
cesu technologicznego Przejscie powierzchni grabikowa-
nej, radetkowanej, moletowanej, matowanej na powierzch-
nie gtadka z obu stron cewki powinno odbywaé sie tagod-

nie, bez ostrych progow

W cewkach z tworzyw sztucznych me dopuszcza si¢ wtra-

cen ciat obcych i medolewéw, wystepowania na powie-

rzchni zewnetrznej cewki wciggéw o gtebokosci powyzej
0,5 mm i powierzchni powyzej 5 mm2 Cewki nie moga mieé
ostrych krawedzi

Cewki cylindryczne nalezy wykonywaé¢ w kolorze zamé-
wionym przez odbiorce wedtug karty koloréw przedstawio-

nej przez producenta

3 5 Masa cewki Masa pojedynczej cewki w jednej

partu od uzgodnionej masy cewki moze waha¢ sie w gra-
nicach
- dla cewek z tworzywa sztucznego

+5%

+3%,
- dla cewek z papieru

3 6 Cechowanie Na kazdej cewce w widocznym miejs-

cu nalezy poda¢ w sposob trwaty i wyrazny nastepujace ce-

chy
a) symbol typuwg 2 11,
b) symbol wielko$ci wg 2 12

Dla cewek z tworzywa sztucznego  po przeciwlegtej

stronie cechy nalezypodac symbol tworzywa, z ktérego

jest wykonana cewka wg PN-75/C-89004

10

10

Wymiary sprawdzianéw

°4
D3 h L2 h
82,798 +0,015 83,25 0,015 270 300
295 210 240
270 300
93,754 +0,018 94,30 0,018 79,4
320 350
395
370 400
4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-76/
1809-04

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan
a) sprawdzenie wymiaréw (3 1,3 2),
b) ogledziny zewnetrzne (3 4,3 6),

c) sprawdzenie masy (3 5)

5 2 Przygotowanie partu do badan W sktad partu ce-

wek powinny wchodzie cewki jednego typu, wielkosci, ro-

dzaju, odmiany i koloru, jednorazowo dostarczone odbior-
cy

5 3 Pobieranie prébek Z kazdej partu cewek nale-
zy pobraé¢ losowo, metoda na $lepo prébke zgodnie z PN/
N-03010 Przyjeto wg PN-73/N-03021 tabl
jednostopniowy - kontrola normalna, poziom kontroli ogél-

2= 4%wg PN-73/N-03021,

1 plan badan

ny I, wadliwo$¢ dopuszczalna
tabl 2-A))

5 4 Opis badan
5 4 1 Sprawdzenie wymiaréw

5411

miarowymi o doktadnosci do 0,1 mm

Dtugosé cewki sprawdza sie przyrzadami po-

5412

sprawdzianem do cewek Sprawdzenie $rednicy wewnetrz-

Srednice wewnetrzne nalezy sprawdzac
nej (D) cewki typu A nalezy wykonaé¢ przez osadzenie cew-
ki na $rednicy D2 sprawdzianu Sprawdzian powinien pod
wptywem wiasnego ciezaru swobodnie przesuwaé sie we-
wnatrz cewki, $rednica D3 sprawdzianu powinna uniemo-

zliwi¢  swobodny przesuw sprawdzianu Sprawdzenie
Srednicy wewnetrznej ( D1) cewek typu B i C nalezy wy-
konaé sposobem wyzej opisanym, przy uzyciu sprawdzianu

dostosowanego do tego typu cewek

Patrz Informacje dodatkowe p 5



BN-77/1848-02 5

5 4-2 Ogledziny zewnetrzne nalezy wykona¢ nieuzbro-

jonym okiem, sprawdzajac

a) rzezbe cewki,
b) kolor cewki,

¢) cechowanie

5 4-3 Sprawdzanie masy nalezy wykonaé na wadze
technicznej, okres$lajgc mase pojedynczych cewek w préb-

ce z doktadnos$cig do 0,1 g

5 5 Ocena wynikéw badan
5 5 1 Sztuka niedobra
dobrg, jezeli chociaz jedno z badan wg 5 1 da wynik ujemny
55 2 Partia dobra

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk

Cewke nalezy uzna¢ za nie-

Partie cewek nalezy uznaé za
niedo-
brych w badanej prébce nie przekroczy liczby sztuk kwa-
lifikujgcych m,wg PN-73/N-03021 tabl 2-A1l)

Patrz Informacje dodatkowe p 5 tablica

KONIEC

INFORMAC1E DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme - Centralne Labora-

torium Przemys$lu Artykutdw Technicznych i Galanteryj-

nych, £6dz

2 Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-89004 Wyroby z tworzyw
Cechy i cechowanie
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
bér sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci

termoplastycznych

Losowy  wy-

Kontrola

odbiorcza wediug oceny alternatywnej Plany badania

BN-76/1809-04 Cewki witbékiennicze Pakowanie, prze-
chowywanie i transport

BN-71/6336-01 Tworzywa poliamidowe Tamamid T

BN-67/7337-05 Papier i karton do wyrobu cewek prze-
dzalniczych

Karta kolorow opracowana przez £6dzkie Zaktady Cewek

Przedzalniczych

3 Zalecenia miedzynarodowe
ISO 3914 - 1976 Textile machmery and accessones - Cy-
Imdncal tubes - Recommended values of inner diame-

ters and lengths

4 Inne dokumenty
ZN-74/MPCh-WS-6-36 Granulat poliamidowy 6 wtorny
ZN-74/MPCh-WS-6-31 Polan GWS
WT-134/1974 Polipropylen G-4000, J-401, homopolizery
Zastosowanie do wtrysku

5 Woycigg z tabl 2-A wg PN-73/N-03021

Znak lite- | . i Liczba
Liczno$¢ partu rowy licz- Licznosc kwalifi-
SR probki -

nosci prob- kujgca
ki n m,
do 3200 H 50 5
3201 « 10000 3 80 7
10001 i 35000 K 125 10
35001 t 150000 L 200 14

Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny
podano v/ PN-73/N-03021 p 2 3

6 Autorzy proiektu normy - Marek Wojciechowski
Marek Lech - £6dzkie Zaktady Cewek
CETECH, t6dz

Przedzalniczych



