
UKD 677 64 677 051 474 SWW 0651 999 0779 1
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M A S Z Y N Y Obicia zgrzeblne elastyczne 

do maszyn wykańczalniczych
G łó w n e  w y m ia ry
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P R Z Ę D Z A L N IC Z E

P R Z Y G O T O W A W C Z E Z a m ia s t 

BN  6 5 /1 8 2 2  18

G ru p a  ka ta lo g o w a  tV  6 2

główne wymiary

- taśm iglastych draparskich na podkładzie 17 - 

wg rys 1 i tabl. 1,

- taśm iglastych draparskich na podkładzie 35 - 

wg rys. 2 i tabl. 2,

- taśm iglastych czeszących na podkładzie 74 - 

wg rys. 3 i tabl. 3,

- taśm iglastych czeszących na podkładzie 35 - 

wg rys. 4 i tabl. 4f

- taśm iglastych czyszczących na podkładzie 35

- wg rys. 5 i tabl. 5,

- płyt iglastych czyszczących na podkładzie 35

- wg rys. 6 i tabl. 6.

Tablica 1. Taśmy iglaste drapąrskie na podkładzie 17 wg rys.1

Oznaczenie obicia 
wg BN-75/1838-01/00

Rodzaj drutu
2

Liczba igieł na cm

45174123 68,5

45174125 68,8

45174128 54,0

45H4130 okrągły goły 48,0

45174133 42,8

45174135 38,6

45174138 34,3

45174225 54,0

45174228 48,0

45174230 płaski goły 42,8

45174233 38,6

45174235 34,3

45174523 68,5

45174525 60,8

45174528 54,0

45174530 okrągły ocyno- 48,0

45174533
wany 42,8

45174535 38,6

45174538 34,3
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Rys. 2

T ab lica  2 . Taśmy Ig la s te  draparskLena podkładała 35 m r m . 2

Oznaczenie obicia 
wg HJ-75/1838-01/00

Rodzaj drutu
2

Liczba Igieł na cm

45135123 46,8

45135125 41,6

45135128 36,9

45135130
okrągły goły 32,8

45135133 29,3

45135135 26,4

45135225 36,9

45135228 32,8

45135230 płaski goły 29,3

45135233 26,4

45135235 23,4

45135523 46,8

45135525 41,6

45135528 okrągły ocyno- 36,9

45135530
wary

32,8

45135533 29,3

45135535 26,4

Rys. 3

T ablica  3 . Taimy ig la s ta  czeszące na p o d k u lę  74 wg g ra . 3

Oznaczenie obicia 
wg HS-75/1838-01/00 Rodzaj drutu

2
Liczba Igieł na om

45274123 68,5
45274125 60,8

45274128 54,0

45274130 okrągły goły 48,0

45274133 42,8

45274135 38,6

45274138 34,3

45274225 54,0

45274228 48,0

45274230 płaski goły 42,8

45274233 38,6

45274235 34,3

45274523 62,5

45274525 60,8

45274528 54,0

45274530
okrągły ocyno­
wany

48,0

45274533 42,8

45274535 38,6

45274538 34,3

Rys. 4

Tablica 4. Taimy iglaste czeszącą wg. rys.. 4 na podkł&dslp 38

Oznaczenie obicia 
wg 8R-75/1838-01/00 Rodzaj drutu

2
Liczba igieł na om

45235123 46,8

45235125 41,6

45235128 36,9

45235130
okrągły goły

32,8

45235133 29,3

45235135 26,4

45235225 36,9

45235228 32,8

45235230 płaski goły 29,3

45235233 26,4

45235235 23,4

45235523 46,8

45235525 41,6

45235528 okrągły ooyno- 36,9

45235530 wany 32,8

45235533 29,3

45235535 26,4
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Kys> 5 Tablica 6- Pfaty Iglaste czyszczakanA nnrtlrłaAzie 35 wg rys. 6

Oznaczenie obicia
Rodzaj drutu Liczba igieł na cm

Oznaczenie obicia 
wg BN-75/1838-01/00

Rodzaj drutu
2

Liczba igieł na cm 46235128

46235130

20,0

18,0

44235128 20,9 46235133 okrągły goły 16,0

44235130 18,8 46235135 14,2

44235133
okrągły goły

16,7 46235138 12,6

44235135 14,6
46235528 20,0

44235528 20,9 46235530 18,0

44235530 okrągły ocyno-
18,8 46235533

okrągły ocyno­
wany 16,0

44235533 wany 16,7 46235535 14,2

44235535 14,6 46235538 12,2

K O N I E C

^FORMACJE DODATKOWE

1- Timtrtuc.la opracowująca normę - Centralne Laboratorium 

Przemysłu Artykułów Technicznych i Galanteryjnych - Łodz.

?. Tętn tnę zmiany w stosunku do 31-65/1822-18

a) zmieniono oznaczenie obicia wg HI-75/1838-01/00,

b) wprowadzono taśmy iglaste czeszące na podkładzie 73 

(dotychczasowe oznaczenie KC 3),

c) zmieniono nazwę taśm draparsklch o kącie 65° na taśmy 

iglaste czeszące,

d) usunięto obicia z drutami sektoralnyml

3. Normy związane

H1-75/1838-01/00 Maszyny włókiennicze. Obicia elastyczne 

zgrzeblne

4. Autorzy projektu nomy - mgr inż. Alfred Stwora 1 mgr 

inż, Stanisław Tamowa - Zakłady Artykułów Technicznych i 

Elementów do Ifeszyn Włókienniczych ELTECH Bielsko-Biała,



Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Artykułów Technicznych
i Galanteryjnych

TTN-Tb/lSSS-Ol 01 Obicia zgrzebine elastyczne do maszyn wykonczalniczy eh
IV 62

Dotychczasowy tytuł normy zmienia się następująco
Obicia zgrzebine elastyczne do maszyn wykonczalniczych Główne wvmiary

( B iu le ty n  P K N iM  n r  11—12/76 p o z  Ilu)
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