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1 W STĘP

Przedm iotem  norm y je s t podział i oznaczenie typowych 

czółenek tkack ich  stosow anych do p rze rzu can ia  uątku w kro

snach  m echanicznych

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział

2 1 1  Grupy W zależnośc i od m iejsca  wyprow adzenia 

w ątku, czółenka d z ie li się  na grupy

L - z w yprow adzeniem  wątku z lewej s tro n y ,

P - z wyprow adzeniem  wątku z praw ej strony

2 1 2  Typy W zależnośc i od sposobu przy trzym ania 

nawoju wątku w czó łenku , czółenka d z ie li się  na typy

1 - z p iórem ,

2 - z pokryw ą,

3 - z uchwytem, do k ro s ien  autom atycznych,

A - z  uchwytem z dźwignią

2 1 3  R odzaje W zależności od m ateria łu  ko rpusu , 

czółenka dz ie li się  na rodzaje

A - z  d rew na,

B - z drew na oklejonego f ib r ą ,

C - z d rew na oklejonego nowotekstem  ./ teksto litem / ,

D - z drew na prasow anego ,

E - z drew na prasow anego oklejonego fib rą ,

F - z drew na prasow anego oklejonego nowotekstem / t e -  

k s to lite m /,

G - z hgnofolu,

H - z poliamidu blokowego,

K - z now otekstu / te k s to litu /

2 1 A Odmiany W zależności od sposobu wyprowadze

n ia  wątku z wnęki na w ątek i szczegółów  konstrukcyjnych , 

czółenka d z ie li się  na odmiany podane w a rkuszach  uzupeł

n iających

2 1 5  W ielkości W zależnośc i od głównych wymiarów 

i w yposażenia , czółenka d z ie li się  na w ielkości podane w 

a rkuszach  uzupełniających

2 2 Sposob budowy oznaczenia  O znaczenie powinno 

zaw ierać  następu jące  dane

a /  skróconą nazwę CZÓŁENKO, 

b/ symbol grupy wg 2 1 1, 

c /  symbol typu wg 2 1 2 ,  

d / symbol rodzaju  wg 2 1 3 ,  

e /  symbol odmiany wg 2 1 A, 

f / symbol w ielkości wg 2 1 5 ,

g/ num er n in ie jsze j normy / z podaniem num eru danego 

a rk u sz a /

K O N I E C

Inform acje dodatkowe
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2 Inform acje dodatkowe do B N -75 /1858-02/00

INFORMACJE

1 Insty tucja  opracow ująca normę - C entra lne  L abo ra 

torium  P rzem ysłu  Artykułów Technicznych i G a lan te ry j

nych - Łodz
2 Isto tne zmiany w stosunku do BN -67/ 1858-02

a / zmieniono zasadę  podziału Poprzednio  podział uza 

leżniony był od zastosow ania czó łenka, obecnie od kon

s tru k c ji czółenka

b / zam iast o k re ś len ia  czółenko praw e lub lew e, w pro 

wadzono pojęcie  ' z wyprowadzeniem  wątku z praw ej lub 

lew ej s tro n y  '
3 Wykaz a rk u szy  uzupełniających

A rkusz 01 Czółenka tkackie Nazwy i o k re ślen ia  podsta 

wowe

A rkusz 02 Czółenka tkackie Wymagania i badania 

A rkusz 03 Czółenka tkackie  Pakow anie, przechow yw anie 

i tran sp o rt

A rkusz 04. Czółenka tkackie z piórem  Odmiany i w ielkości 

A rkusz 05 Czółenka tkackie z pokrywą Odmiany i w ie l

kości

DODATKOWE

A rkusz 06 Czółenka tkackie z uchwytem, do k ro s ien  au to 

m atycznych Odmiany i w ielkości 

A rkusz 07 Czółenka tkackie z uchwytem z dźwignią Od

miany i w ielkości

4 Główne zastosow anie czółenek - wg tablicy

Symbol
typu Główne zastosow anie

i M echaniczne k ro sn a  b aw e łn ia rsk ie , 
w e im arsk ie  i jedw abnicze

2
M echaniczne k ro sna  baw ełn ia rsk ie , 
w ełn ia rsk ie  i ln ia rsk ie , automatyczne 
k ro sna  ju c ia rsk ie

3
Automatyczne k ro sn a  baw ełn ia rsk ie , 
jedw abnicze i ln ia rsk ie

4 M echaniczne k ro sna  w eim arsk ie

5 A utorzy pro jek tu  normy - mgr mz Tadeusz B asiń 

ski i M ieczysław  Rzezak - Zakłady Artykułów T echnicz

nych ARTECH, Łódź


