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NORMA BRANZOWA

URZADZENIA
WIERTNICZE

do lednoslopmowego cementowania

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa gtowice cementaoyjne s4u-

zgce do zamkniecia wylotu cementowanych kolumn
rur ok#adzinowych norraatnosrednicowych i matosred-
nicowych. Gdowice cementaoyjne do Jednostopniowe-
go cementowania ujete sa w SWW symbolem 072*1-9 Ja-

ko urzagdzenia 1 narzedzia wiertnicze pozostate.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. koncowki

kadfuba rozréznia sie dwie odmiany gtowic:

Odmiany. W zaleznosci od gwintu

Z - gtowica z gwintami do rur ok+adzinowych,
z4aczkowych,
oktadzinowych

K - gtowica z gwintami do rur

kielichowych.

2.2. Prz-yktad oznaczenia

a) gtowicy cementacyjnej do rur oktadzinowych

Wiertnictwo

Gtowice cementacyjne

BN-74
1782-01

Zamiast
BN 69/1782 0!

Grupa katalogowa IV 41

zdaczkowych (2) o wielkosci 168 z gwintem Rod na
cisnienie nominalne 350 bar:
GLOWICA CEMENTACYJKA Z- 168 RodX150 BN-74/1782-01

b) gtowicy cementacyjnej do rur okkadzinowych
kielichowych (K) o wielkos$ci 168 z gwintem Rok na
cisnienie nominalne 210 bar:

GLOWICA CEMEHTACYINA K - 168 RckX210 BN-74/1?782-01

5. WYMAGANIA

5.1. Powierzchnie gdowicy powinny by¢ bez wzer,
Oam odlewniczych, peknie¢ i rys. Dopuszcza sie u-
suwanie tych wad w granicach tolerancji odpowied-
nich wymiaréw. Powierzchnie gwintéw powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom: PN-71/G-02055, PN-71/G-02075,
PN-68/H-74229 i1 FN-66/H-74235.

5.2. G¥o6wne wymiary wg rysunku oraz tabl. 1i2.

Przyktadowa konstrukcja gltowicy cementacyjnej

1- kadtub ghowicy, 2 - korek,
ka gumowa, 8 - pokrywa, 9 - tulejka, 10 - tulejka,
dlawika., 15— nakretka, 16 —

ka kadtuba, 20- zawor

X Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Goérnictwa Naftowego dnia 6 lutego 1974 r
tako norma obowigzuigca w zakresie produkcp od dnia 1 pazdziernika 1974 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974

i Miar nr

Wpltyw do WN 20 2 74 Oddano do sktadu 28 3 74 Druk ukoriczono we wrzeéniu 74

3 - nakretka kadkuba, 4 - korek, 5 - kadbub gbérny, 6 - uszczelka gumowa, 7 - uszczel
11 - uszczelka gumowa, 12 - dkawik, 13 - sworzen, 14 - nakretka
Sruba szybkiego rozkrecania, 17 — uszczelka gumowa, 18 — uszczelka gumowa, 19 — koncow—
iglicowy, 21- zkgczka
17/1974 poz 57)
Cena zt 240

Obj 0,700 w Naktad 1600 + 50 egz Zam 1320/74



Wiel-
kos¢é
znamio-
nowa

Z 114

Z 127

Z 140

Z 168

Z 178

Z 194

Z 219

Z 245

Z 273

Z 299

Z 473D

kG/cm2

140

bar kG/cm2  bar
210 210
140
nie dotyczy

BN-74/1782-01

Tablica 1. Wymiary glowic odmiany Z

Dopuszczalne cisnienie nominalne

1) Wielkos¢ nie ujeta w PN-68/H-74233.

Dopuszczal-

WielkoS¢ ne cisnie-
nie nomi-

znamio-

nowa

K 73
K 89
K 108
K 127

K 146

nalne

kG/cm2

140
Tub

210

bar

140
lub
210

mm mm

450 450

630 280

mm

73

89
108
127
146

mx L1 P
kG/cm2 bar kG/cm2 bar nmm  mm mm
114
127
700 700 630 280
140
168
350 350
178 .,
194
219
770 420
245
nie do- 273
tyczy
299
+2
340
nie dotyczy 870 520
406
423D *2
508
Tablica 2. Wymiary glowic odmiany K
Gwinty
Z1
mm
73
89 R wg PN-66/ R
wg PN-66/ 51 G-02040 42
108 G-02033
+1
127 RZSPp g pN-71/  RZSP
146 3Vz  Go2055 238

Gwi nty Zastosowa—
VA 0 wielkos-
21 z2 ci zpamio—
wg PN-71/ wg PN-71/ gﬁv_vgjg /Wg
G-02075 G-02055 B-74233
Kok/Rod 114
4172
Rok/Rod 127
5
Rok/Rod 140
51/2
Rok/Rod
6 5/8 168
Rok/Rod 178
7
Rok/Rod
7 5/s 194
Rok/Rod Rpzs 245
9 5/8 3Va 2va
% 2 273
Rok
1f*/4 299
Rok 340
13 */8
Rok 406
16
GV 4731)
Rok 508
20
Zastosowanie do
rur ok#adzinowych
792 0 wielkosci zna-
mionowej
73
wg
wg PN-66/ 89 PN-66/
G-02040 H-7423F
108
127
wg PN-71/ o g/
6-02055 146 H-74229
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cd. tabl 2
Gwi nty
Dopuszczal -
Wielkosé Ne cisnie- | Zastosowanie do
snamio- 1€ nomi- - max rur okdadzinowych o
nowa nalne wielkosci znamiono-
wej
kG/am®  bar
K152 152 Féglé 152 152
630 280
> 168 168 41 % 168 168
K 178 178 % 178 178
Rok
K 194 140 140 194 Rod 194 194
Ilub Iub Ak wg PU68/ Rzsp wg fu-71/ Rzsp wg PN-71/ PNWgSI
210 210 G-02031 G-02055 G-02055 -
K 219 770 420 219 Rod 219 3v2 238 219 H-74229
K 245 245 Egg 245 245
K 273 273 585 273 273
K 299 299 585 299 299
+2
K 340 340 Egg 340 340
K 356 870 520 356 Egé 356 356
K 406 406 Egg 406 406
+2
K 457 457 Eglé 457 457
K 508 508 Eglé 508 508
5.5. Materiat - wg dokumentaoji technicznej wy- 0) znak wytworni.

twérni, przy czym koncowka kadduba powinna miec R fi s - - .
Wielko$¢ cisnienia nominalnego powinna by¢é ce-

wytrzymatosc co najmniej rowna wytrzymatosci rur chowana dodatkowo w formie nadlewu w barwie od-

oktadzinowych odmiany 088. miennej od barwy tha.
3.4. Szczelnos$¢. Glowica poddana proébie szczel-

nosci na cidnienie dwukrotnie wyzsze od cis$nienia
nominalnego w zakresie do 350 bar oraz pédtora- 4. KONSERWACJA. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

krotnie wyzsze dla cisnienia 700 bar nie powinna I TRANSPORT

wykazywa¢ zadnych odksztakcen trwatyoh ani prze-
ciekéw. Spadek cisnienia w czasie 5-minutowej proé- 4.1. Konserwacja, Powierzchnie zewnetrzne gto-
by nie powinien przekroczyé 5 bar. wicy z wyjatkiem gwintéw nalezy zabezpieczy¢ przed

_ R R o . korozja przez malowanie lakierem w kolorze czer-
3.5. Konstrukcja gtowicy powinna zapewnia¢ moz-
_ L . _ _ _ _ wonym. Gwinty 1 powierzchnie nie malowane nalezy
liwos¢ montazu z nich gtowic do cementowania wie- B R
R pokry¢ wazeling techniczng wg Hf-69/C-96120. Kon-
lostopniowego.
serwaoje przeprowadza sie po wykonaniu oadan wg

3.6. Wymagania dodatkowe. Na zadanie zamawiaja- 5.2 z wynikiem dodatnim.
cego wytwérnia dostarcza wraz z g#owica odpowied-
nig ilos¢ trojakow wkrecanych w miejsce korkow z 4_.2. Pakowanie. Pakowanie gtowio cementaoyjnyoh
gwintami 2"X10 zw/1" (gwint wg dokumentaoji tech- pozostawia sie do uzgodnienia miedzy zamawiajacym
nicznej wytworni). Trojaki nalezy poddaé prébie a wytwdrog. Gwint koncéwki kadduba nalezy zabez-
ols$nienia jak zaméwiona gtowica wg 3.4. pieczy¢ przed uszkodzeniami odpowiednimi ochra-
3.7. Cechowanie. Na zewnetrznej powierzchni niaczami.

kaddfuba nalezy wybi¢ ceohe wg PN-61/G-06200 za- R B B
_ _ o 4.3. Przechowywanie. GHowioe powinny by¢é zabez-
wierajaca co najmniej: R B T
B L L pieozone przed opadami atmosferycznymi i1 prze-
a) oznaczenie wg 2.2 bez czesci stownej i nu- B j R B
chowywane z dala od Srodkéw powodujacyoh korozje.
meru normy,

b) numer fabryczny +*amany przez dwie ostatnie 4_4. Transport. GHowice zabezpieczone jak w 4.2
cyfry roku wykonania, nalezy transportowa¢ dowolnymi $rodkami.



4 BN-74/1782-01

5. BADAHIA

5.1. Program badan. Kazda gtowice nalezy poddac
nastepujacym badaniom*
a) ogledzinom zewnetrznym (3.1, 3.7* 4.1),

b) sprawdzeniu g¥éwnych. wymiaréw i wymiaroéw
gwintu (3.2, 3.5)i
0) sprawdzeniu materiatu (3.3)*

G-4,

e) sprawdzeniu wymagan dodatkowych (3*6).

d) sprawdzeniu szczelnosci

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy piecio-
krotnie powiekszajacej.

5.2.2. Sprawdzenie g#éwnych wymiardéw i wypiarow
gwintéw. Sprawdzenie g4éwnych wymiardéw przepro-

wadza sie za pomoca uniwersalnych przyrzadéw po-

miarowych lub przy uzyciu odpowiednich sprawdzia-
néw. Sprawdzenie gwintéw - weddug norm zwigzanych

na gwinty.

5.2 5. Sprawdzenie materiatu poszczegélnych czes-

ci gtowicy polega na sprawdzeniu przeddozonych

nym stanowisku sposobem hydraulicznym na wymaga-
nie zawarte wg 3.4 i 3*6.
5 5.

nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami

Ocena wynikoéw badan. Gdowioe cementacyjna

normy, Jeze-

li przeszta z wynikiem dodatnim przez wszystkie

badania wymienione w 5*1. Jezeli chociazby jedno
z badan dato wynik ujemny - gtowice nalezy uznac

za niezgodng z wymaganiami normy.

5.4. za nie-

zgodne z wymaganiami

Postepowanie z gdowicami uznanymi

normy. Wytwérni przysduguje
prawo poprawienia gtowic cementacyjnych uznanych

za niezgodne z wymaganiami normy i ponownego ich

badania. Przy ponownym zgdoszeniu, badania nalezy

przeprowadzi¢ Jak w przypadku gtowic
przy

zgtoszonych

do badania po raz pierwszy. Wyniki ponownym

badaniu sg ostateczne.

5.5. Zaswiadczenie o .nakosci, Do kazdej gtowicy

cementacyjnej lub do zaméwionych oddzielnie czes-

ci zamiennych wytwérnia wystawia zaswiadczenie o
jakosci, zawierajace co najmniej nastepujace dane*

a) nazwe wytworni,

przez wytwérnie wynikéw badan lub zaswiadczenia b) nazwe i adres zamawiajacego
Jakosci dostawy tego materiatu. Zaleca sige prze- 0) numer i date zaméwienia
prowadzenia badan nieniszczacych, kadtuba, kon- d) oznaczenie glowicy wg 2.3
cowki kadtuba, kadtuba gérnego, nakretki kadduba e) numer fabryczny ¥amany przez dwie ostatnie cyf-
i trojakow. ry roku wykonania,

5.2.4. Sprawdzenie szczelnosci__glowicy.,. ceaea.- f) date produkcji,
tacy.-ire.l i tro.iakéw przeprowadza sie na specjal- g) wyniki przeprowadzonych badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOVFE

J- Instytucja opracowujgca norme - Instytut Naftowy.

2, Istotne zmiar.y w stosunku do BN-69/1782-01

a) wprowadzono dwie odmiany glowic,

b) rozszerzono zakres wielkosci ghowic dostosowujac @o
do wszystkich wielkosci rur okfadzinowych,

c) dostosowano zakres cisnien do zalecenn RWPG,

d) zmieniono czesciowo konstrukcle ghowic.

3. Normy zwigzane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-68/G-02031 Wiertnictwo. Gwinty stozkowe
ci 1 * 32 i kacie rozwarcia 55°. Wymiary
PN-66/G-02033 Rury wiertnicze. Gwinty stozkowe o zbiez-
1 t 32 i kacie rozwarcia 60° do
wych matosrednicowyeh kielichowych
PN-66/G-02040 Wiercenia obrotowe matosrednicowe.

o Zzbieznos-

nosci rur ok¥adzino-

Gwinty
rurowe. Wymiary 1 tolerancje

PN-71/G-02055 Wiercenia obrotowe normatnosrednlcowe. Po-
+aczenia gwintowe. Gwinty rurowe przewodu wiertniczego

PN-71/G-02075 Wiercenia obrotowe normaknosrednlcowe. Po-

+aczenia gwintowe. Gwinty rur okdadzinowych zkgczko-

wych
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu
PN-68/H-74229 Rury wiertnicze. Rury okkadzinowe normal-
nosrednicowe kielichowe
PN-68/H-74233 Wiercenia obrotowe normainosrednlcowe. Ru

gwintowane i bez gwintu

ry okfadzinowe zkgczkowe
PN-66/H-74235 Rury wiertnicze.
Srednicowe kielichowe gwintowane
PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do 600 mm.

Wymiary

Rury okkadzinowe mato-

4. Zalecenia miedzynarodowe
RWPGPC 1773-69 HeeEweraaafloOHBaiomee 0OopyaoBaHae.
KojioHHue ronoBKH a $o HTaHHBa anapaTypa. Gchob-
hho napaiteTpH —Rorma réwnowazna w zakresie ols-
nien  nominalnych z wyjatkiem 70 i 1050 bar.
5. Autor projektu normy - mgr inz. Julian Uliasz -
Przedsiebiorstwo Poszukiwan Naftowych, Krakéw.



BN-74/1782-01 Wiertnictwo Glowice cementacyjne do jednostopniowego cemento-
wania
v 4

1 W tablicy 2, wielkosci znamionowe K73, K89, K108, wymiar L , zamiast 450,
powinno by¢ 200

2 W punkcie 51 b), skresla sie 35

3 w punkcie 523, w ostatnim zdaniu skresla sie i trojakow

4 W punkcie 55 d), zamiast 23, powinno byé 22

5 w INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 3 Normy zwigzane, skresla sie
PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm Wymiary

(Biuletyn PKN1IM nr 3(78 poz 27)

BN-74/1782-01 Wiertnictwo Glowice cemcntacyjne do jednostopniowego cemento-

wania
v 4

1 W punkcie 22a), zamiast 350 bar Z-168 Rodx 350, powinno by¢ 35 MPa
Z-168 Rodx 35,
b), zamiast 210 bar K-168 Rodx210, powinno by¢ 21 MPa
K-168 Rodx21
2 W tablicy 1, zamiast 140 kG/cm* i 140 bar, powinno by¢ 14 MPa,
zamiast ?10 kG/cmJ, 210 bar, powinno by¢ 21 MPa,
zamiast 350 kG/cm*, 350 bar, powinno by¢ 35 MPa,
zamiast 700 kG/cm1, 700 bar, powinno by¢ 70 MPa

3 W tablicy 2, zamiast 140 lub 210 kG/cml, 140 lub 210 bar, powinno byé 14

lub 21 MPa
4 W punkcie 34, zamiast 350 bar, powinno by¢ 35 MPa,
zamiast 700 bar powinno by¢ 70 MPa,
zamiast 5 bar powinno by¢ 05 MPa
5 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 4, zamiast 70 i 1050 bar, powinno

by¢ 7i 105 MPa
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27 (Biuletyn PKNMiJ nr 580 poz 31)

Zmiana 1
191077 r

Zmiana 2
191279 r



