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WIERTNICZE

BN-74
1779-03

Gwinty narzedziowe

rdzenidwek podwojnych

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg gwinty stanowiace po-
faczenia koronek z kadtubami rdzemowek po-
dwojnych przy wierceniach obrotowych normal-
nosrednicowych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Odmiany Rozrozma sie dwie odmiany
gwintéw narzedziowych rdzemowek podwdjnych

— dhugie — d,

— krotkie — k

22 Przykiad oznaczenia gwintu narzedziowe-
go rdzemowek podwdjnych o wielkosci znamiono-
wej 2NR216, krotkiego (K)

GWINT 2NR216 k BN-74/1779-03

Grupa katalogowa IV 13

3 WYMAGANIA

31 Powierzchnia gwintu i powierzchnia opo-
rowa powinny byc gtadkie o chropowatosci co
najmniej klasy 6 wg PN-73/M-04251

Niedopuszczalne sg rysy, naciecia, nierébwnosci
i inne wady powodujgce nieciggtos¢ powierzchni
gwintu Dopuszcza sie usuwanie wad powierz-
chniowych w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiaréw zarysu gwintu

32 Wymiary

321 Wymiary zarysu gwintu — wg PN-60/
G-02025

322 Wymiary potgczen gwintowych — wg
rys 1i tabl 1

Rys |
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Tablica 1
. Odmiana d Odmiana k
. .. Liczba
Wielkosé .
. skokow
znamio- na D - Di d42 o d2 L , D = Di D, di d2 L
nowa . PP 1 P
gwintu dtugosci 1
254 mm mm
2NR114 5 88 000 92 63 102 87,340 940 50 50 — — — _ _ - .
2NR143 107 165 111,80 125 106 505 1135 64 64 107 165 111,80 125 105 505 1135 55 48
2NR190 127 000 132,28 146 125686 134 3 100 100 140 000 145 28 158 138686 1475 65 65
2NR216 148,918 154 10 172 147604 1560 94 94 162,000 167,28 186 160,686 1690 65 65
4
2NR270 218,000 223,28 245 216686 2250 94 94 218000 223 28 254 216,686 2250 65 65
2NR308 224,718 230 00 252 223404 232,0 94 94 224718 230 00 252 223,404 232,0 65 65
Dopuszczalne 4-0 20 +0.40 . +040 0,0 +020 +0.40 ) +040 T 0,0
odchyiki - —010 - -4,0 -0,10 ' -4,0
323 Dopuszczalne odchytki wymiarow d)  wspotosiowosci gwintu z osig teoretyczng wy

3231 Dopuszczalne odchytki wymiarow za-
rysu gwintu — wg tabl 2

Tablica 2

Dopuszczalne odchyiki

skoku, mm kata
Wielkosé 20
i . . WYSO rozwar-
znamionowa na dtu- na cat- Kosci )
gwintu gosci  kowitej = cld za
25,4 dtugosci w 7 {ysu,_
mm ') gwintu mm Iiaotg\r/]vlg
2NR114, 2NR143 +0,040 +0,100 + 0,080
*1°30'
2NR190, 2NR216
2NR270, 2NR308  #0,060 0,150  —0,120

1) Odchytka skoku na diugoéci 254 mm oznacza od-
chytke sumy skokéw na tej diugosci w dowolnym po-
tozeniu na gwincie o petnym zarysie

3232 Dopuszczalne odchytki wymiaréw po-
taczen gwintowych

a) zbieznosci stozka gwintu wyliczonej z $red-
nic odlegtych od siebie o 100 mm wynosza
+ 0,250 mm, przy czym podang odchytke dla kaz-
dej catkowitej dtugosci stozka gwintu nalezy prze-
liczy¢ mnozac jg przez stosunek diugosci catko-
witej do wymiaru 100 mm,

b) wymiaréw podanych na rys 1— wg tabl 1,

c) prostopadtosci powierzchni oporowej czopa
lub mufy do osi gwintu, okreslonej odlegtoscia
tej powierzchni od czota sprawdzianu gwintowego
po jego dociggu recznym, w dowolnym miejscu
tej powierzchni — 0,05 mm,

robu — jako odchylenie katowe 0°3 35 lub
1 1000, przy czym zaklada sie, ze teoretyczna o0s
wyrobu przecina si¢ z osig gwintu w ptaszczyznie
jego powierzchni oporowej

Wymagania c) i d) me obowigzujg dla gwintu
narzedzi wiertniczych

4 KONSERWACJA

Do transportu, przetadunku i skfadowania gwin-
ty wyrobu nalezy zabezpieczy¢ przed wplywami
atmosferycznymi odpowiednim smarem antykoro-
zyjnym, a przed uszkodzeniami mechanicznymi —
ochraniaczami

Zabezpieczenie powierzchni gwintow wykonuje
sie po przeprowadzeniu wszystkich badan wg
rozdz 5 z wynikiem dodatnim

5 BADANIA

51 Rodzaje badan
a) sprawdzenie powierzchni gwintu (3 1),
b) sprawdzenie wymiaréw gwintu (3 2),
zarysu,
zbieznosci stozka,
dtugosci,
$rednic powierzchni oporowych,
— prostopadto$é powierzchni oporowych,
— wspotosiowosc osi gwintu i wyrobu,
c) wynikowe badanie gwintu wg 553 prze®
sprawdzenie dociggu roboczego sprawdzianu gwin-
towego na badanym gwincie (3 2)

Sprawdzenie zgodnosci wykonania gwintéw da-
nego wyrobu z normg przeprowadza wytwornia
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Zamawiajgcy moze zastrzec sobie (przy zamodwie-
niu) odbior danego wyrobu przez wiasnego przed-
stawiciela (odbiorce), wowczas do badan odbior-
czych nalezg réwniez badania gwintow, ktore
wykonuje sie po badaniach przeprowadzonych
przez wytwarnie i zgtoszeniu danej partu wyrobu
do odbioru

52 Partia Partie wyrobu okre$la odpowied-
nia norma przedmiotowa, a w razie braku takiej
normy — wytwornia i zamawiajacy

53 Przygotowanie do badarn Badanie gwintow
jest czescig sktadowa petnego badania wyrobow
w partiach ustalonych dla nich ze wzgledu na
inne wymagania Badania nalezy przeprowadzi¢
bezposrednio na wykonanych gwintach, a tylko
sprawdzenie kata rozwarcia zarysu gwintow? we-
wnetrznych (muf) wykonuje sie na odlewie gip-

"tow’ym lub siarkowym tych gwintéw

54 Liczba probek Przy odbiorze przez za-
mawiajgcego badaniom wg 51 podlega co naj-
mniej 10%, me mniej jednak mz 2 sztuki wyro-
bow z gwintem narzedziowym, wybranych losowo
7 partu Jedynie sprawdzenie kata rozwarcia za-
rysu gwintu wewnetrznego (mufy) na odlewie
gipsowym lub siarkowym nalezy wykona¢ w kaz-
dym przypadku na dwdch sztukach z partu

55 Opis badan

551 Sprawdzenie powierzchni gwintéw na-
lezy przeprowadzié¢ nieuzbrojonym okiem lub przy
uzyciu lupy pieciokrotnie powiekszajgcej

Chropowato$¢ sprawdzié przez poréwnanie
z wzorcami gtadko$ci powierzchni

552 Sprawdzenie wymiarow gwintu

a) Zarys Wstepne sprawdzenie wymiaréw za-
rysu nalezy wykona¢ sprawdzianem grzebienio-
wym W przypadku dodatniego wyniku wstepne-
go sprawdzenia, mozna zrezygnowa¢ z doktadnego
sprawdzenia wymiaréw zarysu

Doktadne sprawdzenie wymiar6w zarysu wy-
konuje sie

— dla kata rozwarcia zarysu — przeno$nym
mikroskopem z okularem o odpowiednim zary-
cie lub wzornikiem kata zarysu z wymiarami
granicznymi, lub metodg réwnorzedng

— dla skoku gwintu — sprawdzianem czujni-
kowym skoku, nastawialnym na rozng liczbe sko-
kéw gwintu lub przyrzadem réwnorzednym,

— dla wysokosci gwintu — sprawdzianem czuj-
nikowym wysokosci lub mikromierzem

b) Zbiezno$¢ stozka gwintu nalezy sprawdzi¢
czujnikowym sprawdzianem szczekowym lub dla
gwintu zewnetrznego (czopa) gtadkim stozkowym
sprawdzianem ptaskim, przy ktérym odchyiki na-
lezy mierzy¢ szczelinomierzem Do sprawdzenia

gwintu wewnetrznego (mufy) mozna stosowac
sprawdzian plaski, ale tylko w wykonaniu z wy-
miarami granicznymi

c) Diugosé gwintu nalezy mierzy¢ glebokoscio-
mierzem suwmiarkowym lub przyrzadem réwno-
rzednym

d) Srednice powierzchni oporowych nalezy
n crzyc uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowy-
mi, zapewniajacymi wymagang doktadnosé

e) Prostopadto$¢ powierzchni oporowej do osi
gwintu nalezy sprawdza¢ przy badaniu wg 553
przy uzyciu szczelinomierza (dla gwintu zewnetrz-
nego) lub gtebokosciomierza (dla gwintu wewnetrz-
nego) co najtaniej w czterech miejscach na ob-
wodzie tej powierzchni

f) Sprawdzenie wspotosiowosci gwintu z o0sig
wyrobu przeprowadza sie przy uzyciu trzpienia
kontrolnego sposobem stosowanym w wytworni

Sprawdzenia pozostatych wymiaréw nalezy do-
kona¢ uniwersalnymi przyrzagdami pomiarowymi
zapewniajgcymi wymagang doktadnos¢

553 Wynikowe sprawdzenie gwintu spraw-
dzianem gwintowym Docigg reczny roboczego
sprawdzianu gwintowego na wykonanym gwincie
nalezy mierzy¢ po nakreceniu sitg dwodch ragk
na ten gwint sprawdzianu piersScieniowego dla
gwintu zewnetrznego (czopa), a trzpieniowego dla
gwintu wewnetrznego (mufy) Sprawdziany te
powinny odpowiada¢ dokumentacji technicznej
wytworni

Wielko$¢ dociggu powinna wynosié nominalnie

— dla gwintu zewnetrznego (rys 2), mierzona
miedzy czotem sprawdzianu a powierzchnig opo-
rowg czopa
+ 0,250
sc 15,875 0 125

— dla gwintu wewnetrznego (rys 3), mierzona
miedzy czotem sprawdzianu a powierzchnig opo-
rowg (czotem) mufy

mm,

0,000 mm
0,250

Sm=

BN 74/1779-0m

Rys 2
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Pomiar dociggu wykonuje sie dla sc kostkg po-
miarowg (ze strong przechodnig i nieprzechodma),
a dla sm glebokosciomierzem

56 Ocena wynikéw badan W przypadku do-

datniego wyniku badan gwintdw okreslonych
w 51 partie wyrobow nalezy uzna¢ za zgodna
z wymaganiami normy w zakresie gwintow
Jezeli ktorekolwiek badanie da wynik ujemny,
partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Wytworni przystuguje prawro przesortowania
i poprawienia gwintéw, po czym dana partia lub
jej czesc moze byc ponownie zgtoszona do badan
na warunkach nowej partu W przypadku ujem-
nego wyniku badama gwintow przesortowanych
i poprawionych partie nalezyc uzna ostatecznie
za niezgodng z wymaganiami normy w zakresie
gwintow |

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Naf-
towy

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-69/G-02845

a) wprowadzono wymagania dotyczace powierzchni
gwintu, powierzchni oporowych i konserwacji,

b) ustalono program badan gwintow

Dotychczas obowigzujagca PN-69/G-02045 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 lipca 1975 r

Instytut

3 Normy zwigzane
PN-60/G-02025 Wo.iertnictwo Gwinty stozkowe o zbiez-
nosci 1 8 i kacie rozwarcia 60° Zarys
FN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni
Chropowato$¢ powierzchni Okre$lenia podstawowe
i parametry

4 Autorzy projektu normy — mz Eugeniusz Gurba,
Jan Wojdyta — FMWIiG, Glinik



