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NORMA BRANZOWA

W iercenia obrotowe normalnosrednicowe

URZADZENIA
WIERTNICZE

BN-72
1779-02

Potgczenia gwintowe

Sprawdziany do gwintéw gazoszczelnych
rur oktadzinowych bezztgczkowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg spraw-
dziany do gwintéw gazoszczelnych rur oktadzinowych
bezztgczkowych wg BN-72/1778-06, ujete w SWW symbo-
lami 0943-145 i 0943-147 jako Aparatura do pomiaréw
wielkosci mechanicznych Sprawdziany gwmtow wewnetrz-
nych i sprawdziany gwmtéw zewnetrznych

12. Okreslenie. Komplet sprawdzianu do gwintu —
sprawdzian trzpieniowy i sprawdzian pierscieniowy jed-
nej wielkosci znamionowej

1.3. Normy zwigzane
PN-56/C-96056 Przetwory naftowe
zyjny £ T (Antykor £T)
PN-69/C-96105 Przetwory naftowe Olej wazelinowy (olej
biaty)
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe Wazelma techniczna
PN-57/H-04355 Proba twardosci metali sposobem Rock-
wella

Smar przeciwkoro-

PN-69/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do pracy na
zimno Gatunki

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni
Uzytkowe wzorce chropowatosci Wymagania technicz-
ne

BN-72/1778-09 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
Rury oktadzinowe bezzigczkowe z gwintami gazo-
szczelnymi

>) Symbole wg SWW 0943-145 i 0943-147

Grupa katalogowa IV 28 ')

BN-72/1779-01 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
Gwinty gazoszczelne rur okfadzinowych bezztgczko-
wych

BN-69/3286-08 Kubki ferrytowe Ogo6lne wymagania i ba-
dania

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat. Ze wzgledu na przeznaczenie rozrdznia
sie dwa rodzaje sprawdzianow

— kontrolne — K stosowane do kontroli sprawdzia-

néw roboczych,
— robocze — R stosowane do kontroli gwmtéw wyrobu.
2.2. Przyktad oznaczenia

a) sprawdzianu kontrolnego do gwintu gazoszczelhego
(Robg k) o wielkosci znamionowej 168

SPRAWDZIAN Robg K 168 BN-72/1779-62

b) sprawdzianu roboczego do gwintu gazoszczelnego
rury oktadzinowej bezzigczkowej (Robg R) o wielkosci
znamionowej 168

SPRAWDZIAN N Robg R 168 BN-72/1779-02

3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary —wg rys 1, 2, 3, 4 i tabl 1

Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Gornictwa i Energetyki dnia 31 maja 1972 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Rzesz zakt Graf Zam

i Miar nr 15/1972 poz 32)

1340/72 Obj 150 a w Nakt 6000+50 egz Cena 1zt 7,20
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MM

Rys 1 Wymiary sprawdzianéw 5" do 78&" a) sprawdzian kontrolny trzpieniowy, b) sprawdzian kontrolny pierscieniowy, c) sprawdzian
roboczy pierscieniowy d) sprawdzian roboczy trzpieniowy
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Rys 2 Wymiary sprawdziandw 8%" do 10%" a) sprawdzian kontrolny trzpieniowy, b) sprawdzian kontrolny pierscieniowy, c) spraw-
dzian roboczy pierscieniowy, d) sprawdzian roboczy trzpieniowy
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Rys 3 Zarys gwintu sprawdzianéw 5" do 7%" a) sprawdzian trzpieniowy kontrolny 6 skokow na 25,4 mm, b) sprawdzian pierscieniowy

kontrolny 6 skokéw na 25,4 mm, c) sprawdzian pierscieniowy roboczy 6 skokdéw na 25,4 mm, c) sprawdzian pierscieniowy roboczy

6 skokéw na 25,4 mm, d) sprawdzian trzpieniowy roboczy 6 skokéw na 25,4 mm, pozostate szczegoty wg rys 1i 2, pozostate tolerancje
wg tabl 2 i 3
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Rys 4 Zarys gwintu sprawdzianéw 8%s" do 10%" a) sprawdzian trzpieniowy kontrolny 5 skokéw ra 25,4 mm, zbieznos¢ 1 9,6,

b) sprawdzian pierscieniowy kontrolny 5 skokéw na 25,4 mm, zbieznos¢ 1 9,6 c) sprawdzian pierscieniowy roboczy 5 skokow

na 25,4 mm, zbiezno$¢ 1 9,6 d) sprawdzian trzpieniowy roboczy 5 skokéw na 25,4 mm, zbieznos¢ 1 9,6, pozostate szczegoty wg
rys 1 i 2, pozostate tolerancje wg tabl 2 i 3

Tablica 1 Wymiary w temperaturze 20°C

Wielkosé MM MG MQ MV MH ML AA MJ NN NO
zZnamionowa
mm
i 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
127 190,5 125,773 112,7 115,479 196,8 203,2 35,712 165 168,3 149
140 203,2 138,488 1254 128,247 209,6 2159 35,712 178 181,0 162
168 228,6 106,073 153,2 155,722 235,0 241,3 36,512 203 206,4 187
178 239,7 175,958 162,7 165,608 246,1 252,4 36,512 214 215,9 197
194 254,0 191,130 177,8 180,711 260,4 266,7 38,100 229 231,8 210
219 284,2 217,828 204,0 207,259 290,5 296,9 38,100 256 263,5 241
245 308,0 241,760 227,8 231,158 314,3 320,7 38,100 279 285,8 264

273 339,7 273,395 259,6 262,796 346,1 352,4 38,100 311 320,7 302



cd tabl 1

Wielkos$¢
znamionowa

12

127
140
168
178
194
219
245
273

NP

13

76,20
76,20
75,41
75,41
73,42
107,95
107,95
107,95

NQ

14

140,5
152,4
1810
190,5
205,6
234,2
259,6
296,1

NR

15

98
108
137
140
146
171
194
229

BN-72/1779-02

NS

16

152,273
138,024
165,608
175,489
190,678
217,500
241,427
273,075

T U e R 5
mm
17 18 19 20 21 22

122,685 114,435 8,89 3,81 31,50 106,27
135,440 127,203 8,18 3,61 31,50 106,27
163,025 154,678 10,41 3,91 31,50 106,27
172,910 164,564 10,67 4,06 31,50 106,27
188,082 179,667 9,91 4,22 31,50 106,27
213,901 205,804 9,75 4,37 46,84 138,91
237,833 229,702 9,75 4,37 46,84 138,91
269,469 261,341 9,75 4,37 46,84 138,91

Szczegbty i wymiary na rys 1, 2, 3, 4 Pozostate wymiary w tabl 2, tolerancje wg tabl 3 i 4

Tablica 2 Wymiary O mar, A min, K min i J max

Wielkosé
znamionowa

127

140

168

178

194

219

245

273

max

114,25
114,25

127,05
127,05
127,05
127,05

154,48
154,48
154,51

164,34
164,34
164,34
164,36
164,36
164,36

179,43
179,43
179,43
179,45

205,54
205,54
205,56
205,59
205,59

229,44
229,44
229,44
229,46

261,11
261,11
261,11
261,11

Symbol wymiaru

A
min

114,40
114,40

127,20
127,20
127,20
127,18

154,66
154,64
154,64

164,52
164,52
164,52
164,52
164,49
164,49

179,63
179,63
179,63
179,60

205,74
205,74
205,74
205,74
205,71

229,64
229,64
229,64
229,62

261,26
261,26
261,26
261,26

mm

K
mm

122,61
122,61

135,41
135,41
135,41
135,38

162,86
162,84
162,84

172,75
172,75
172,75
172,72
172,72
172,72

187,96
187,96
187,93
187,93

213,82
213,82
213,82
213,79
213,79

237,77
237,77
237,77
237,74

269,37
269,37
269,37
269,37

max

122,45
122,45

135,26
135,26
135,26
135,26

162,69
162,69
162,71

172,57
172,57
172,57
172,57
172,59
172,59

187,76
187,76
187,76
187,78

213,61
213,61
213,64
213,64
213,66

237,57
237,57
237,57
237,59

269,21
269,21
269,21
269,21

3 2 Podstawowe wymiary odniesienia — (rys
sg nastepujace

— ptlaszczyzna $rednicy rdzenia T w odlegtosci R
od wystepu koinierza powinna byc ptaszczyzng odniesienia
dla wszystkich wymiarédw gwintu czopa sprawdzianu
kontrolnego (rys 5a),

— ptlaszczyzna $rednicy U (linia styku czesci uszczelnia-
jacych) w odlegtosci S od wystepu kotnierza powinna byc
ptaszczyzng odniesienia dla wszystkich wymiaréw czesci
uszczelniajgcej czopa sprawdzianu kontrolnego (rys 5a),

— plaszczyzna Srednicy grzbietu gwintu wewnetrznego
/max w odlegtosci R od czota mufy powmna by¢ ptaszczyzng
odniesienia wymiarow gwmtu-mufy (rys 5e),

— ptaszczyzna $rednicy O max w odlegtosci S od
czota mufy powmna by¢ ptaszczyzng odniesienia wymiarow
czesci uszczelniajacej mufy (rys 5e),

— ptaszczyzna $rednicy rdzenia H min w odlegtosci R
od wystepu kotnierza powmna byc ptaszczyzng odniesienia
dla czesci gwintowej czopa (rys 5d),

— ptaszczyzna $rednicy A mm (linia styku czesci uszczel-
niajgcych) w odlegtosci & powmna byc ptaszczyzng odnie-
sienia dla wymiaréw czesci uszczelniajacych czopa (rys 5a),

— odlegto$¢ r miedzy ptaszczyznami $rednic odniesienia
T i H mm jest rbwna réznicy miedzy dociggiem e spraw-
dzianéw, a dociggiem gwmtu h sprawdzianu roboczego
pierScieniowego nakreconego na gwint czopa wyrobu
(rys 5d)

r = e—h

— odlegto$¢ S miedzy ptaszczyznami Srednic odniesienia
Ui A mm jest réwna réznicy miedzy dociggiem uszczel-
nienia / sprawdzianu trzpieniowego kontrolnego skreco-
nego ze sprawdzianem pier$cieniowym roboczym, docig-
giem uszczelnienia j sprawdzianu pierscieniowego roboczego
nakreconego na czop wyrobu (rys 5d)

r = e—h

— odlegto$¢ 5 miedzy ptaszczyznami $rednic odniesie-
nia Ui A mm jest rbwna rozmcy miedzy dociggiem uszczel-

5)
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niema/ sprawdzianu trzpieniowego kontrolnego skreconego
ze sprawdzianem pierScieniowym roboczym, dociagiem
uszczelnienia j sprawdzianu pierscieniowego roboczego
nakreconego na czop wyrobu (rys 5d)

S=1f-J

— odlegto$¢ d miedzy ptaszczyznami $rednic odniesienia
T 1 1 max jest rowna dociggowi czesci gwintowej d spraw-
dzianu trzpieniowego roboczego nakreconego na gwint
mufy wyrobu (rys 5e),

— odlegto$¢ miedzy plaszczyznami odniesienia $rednic
Ui O max jest rbwna réznicy miedzy dociggiem uszczel-
nienia b sprawdzianu trzpieniowego roboczego nakreco-
nego na mufe wyrobu, a odstepem wynoszagcym 25,4 mm
(rys 5e), wyznaczonym ptaszczyzng wystepu Kkoinierza
czeSci gwintowej i czeSci uszczelniajacej sprawdzianu
trzpieniowego roboczego (rys 5b, rys 5e)

m= b—25,4 mm

3.3 Dopuszczalne odchytki wymiardéw sprawdzia-
now

— kontrolnych wg tabl 3,

— roboczych wg tabl 4

34 Dopuszczalne odchytki dociggu sprawdziandéw
— kontrolnych wzajemnie skreconych
— cze$¢ gwmtowa *0,08
— czesc uszczelniajgca +0,08
— trzpieniowych roboczych skreconych z kontrolnymi
— czesc gwmtowa +0,038
— czes$¢ uszczelniajaca +0,05
— pierscieniowych roboczych skreconych z kontrolnymi
(AA-\-f) wg rys 5c i 5d
— cze$¢ gwmtowa +0,038
— czesc uszczelniajgca +0,05

35 Materiat Stal stopowa narzedziowa do pracy na
zimno wg PN-69/H-85023, gatunek zalecany NC6

36 Twardos$¢ powierzchni gwintéw i powierzchni
pomiarowych powinna by¢ utrzymana w zakresie 60—63
HRC

Sprawdziany po odpowiedniej obrébce cieplnej powinny
byc stabilizowane

37 Odmagnesowanie Kazdy sprawdzian powmien
byc odmagnesowany, najlepiej w sposob okreslony w BN-69/
3286-08 p531

Tablica 3 Odchytki wymiaréw sprawdzianu kontrolnego

Warto$¢
. » . Symbol odchytki
Rodzaj Czesc Nazwa wymiaru wymiaru wymiaru
sprawdzianu sprawdzianu sprawdzianu kontrolnego sprawdzianu sprawdzianu
mm
Skok gwintu miedzy dwoma dowolnymi zwojami +0,013
Polowa kata pochylenia boku zarysu gwintu +0°20°
S Zbiezno$¢ stozka Srednicy rdzenia gwintu na dtugosci 25,4 +0,005
2 mm -0,000
%u Prostopadto$¢ kata powierzchni czotowej do osi gwintu 0,01
O
2 i Odlegtos¢ od kotnierza do miejsca nominalnego wymiaru R +0,13
=2 N )
g o Srednicy T
g . o e +0,051
IS Srednica zewnetrzna na odcmku zanikania gwintu —0,000
Zbiezno$¢ stozka na diugosci 25,4 mm +0,003
387
o § Wspotosiowosc powierzchni uszczelniajacej i gwintu 0,01
‘W ©
8’ % Odlegtos¢ od kotnierza do miejsca nominalnego wymiaru $redni- S +0,13
S cy U
N
3 Najwieksza $rednica stozka czesci uszczelniajacej MV +0,025
Skok gwintu miedzy dwoma dowolnymi zwojami +0,013
1 Potowa kata pochylenia boku zarysu gwintu +0°20’
a
Ce . I . - +0,000
5) Zbiezno$¢ stozka Srednicy grzbietow gwintu na dtugosci 25,4 mm 0006
u '
| N Prostopadto$¢ kata powierzchni czotowej do osi gwintu 0,013
1 Wspdtosiowosc zewnetrznej powierzchni prowadzacej do gwintu 0,010
Xﬁ) Zbiezno$¢ stozka na calej dtugosci powierzchni uszczelniajacej +0,003
£ & Wspotosiowosc powierzchni uszczelniajgcej i jej wewnetrznej 0,010
o powierzchni prowadzacej czeSc gwintowa
o 8 Roznica Srednic wewnetrznej powierzchni czesci uszczelniajacej 0,03
§ zewnetrznej powierzchni czesci gwintowej do 0,04
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Rys 5 Sprawdzanie pofgczen gazoszczelnych rur oktadzinowych Extreme Line
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Tablica 4 Odchytki wymiaréw sprawdzianu roboczego

Warto$¢
Rodzaj Czesc Nazwa wymiaru Sym_bol OdChY”"
sprawdzianu sprawdzianu sprawdzianu roboczego wymiaru wymiaru
sprawdzianu  sprawdzianu
mm
Skok gwintu miedzy dwoma dowolnymi zwojami +0,013
@ Potowa kata pochylenia boku zarysu gwintu +0°40'
g Zbiezno$¢ stozka srednicy rdzenia gwintu na dtugosci 25,4 mm + 0,008
£ -0,000
W Prostopadto$¢ kata powierzchni czotowej do osi gwintu 0,013
L’j Wspdtosiowosc gwintu do wewnetrznej Srednicy prowadzacej 0,010
& Srednica zewnetrzna na odcinku zanikania gwintu NS +0,051
& -0,000
h
§ Zbieznos¢ stozka na diugosci 25,4 mm +0,004
Q
Wspotosiowosc powierzchni uszczelniajacej i powierzchni pro- 0,010
wadzacej czesc gwintowg
? Roznica $rednic wewnetrznej powierzchni czeSci gwintowej 0,09
? i zewnetrzne) powierzchni czesci uszczelniajacej do
u 0,10
Skok gwintu miedzy dwoma dowolnymi zwojami +0,013
?L Potowa kata pochylenia boku zarysu gwintu +0°40'
% Zbiezno$¢ stozka Srednicy grzbietow gwintow na dugosci 25,4 + 0,000
—- 0 mm -0,008
@ Prostopadtos¢ kata powierzchni czotowej do osi gwintu 0,013
(é 0 Wspétosiowosc gwintu do zewnetrznej powierzchni prowadzacej 0,010
.Ej Dtugos¢ sworznia regulacyjnego AA +0,003
%’ g Zbhiezno$¢ stozka na catej dtugosci czesci uszczelniajacej +0,004
.
Wspotosiowosc powierzchni uszczelniajgcej i jej wewnetrznej 0,010
% powierzchni prowadzacej czeSc gwintowa
§D Roznica Srednic wewnetrznej powierzchni czesci uszczelnia- 0,09
® jacej i zewnetrznej powierzchni czeSci gwintowej do
N 0,10
O 1

38 Wykonczenie gwintu Niepeing nitke gwintu
z kazdej strony sprawdzianu nalezy usungc

39 Chropowatos¢
3i4

powierzchni—wg rys 1, 2,

310 Cechowanie. Na kazdej czesci sprawdzianu,
ze wzgledu na jego rozlgcznosé, nalezy wybi¢ ten sam
numer, a na jednej czesci, w sprawdzianie trzpieniowym
na powierzchni uchwytu, a na sprawdzianie pierScieniowym
w potowie dtugosci powierzchni zewnetrznej, nalezy wybié
ceche zawierajgcg co najmniej

a) oznaczenie wg 22 bez czeSci stownej i numeru
normy,

b) znak wytwaérni,

c) numer fabryczny kompletu sprawdzianu (jednakowy
na sprawdzianie trzpieniowym i pierScieniowym),

d) dociag rzeczywisty czesci gwintowej i uszczelniajacej

e) znak kontroli technicznej

4 KONSERWACJA, PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4 1. Konserwacja Sprawdziany przeznaczone do tran-
sportu powinny byc przemyte benzyng apteczng, pokryte
smarem przeciwkorozyjnym £ T wg PN-60/C-96056 i owi-
niete szczelnie w papier woskowany lub zakonserwowane
w mny rownorzedny sposoéb Po kazdorazowym uzyciu
sprawdziany nalezy przemy¢ benzyng apteczng i pokryé
wazeling techniczng wysokotophwg wg PN-69/C-96120

4 2 Pakowanie Sprawdziany nalezy pakowa¢ komple-
tami w specjalnych skrzyniach

4.3 Przechowywanie. Komplety sprawdzianéw po-
winny byc przechowywane w specjalnych gablotach lub
szafirach

44 Transport. Komplety sprawdzianéw transportuje
sie dowolnymi s$rodkami po zabezpieczeniu ich przed
uszkodzeniami mechanicznymi i zawilgoceniem
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Tablica 5. Docigg sprawdzianu roboczego nakreconego na wyréb (rys 5)

Pierscien — czop Trzpienh — mufa
Uszczelnienie Gwint Uszczelnienie Gwmt
Wielkos$é 1 h b q
min max mm max min max mm max
mm
127 3,66 3,96 8,28 8,69 26,47 26,77 1,83 2,24
3,66 3,96 8,28 8,69 26,47 26,77 1,83 2,24
3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
140 3,53 3,84 7,87 8,28 26,39 26,70 1,52 1,93
3,45 3,76 7,77 8,18 26,31 26,62 1,42 1,83
3,76 4,06 9,09 9,50 26,62 26,92 2,74 3,15
168 3,68 3,99 8,99 9,40 26,54 26,85 2,64 3,05
3,61 3,91 8,89 9,30 26,47 26,77 2,54 2,95
3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
178 3,84 4,14 9,25 9,65 26,70 27,00 2,84 3,25
3,76 4,06 9,14 9,55 26,62 26,92 2,74 3,15
3,68 3,99 9,04 9,45 26,54 26,85 2,64 3,05
3,68 3,99 9,04 9,45 26,54 26,85 2,64 3,05
3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,15 2,64 3,05
194 3,99 4,29 8,89 9,30 26,85 27,15 2,64 3,05
3,91 4,22 8,79 9,19 26,77 27,08 2,54 2,95
3,84 4,14 8,69 9,09 26,70 27,00 2,44 2,84
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
219 3,99 4,29 8,89 9,40 26,85 27,15 2,57 3,05
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,84 4,14 8,66 9,14 26,70 27,00 2,31 2,79
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
245 4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
4,06 4,37 9,02 9,50 26,92 27,23 2,69 3,18
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
273 3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
3,91 4,22 8,79 9,27 26,77 27,08 2,44 2,92
5. BADANIA 5.2. Opis badan

5 2.1. Ogledziny zewnetrzne powierzchni spraw-
dzianu nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem lub
przy uzyciu lupy pieciokrotnie powiekszajacej, a jej chropo-

a) ogledzmom zewnegtrznym powierzchni sprawdzianu  wato$¢ nalezy sprawdzaé przez poréwnanie z wzorcami
(3 10), chropowatosci powierzchni wg PN-59/M-04254 Przy
ogledzinach zewnetrznych nalezy sprawdzi¢ réwniez cecho-

5.1. Program badan. Kazdy sprawdzian podlega naste-
pujacym badaniom

b) sprawdzeniu twardosci powierzchni (3 6),
wanie
c) sprawdzeniu wymiaréw (3 1), ) . ] ] ]
5.2 2. Sprawdzenie twardos$ci powierzchni nalezy

wykona¢ wg PN-57/H-04355 Sprawdzeniu podlegaja
powierzchnie pomiarowe i powierzchniowe gwintu

— zarysu gwintu,
— zbieznosci stozka gwintu,

— S$rednic, 52.3. Sprawdzenie wymiaréow

a) zarys gwintu
d) sprawdzeniu dociagu (3 4), — skok gwintu sprawdzianu trzpieniowego i pierscie-

e) sprawdzeniu odmagnesowama (3 7) niowego nalezy sprawdza¢, mierzac po linii podziatowej,

— dtugosci,
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rownolegle do osi gwintu, jego dlugos¢ pomiedzy dwoma
dowolnymi sgsiadujgcymi zwojami z pominieciem jednego
petnego zwoju na kazdym koncu, pomiar skoku nalezy
wykonywaé za pomocg uniwersalnego mikroskopu pomia-
rowego lub metodg rownorzedna,

— kat pochylenia boku zarysu nalezy sprawdzaé przez
poréwnanie z teoretycznym zarysem gwmtu i mierzenie
odchytki przy uzyciu mikroskopu pomiarowego,

— wysoko$¢ gwmtu nalezy sprawdza¢ przy uzyciu
uniwersalnych przyrzagdow pomiarowych zapewniajacych
wymagang doktadnos¢,

b) zbieznosc stozka gwmtu nalezy sprawdzaé mierzac
$rednice podziatowe odlegte od siebie o catkowitg dtugosé
gwmtu z pominieciem jednego petnego zwoju z kazdej
strony gwmtu, natomiast zbiezno$¢ uszczelnienia nalezy
sprawdza¢ mierzac $rednice na dtugosci stozka,

c) $rednice podziatowag gwmtu nalezy sprawdza¢ metoda
wateczkowg lub metodg rownorzedng
Pozostate $rednice nalezy sprawdzaé przy uzyciu uniwer-
salnych przyrzagdéw pomiarowych zapewniajgcych wymaga-
ng doktadnosc

524 Sprawdzenie dociggu Wielko$¢ dociggu nalezy
mierzy¢ pomiedzy powierzchniami pomiarowymi sprawdzia-
nu trzpieniowego i sprawdzianu pierScieniowego przy
uzyciu czujnikowych przyrzadéw do pomiaru dbugosci
lub innych przyrzadéw réwnorzednych
Przy sprawdzaniu dociggu powinny by¢ zachowane naste-
pujace warunki

— przed skreceniem sprawdziany powinny by¢ wymyte
benzyng apteczng a nastepnie pokryte cienkg warstwg
oleju wazelmowego wg PN-69/C-96105,

— skrecanie sprawdzianéw powmno by¢ przeprowadzone
sitg dwoch rgk za pomocag trzpienia symetrycznie umieszczo-

nego w odpowiednich otworach sprawdzianu pierscie-
niowego,

— dhugosc¢ trzpienia powinna by¢ rdwna w przyblizeniu
trzem wielko$ciom S$rednicy podziatowej,

— pomiar dociggu powinien by¢ przeprowadzony po
kilkakrotnym dokreceniu i odkreceniu sprawdzianu
Podczas tej operacji sprawdzian trzpieniowy powinien
by¢ mocno uchwycony w imadle

525 Sprawdzenie odmagnesowama sprawdzianu
nalezy przeprowadza¢ dostepnymi metodami na przykiad
iglg magnetyczng umieszczong razem ze sprawdzianem
w ostonie magnetycznej

53 Ocena wynikéw badan W przypadku dodatniego
wyniku wszystkich badan okreslonych w 5 1 sprawdzian
nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy W przy-
padku chocby jednego ujemnego wyniku badan okre$lonych
w 5 1sprawdzian nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami
normy

54 Zaswiadczenie jakosci Do kazdego sprawdzianu
wytwaérnia powmna dostarczy¢ zamawiajgcemu zaswiadcze-
nie jako$ci zawierajgce co najmniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie wg 2 2,

¢) numer fabryczny sprawdzianu,

d) nazwe zamawiajgcego i numer zamowienia,

e) wyniki badan wg 51 z podaniem wymiaréw wyma-
ganych i rzeczywistych,

f) gatunek materiatlu oraz stwierdzenie, ze sprawdzian
byt poddany stabilizowaniu i odmagnesowamu

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/1779-02

Odpowiedniki w normach zagranicznych

USA API Std 5A — API Specification for casing — norma poréwnywalna,
USA API Std 5B — API Specification for mspection of Pipe Threada z 1969 r — norma poréwnywalna



