UKD 631.3 02

NORMA BRANZOWA

MASZYNY
ROLNICZE

1. Przedmiot noiuty. Przedmiotem normy sa korki

przelewowe, odpowietrzajgce oraz spusto-

we skrzynek olejowych maszyn rolniczych.
2. Normy zwigzane

PN-66/H-34019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
jakosci ogoélnego przeznaczenia Gatunki

HT-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci ogbélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-57/H-84026 Stal automatowa. Prety i walcowka.
Warunki techniczne

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja

PN-70/M-82051 S$ruby, wkrety i nakretki
przeznaczenia.
i potozenia

PN-58/M-82117 $ruby Sredniodokdadne z 4bom sze$-
ciokatnym z gwintem na catej diugosci

PN-58/M-82118 Sruby dokiadne z dbem szeséciokat-
nym z gwintem na catej ddugosci

BN-65/0678-01 Magnesy trwate odlewane

wlewowe,

ogélnego
Dopuszczalne odchydki wymiarowe

5. Rodzaje. W zaleznosci od materiatu rozréznia

sie trzy rodzaje korkoéwj

St - ze stali,

Tw _ z tworzywa sztucznego,

Ze - z zeliwa.

4. Odmiany. Rozréznia sie nastepujace
korkow ze #bem szesciokatnym*

A - St pedne (rys 1),
- St z wybraniem (rys. 2),
- St z wktadka magnetycznag (rys. 3),
- St z otworem odpowietrzajacym prostym (rys 4),
- St z otworem odpowietrzajacym katowym (rys 5>
Tw z otworem odpowietrzajacym prostym (rys.6),
- Tw bez otworu odpowietrzajacego (rys. 7),
- Tw z wktadka magnetycznag (rys. 8),
- Ze z wybraniami (rys. 9)>
- Ze z otworem odpowietrzajgcym katowym (rys. 10)

odmiany
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*/ Symbol wg SWW: 0829.

BN-71
1902-21

Korki skrzynek ole,,owych

Zamiast
BN 64/1902 21

Grupa katalogowa IV 91")

5. Przyktad oznaczenia korka odmiany D, wielko-
Sci d = M30X2 rodzaju St.

KOREK D M30X2 St BN-71/1902-21

6. Gkowne wymiary w mm wg rys 1 - 10 i tablicy

na str. 2.

7. Materiat. Stal w gatunku nie nizszym niz St3
wg PN-61/H-84020 lub nie nizszym niz 10 wg PN-66/
H-84019. Dopuszcza sie stal automatowg wg PN-57/
H-84026 ?ub zeliwo wg PN-63/H-83101.

Tworzywo sztuczne termoplastyczne o wkasnosciach
Ffizyko—mechanicznych nie nizszym niz grupy polia-
midowej -

Magnes w gatunku me nizszym niz AINi
BN-65/0678-01.

120 wg

8. Wykonanie. Ze stali obrobione lub wyciskane
na zimno, odlewy czesciowo obrobione, z tworzywa
bez dodatkowej obrdébki mechanicznej. Catos¢ wyko-
nana Sredniodoktadnie wg FN-70/M-82051. Dopuszcza
sie wykonanie korkéw M8, M12 i M16
PN-58/M-82117 lub PN-58/M-82118.

ze Srub wg

9. Mocowanie magnhesu. Mocowanie magnesu w korku
wykona¢ za pomocag kleju. Przestrzen naokoto magne-
su powinna byc wypedniona spoiwem.

10. Zabezpieczenie przed korozja. Korki rodzaju
St i Ze powinny byc zabezpieczone przed korozja
warstwa smaru statego.

Dopuszcza sie inny rodzaj zabezpieczenia po uz-
godnieniu miedzy wykonawca a odbiorca.

11. Cechowanie. Korki skrzynek olejowych tego
samego rodzaju i odmiany po zabezpieczeniu przed
korozja nalezy pakowa¢ w kartony. Kartony powinny
by¢ oznaczone zgodnie z przykkadem oznaczenia, oraz

znakami wytworni .

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/1902-21

1 Istotne zmiany w stosunku do BN-64/1902-21

a) rozszerzono przedmiot normy,

b) wprowadzono podziat na rodzaje,

c) wprowadzono nowe>odmiany,

d) wyeliminowano cechowanie na korkach, pozostawiajac

na opakowaniu.

2, Odpowiedniki w normach zagranicznych

CSRS CSN 02 1914 - Magnetieke zatky s valcovym zavitem,
CSN 02 1915 - ZAtky s valcovym zavitem,
NRF DIN 760A - Verschlussschrauben mit Buna und Aussense-
chskant leichte AusfNhrung Metrisches Feingewinde

Branzowy Centralny O$rodek Normalizacyjny
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Rolniczych i Ciggnikéw dnia 14 maja 1971 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r

(Mon Pol

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

nr 38/1971

Druk. Wyd Norm W-wa Ark Wyd 0,30 Nokt 1000 +60

poz 249)

Zom 3306/71 Ceno zt 120



Ghowne wymiary w mm

Odmiana A

rrj-n
w

Rys. 1

Odmiana C

st

) 18

112 21
H16

M16X 1,5 20

M20X 1,5 28
M22X 1,5 29

(M24X 1,5)
M24%2 30

(M30X1,5) 35
M30X2

Tw

21

21

21

21

Ze

25

Wymiary podane w nawiasach

Odmiana B

st

12

12

12

12

12

nie sa zalecane

10

10

10

10

11

BN—71/1902—21

Rys 5

Rys 8

14

19

24

30

32

36

40

Rys 6

Odmiana H

d2

Odmiana F

Odmiana

d3 d4
Tw

5 23

8 26

10 28

10 30

14 “

Odmiana 6

Odmiana3

RS 10

fI502—24- 4—401

Rozwartos¢
St Tw
12 —
17 -
2 19
27 19
30 19
32 19
32 -

klucza S

Ze

27



przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przmystu Maszyn Rolniczych

»Agromet”
57 BN-71/1902-21 Korki skrzynek olejowych
vV 91
1 W punkcie 2 zamiast PN-66/H-84019 powinno byé PN-75/H-84019,
zamiast PN-61/H-84020 powinno by¢ PN-72/H-84020,
zamiast PN-57/H-84028 Stal automatowa Prety i walc6Wka Warunki technice
ne, powinno by¢ PN-73/H-84026 Stal automatowa Prety Walcowka i drut Wyma-
gania i badania, .
zamiast PN-63/H-83101 Zeliwo szare Klasyfikacja, powinno by¢ PN-78/H-83101
Zeliwo szare Gatunki, )
zamiast PN-58/M-82117 i PN-58/M-82118 powinno by¢ PN-74/M-82105 Sruby ze
tbem szesciokatnym z gwintem na cafej dtugosci
2 W punkcie 3 zamiast Ze powinno by¢ Z1 .
3 W punkcie 4 usuwa sie oznaczenie materiatu St, Tw, Ze (za symbolami od-
mian np zamiast A-St peine, powinno byé A — petne)
4 W punkcie 6 dotychczasowgq tablice zmienia si¢ nastepujgco
L |
d t «t di
mm max
St Tw Z1 St Tw Z1
M8 18 18 18 13 13
14,15 -
MI2 21 21 o 19 19
~22 o
M16 22 5
25 22 23
tyl6X1,5 24,28
12 10 1n 27
8 26
M20X1.5 28 21 3 30,32 2
M22X1,5 29 32,35 10 28
32
(M24X 1,5) 20 % 0 30
M24X2 36,38
32
(M30X,1,5) 35 4 14 35
M30X2 38,40

Wymiary podane w nawiasach nie sg zalecane

> d* dotyczy korkéw z tworzywa, odmiany F i G

(Biuletyn PKN1M nr 8-9/7? poz 77)

zmiana 1
19379 r
Rozwarto$é
klucza S
St Tw Z1
13 13 13
19
» 19
24
27
19
33
27
32
32

Korkéw z tworzywa nie zaleca sie stosowac jako spustowych



