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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są raki od­

pinalne przeznaczone do chwytania rur okładzinowych 

małośrednicowych podczas robót ratunkowych w ot­

worze wiertniczym.

Raki odpinalne objęte są symbolem SWW 0724-9.

2. Normy związane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzętu 

PN-66/G-02039 Wiercenia obrotowe małośrednicowe.

Gwinty narzędziowe. Wymiary i tolerancje 

PN-71/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnośredni- 

cowe. Połączenia gwintowe. Gwinty narzędziowe 

przewodu wiertniczego

PN-69/G-74013 Wiercenia obrotowe małosrednicowe.

Zworniki, złączniki i złączki 

PN-66/H-74235 Rury wiertnicze. Rury okładzinowe 

małoŚrednicowe kielichowe gwintowane 

PN-65/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna do ulep­

szania cieplnego. Gatunki

PN-65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa). Gatunki

3. Odmiany, Rozróżnia się dwie odmiany raków od- 

pinalnych

H - rak odpinalny hydrauliczny,

M - rak odpinalny mechaniczny.

4. Przykład oznaczenia raka odpinalnego hydrau­

licznego (H) o wielkości znamionowej 127

RAZ H127 BN-71/1794-02 

3. Główne wymiary w mm

a) raka hydraulicznego - wg rys. 1 i tablicy na 

str. 2.

*) Symbol wg SWWi 0724-09.

b) raka mechanicznego - wg rys. 2 i tablicy na 

str 2.

6. Materiał. Szczęki w rakach hydraulicznych 

stal stopowa do ulepszania cieplnego wg PN-65/ 

H-84030. Zalecany gatunek - stal 40H.

Szczęki w rakach mechanicznych - stal sprężynowa 

wg PN-65/H-84032. Zalecany gatunek - stal 50S2.

Pozostałe części raka wg uznania wytwórni.

7 . Obróbka cieplna. Nacięcia szczęk ze stali wg 

PN-65/H-84030 powinny byó powierzchniowo ulepszone 

cieplnie do twardości HRC 42 -s- 50. Nacięcia szczęk 

ze stali wg PN-65/H-84032 powinny być hartowane do 

twardości HRC 52 + 58.

8. Nacięcia. Powierzchnie pracujące szczęk powin­

ny byó nacięte. Nacięcia powinny byó pierścieniowe. 

Zęby powinny byó nachylone w kierunku pracującym.

Za zgodą zamawiającego dopuszcza się gwintowanie 

szczęk zamiast nacinania zębów. W zależności od 

wielkości znamionowej gwinty powinny byó następu­

jące M76X6, M95X6, M115X6, M130X6.

9. Cechowanie, Na raku, na powierzchni dl, nale­

ży umieśció cechę wg PN-61/G-06200, zawierającą co 

najmniej

a) znak wytwórni,

b) oznaczenie wielkości znamionowej.

10. Konserwacja 1 pakowanie. Powierzchnie ze­

wnętrzne należy zabezpieczyć smarem przed korozją. 

Gwinty i nacięcia szczęk należy zabezpieczyć przed 

uszkodzeniami mechanicznymi.

Raki dostarcza się opakowane w pojemnik z rury.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/1794-02

Dopuszczalne udźwigi raków

Oznaczenie raka
Udźwig statyczny max

Oznaczenie raka
Udźwig statyczny max

kN kG kN kG

H89 120 12 000 H127

M89 80 8 000 M 12?
200 20 000

H108 140 14 000 H146

M108 100 10 000 M146
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a) raka hydraulicznego b) raka mechanicznego

A - A

Oznacze­
nie

d
dj i

Gwint
z

Stosuj e 

się do 
rur wg 
PN-66/
H-74235

min max

mm

H89 76 89 64 64 300 N51
PN-66/G-02039 89

H108 93 108 95 73 300 N2 3/8WP 
PN -71/6—02050

108

H127 112 127 95 73 320 N2 7/8 WP 
PN-71/G—02050 127

H146 130 146 95 73 320 N2 7/8 WP 
PN-71/G-02050

146

Oznaczę-
nie

d

di
max

d2
Zwornik- mufa 

wg
PN-69/G-74013

Stosuje się 
do rur wg 
PN-66/ 

H-74235

min max

mm

M89 76 89 76 51 A 51 89

M108 93 108 93 60,3 A 60 108

M127 112 127 112 73 A 73 127

M146 130 146 130 73 A 73 146


