T T

I NORMA BRANZO?/A A
MASZYNY o i 1
TKACK I E Maszyny wdokiennicze " 1859-12

185 Kota zebate o zebach prostych wa+u_|:r~
Ikorbowego 1 przerzutowego do 4-

krosien z gornym biciem. JGrupa kat.1V-62

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normff. Przedmiotem normy sg wymiary ~ wymagania

techniczne ko6t zebatych o zebach prostych watu korbowégtLfprzerzu-
towego do krosien z goérnym biciem, tzw. angielskich..-"" S &
u*

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kota zeggte objete C
niniejsza normg przedmiotowg maja zastosowanie do krosien ,A 4.
mechanicznych z gornym biciem. Wyjatek stanowig krosna jutowe-"s”z
krosna nowych konstrukcji.

Zakres stosowania normy. rrma ma zastosowanie w zaktadowych
biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych oraz u producentéw
produkujacych kota zebate - jako czesSci zamienne.

1.4, Normy zwigzane.

PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.

PN-63/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrobke skrawaniem.

PN-63/H-83201 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiardéw swobodnych.

RZ-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe wzorce
chropowatosci. Wymagania 1 badania techniczne.

PN/M-88521 Przektadnie zebate réwnolegte ewolwentowe. Dok#adnosc¢
wykonania /projekt PN/

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosSci. Losowy wybor sztuk do prdébek

Biuro Dokumentacji Technicznej

;Ustanowiona przez Dyrektora Zjedn.Przeds.Bud.-Montaz, dnia 30.05.
68 r. jako norma obowigzujgca w zakresie projektowania i konstrukcji.
Jod dnia 1.07.1968 r. 20

; /Monitor Polski Nr..?r.poz..rr?/
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BN-63/1859-02 Maszyny wHokiennicze. Waty korbowe do krosien
angielskich. Potwyroby i wyroby gotowe.

BN-66/1859-03 Maszyny wdokiennicze. Waty przerzutowe /krzywkowe/
do krosien angielskich.

2. PODZIAL ASORTYMENTU I OZNACZENIE PRODUKTU

2.1. Zasada podziatu. Podziatu két zebatych dokonuje sie w zalezno-
Sci od rozstawienia osi watu korbowego i przerzutowego, od miejsca
zamocowania kota 1 od wielkosci Srednicy otworu piasty kota zebatego.

Rozré6znia sie w zaleznosci od rozstawienia osi watu

nastepujace typy przektadni:

A - obejmuje krosna o rozstawie osi watu korbowego 1 przerzuto-
wego w zakresie

B - obejmuje krosna o rozstawie osi watu korbowego 1 przerzuto-
wego w zakresie gonad 331 do 3#41 mm

C - obejmuje krosna o rozstawie osi watu korbowego 1 przerzuto-
wego w zakresie gonad 341 do 351 mm

2.3. Rodzaje. Poszczegélny typ przektadni dzielimy na koto zebate
gérne osadzone na wale korbowym i koto zebate dolne osadzone na wale
przerzutowym.

2.4. Wielkosci. W zaleznosci od Srednicy watu na ktdorym osadzone
jest koto zebate rozréznia sie wielkosci podane w tablicy 2 i1 3*

215>, Sposbéb budowy oznaczenia produktu# Oznaczenie produktu skdada
sie z oznaczenia typu, rodzaju oraz wielkosci otworu piasty kota
zebatego.

2.6. Przyktady oznaczenia.

2.6.1. Przyk#ad oznaczenia kota zebatego osadzonego na wale korbo-
wym /gérnego/ o Srednicy d = 36 mm 1 rozstawie osi watu korbowego
1 przerzutowego a = 336 mm.
KOtO ZEBATE GORNE B - 36 BN-68/1859-12
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2,6,2, Przyktad oznaczenia kota zebatego osadzonego na wale przerzu-
towym /dolnego/ o Srednicy d = 40 mm i rozstawie osi watu korbowego
i przerzutowego a = 325,5 mm.
KOLO ZEBATA DOLNE A - 40 BN-68/1859-12

3. WYMAGANIA
|
1-.1. Wymiary podajg rys. 1, 2 1 3 oraz tablice 1, 2 1 3,

E.2. Materia¥, Zeliwo szare wg PN-63/H-83101, Zaleca sie zeliwo
5.

»3« Wykonanie, Kota zebate wykonuje sie jako odlew z zeliwa wg
elu. Wieniec wraz z uzebieniem 1 pliastg z otworem oraz rowek na
__nalezy obrobi¢ wiérowo. Wymiary nietolerowane nalezy wykonac
lasie 14 wg PN-66/M-02139. Tolerancje odlewu w 11 klasie wg
53/H-83201. Niedopuszczalne sg wszelkiego rodzaju pekniecia,

tki materiatowe, jamy usadowe oraz pecherze. Naddatki na obroébke
rowg zachowa¢ zgodnie z PN-63/H-83104.

4. Wykonczenie. Ostre krawedzie po obrébce widérowej powinny byc
amane 1-45°. Zaleca sie piaskowanie odlewdw. Na zyczenie odbiorcy
itawca zobowigzany jest dostarczyC¢ odlewy malowane.

.5* Wymagania uzytkowe. Przy wprowadzeniu po raz pierwszy przektadni
zebatej wg niniejszej normy, nalezy bezwarunkowo zastosowa¢ kodto
gérne 1 dolne jednoczesnie. Podczas nastepnej wymiany moze byc¢
dokonana wymiana jednego kota znormalizowanego lub oatej przektadni
wg uananxa uzytkownika. Kota zebate powinny by¢ stosowane razem
ze znormalizowanymi watami korbowymi wg BN-65/1859-02 oraz z watami
przerzutowymi wg BN-66/1859-03.
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Koto zebate duze

Tablica 1
________ (|______
ryp a
A 325.50
6 336 00
c 346,50
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Tablica 2
Wymiary kota zebatego gdérnego
/mm/
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Modut tn- 7
Ifat przyporu t'2v

Htaf,a doktadnos$ci

4 ramiona

Zyj. 3 Koto tg'tate dolna
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Tablica

Y/ymiary kola zebatego dolnego

/mm/
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g-6. Cechowanie. W miejscach oznaczonych na rysunkach 2 13 na-
lezy wyraznie i trwale umiescic:

ilos¢ zebow

- wielkos¢ modutu,

- znak kontroli technicznej,
- znak firmowy,

- wyr6znik liczbowy wg 2*6.

Nominalny rozstaw osi watu korbowego
i watu przerzutov/ego - przy zastosowaniu ké+ zebatych znormalizowa-
nych w poszczegélnych typach przekdfadni - przedstawiony jest na rys.l1
i tablicy 1. Przy wprowadzeniu w krosnach ké4 zebatych znormalizo-
wanych, nominalny rozstaw odlegtosci osi pomiedzy watem korbowym
i przerzutowym nalezy uzyska¢ przez odpowiednie rozstawienie +4ozysk
tzn. przefrezowanie stopki +4ozyska na wtasciwy wymiar. A7 celu
zmniejszenia - przefrezowanie gornego 4ozyska, a w celu zwiekszenia
rozstawu - +4ozyska dolnego/. Tolerancje przektadni zebatych powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy FN/M-82521.

d. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4-.1. Pakowanie. Kota zebate nalezy pakowa¢ do skrzyn wg odmian
i wielkosSci. Ciezar skrzyni z 4adunkiem nie powinien przekraczac
50 kG. Skrzynia powinna posiada¢ po 2 uchwyty.

4-.2. Przechowywanie. Kota zebate powinny by¢ przechowywane w
miejscach wydzielonych, w pomieszczeniach suchych 1 zabezpieczonych
przed wilgocia 1 szkodliwg atmosfera.. Do przechowywania powierzchnie
obrobione powinny by¢ zakonserwowane. Przy ddugotrwatym przechowywaniu
nalezy sprawdzi¢ ich stan po 12 m-cy i ponownie zakonserwowac.

4-g. Transport. Skrzynie z kotami zebatymi moga by¢ przewozone
dowolnymi $Srodkami transportu. W czasie transportu kota zebate
po7/inny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. BA.DA-NIA

51. Program badan. Kota zebate poddaje sie badaniom wg
nastepujacego programu:
a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ Sprawdzenie materiatu,
c/ sprawdzenie wymiarow,
d/ sprawdzenie chropowatosci,

5.2. Przygotowanie partiiproduktu~do”badan. Partie stanowig
przedsta\7ione do badan kota zebate podzielone zgodnie z zaleceniami
pkt.2.6.

5.3* Opis badan,

~,3«1. Ogledziny zewnetrzne, Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
okiem nieuzbrojonym. Nalezy sprawdzi¢ wyglad oraz czy przedmiot
normy zostat wykonany zgodnie z wymaganiami podanymi w p-cie 3*3«»
3«4 ., 3*0.

5,3,2, Sprawdzenie materiatu. Sprawdzenie materiatu polega na
poro mifliu materiatu podanego w atescie z zaleceniami podanymi
w pa-cie 3*2,

5,5*3* Sprawdzenie wymiarow. Za pomoca sprawdziandéw 1 narzedzi
pomiarowych nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ wymiarow z zaleceniami pkt.3.1.

5«3,M« Sprawdzenie chropowatosci powierzchni. Chropowatosc¢
powaeiw.nm nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowato-
sci wg FN~59/M~04254.

2 >/ Ocena wynikow badan.

5.~.1. Ocena ko6t zebatych Kota zebate nalezy uzna¢ za niezgodne
z wymaganiami niniejszej normy, jezeli nie przejdzie przez jedno
z badan wymienionych w p-cie 5.1 Ko4u odrzucone w jednym badaniu
nie moze by¢ poddane badaniom nastepnym.
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Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Dla kazdej partii

k6t zebatych uznanej za zgodng z wymaganiami niniejszej normy,
na zadanie zamawiajacego, wytworca zobowigzany jest wystawicC
zaswiadczenie zawierajgace co nastepuje*

a/ date wystawienia zaswiadczenia,

b/ nazwe i1 adres wytwérni,

c/ 1los¢ i1 ciezar kot zebatych,

d/ wyniki badan,

e/ podpis pracownika kontroli technicznej,

f/ piecze¢ wytwédrcy*

6. POSTEPOMANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY
J przypadltu nie przyjecia partii két zebatych wykonawca moze dokonac
selekcji kot sprawdzajac wg punktu 5«1 1 koda zebate uznane za

dobre przedstawi¢ do ponownego badania 1 odbioru*

KONIEC

PSP J.40-Z.2955-1000+25 egz.P6/4116



b BN-68/1859-12 Maszyny wiokiennicze Kota zebate o zebach pro- zmiana 1
stych watu korbowego i przerzutowego do krosien z gérnym 28471 r
biciem
vV &

1 W rubryce Grupa katalogowa 1V 62 dodaje sie odsytacz ®), a u dotu z lewej
strony pod tekstem dopisuje sie jego tresc
b Symbol wg SWW 0779-1
2 Tytul punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia si¢ na
Normy i dokumenty zwigzane oraz na korcu punktu dopisuje sie
Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
Maszyn Wihdkienniczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynowego WEMA, Warsza-
wa 1970 r
Systematyczny Wykaz Wyrobdéw, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
koéw, Warszawa 1968 r
3 Tres¢ punktu 21, zmienia si¢ nastepujgco
— 21 Podstawowy podziat wg SWW i SWA podbranza 0779 Po kresce ukosnej
dalszy podziat w zaleznosci od rozstawienia osi watu korbowego i przerzutowego, od
miejsca zamocowania kota i od wielkosci Srednicy otworu piasty kola zebatego
wg 22 23i 24
4 Tresc punktow 25, 26, 261 i 262 zmienia si¢ nastepujgco
25 Przyklad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu widkienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych (2)
a) kota zebatego osadzonego na wale korbowym (gdrnego) o Srednicy d=36 mm
i rozstawie osi watu korbowego i przerzutowego a=336 mm
KOLO ZEBATE GORNE 0779-172/B—36 BN-68/1859-12
b) kota zebatego osadzonego na wale przerzutowym (dolnego) o $rednicy d=40 mm
i rozstawie osi watu korbowego i przerzutowego a=325,5 mm
KOLO ZEBATE DOLNE 0779-172/A—40 BN-68/1859-12

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 380



