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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymiary oréz.wymagania
techniczne tozysk gornych wrzecion przerzutowych do krosien "z
hiciem, tzw. angielskich. v > &

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. tozyska goOrne wrzecion
przerzutowych objete niniejsza normg majg zastosowanie w krosnach
mechanicznych z gornym biciem, tzw. angielskich. Norma ta nie ma
zastosowania w konstrukcjach nowych krosien.

1.3. Zakres stosowania normy. Norma ma zastosowanie w zaktadowych
biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych oraz u producentéw
czeSci zamiennych.

1.4. Normy zwigzane.

PN-G3/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.

FN-63/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrdbke skrawaniem.

PN-63/H-83201 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarow.

PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkow i otworow. Budowa uktadu
tolerancji i pasowania watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe wzorce
chropowatos$ci. Wymagania techniczne.

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoS$ci. Losowy wybor sztuk do probek

BN-66/1859-07 Maszyny wiokiennicze. Wrzeciona przerzutov/e do Kkrosien
z gornym biciem.

BN-67/1859-08 Maszyny wiokiennicze. tozyska dolne wrzecion przerzuto-
wych do krosien z gornym biciem.

i Biuro Dokumentacji Technicznej

JUstanowiona Brzez Dyrektora Zj.Przeds.Bud.-Montaz. dnia i5.05.68r.

,*Jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1.1.1969 r.
; /IMonitor Polski Nr.3?.p0z.22Q/
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2. PODZIAL ASORTYMENTU | OZNACZENIE PRODUKTU

lilirasgda”po”igtu”™ Podziatu tozysk gdérnych wrzecion przerzutowych
dokonuje sie w zaleznos$ci od zamocowania tozyska na zewnetrznej
lub wewnetrznej stronie ramy krosna oraz wielko$ci tozyska.

2.2. Typy. W zaleznos$ci od wewnetrznej lub zewnetrznej strony
mocowania tozyska na ramie krosna rozrdéznia sie dwa typy:
W - tozysko gbérne wewnetrzne,
Z - tozysko goOrne zewnetrzne.

W poszczegdlnych typach, w zaleznosci od ramy krosna
na ktérej sg zamocowane tozyska rozroznia sie:
L - tozysko gorne lewe jednoskrzydetkowe,
P - tozysko gdérne prawe jednoskrzydetkowe,
U - tozysko gorne dwuskrzydetkowe.

2.4. WielkoSci. W zaleznos$ci od Srednicy d, wielko$ci L oraz h
rozr6znia sie wielkosci podane w tabl. 1, 2, 3, 4, 5» 6.

2.5. budowyoznaczenia .produktu. Oznaczenie produktu sktada
sie z oznaczenia typu, rodzaju oraz podania numeru charakteryzujgcego
wielkosci tozyska wg tabel.

2.6. Przyktady oznaczenia produktu.

2.6.1. Przyktad oznaczenia tozyska gdérnego wrzeciona przerzutowego
mocowanego na zewnetrznej stronie ramy krosna /typ Z/, prawego
/rodzaj P/ o wielko$ciach: d = 30 mm, L = 35 mm, h» = 90 nm
i h =55 mm/wielkos¢ 1/

FOZYSKO GORNE ZP - 1 BN-68/1859-10

2.6.2. Przyktad oznaczenia tozyska goérnego wrzeciona przerzutowego
mocowanego na wewnetrznej stronie ramy krosna /typ W/, lewego
/rodzaj L/ o wielkosciach : d = 30 mm L = 23 mm, h® = 32,5 mm,

h = 130 nm /wielkos$¢ 1/ /
LOZYSKO GORNE WL - 1 BN-68/1859-10
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2,6.3. Przyktad oznaczenia tozyska gdérnego wrzeciona przerzutowego
mocowanego na wewnetrznej stronie ramy krosna /typ W/, dwuskrzydetko-
wego /rodzaj U/ o wielko$ciach: d s 34 mm L * 28 mm, h® = 35
h js 135 nm /wielkosé¢ 2/

FOZYSKO GORNE WU - 2 BN-68/1859-10

3. WYMAGANIA
Wymiary. Podajg rysunki 1, 2, 3» 4, 5i 6.
3.2. Materiat. Zeliwo szare wg PN-63/H-83101, minimum Z120.

3.3. Wykonanie. tozyska gdrne wrzecion przerzutowych wykonuje sie
jako odlew z zeliwa wg modelu. Otwor nalezy obrobi¢ wiérowo. Wymiary
nietolerowane wykona¢ w klasie 14 wg PN-60/M-02102. Tolerancje
odlewu wg PN-63/H-83201« Niedopuszczalne sg wszelkiego rodzaju
pekniecia, ubytki materiatowe, jamy usadowe oraz pecherze. Naddatki
na obrobke widrowg zachowaC zgodnie z FN-63/H-83104. Powyzsze dotyczy
obu typoéw tozysk, tj. Z i W.
| 3.4. Wykonczenie. Wszystkie ostre krawedzie po obrdbce widrowej
powinny byC¢ zatamane na 1/45°. Wymaga sie piaskowania odlewdw.

3.5. Wymagania uzytkowe. tozyska gdrne wrzecion przerzutowych
powinny byé stosowane razem ze znormalizowanymi wrzecionami wg BN-66/

1859-07 oraz tozyskami dolnymi wg BN-67/1859-08.
[
3.6» Cechowanie. W miejscach oznaczonych na rysunkach nalezy

wyraznie i trwale umiescic:
al wyréznik liczbowy wg punktu 2.6.,
b/ znak kontroli technicznej,
c/ znak firmowy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. tozyska gdérne wrzecion przerzutowych pakuje sie
wg odmian do skrzyn. kaczny ciezar skrzyni nie moze przekraczac
50 kG, Przed pakowaniem powierzchnie obrobione nalezy zakonserwowac*

4.2. Przechowywanie. tozyska gdérne wrzecion przerzutowych powinny

by¢ przechowywane w miejscu .wydzielonym, suchym ,0 wilgotnos$ci”
wzglednej powietrza do 60%.
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Skrzynie z tozyskami gdérnymi wrzecion przerzutowych
moga- by¢ przewozone dowolnymi Ssrodkami transportu. W czasie transportu
tozyska gorne wrzecion przerzutowych powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

A.1. Program badan. tozyska gbérne wrzecion przerzutowych poddaje
sie badaniom wg nastepujgcego programu:
al/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie materiatu,
c/ sprawdzenie wymiarow,
d/ sprawdzenie chropowatosci.

j?.2. .Przygotowanie ,partii produktu do”badan. Partie stanowig przed-
stawione do badan tozyska gorne wrzecion przerzutowych podzielone
zgodnie z pkt. 2.6.

~.3. Opis badan.

Ogledziny zewnetrzne. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie *
okiem nieuzbrojonym. Nalezy sprawdzi¢ wyglad oraz czy przedmiot ?
normy zostat wykonany zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3, 3.4, *
3.6.

5.3"Sprawdzenie materiatu. Sprawdzenie materiatu polega na po-
rbwnaniu dowodu wydania materiatu z materiatem podanym w pkt.3.2.

1.Sprawdzenie wymiaréw® Za pomocg sprawdziandéw i narzedzi
pomiarowych nalezy sprawdzié¢ zgodno$é pomiaréow z pkt. 3.1.

5>3«a» Sprawdzenie chropowato$ci powierzchni. Chropowatos¢ powierz-
chni nalezy sprawdzi¢ przez poroéwnanie z wzorcami chropowatosci
wg PN-59/M-04254, biorgc jako podstawe znaki chropowatosci podane
na rys.

5.4. Ocena wnik” badan.
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.gorach wrzeoioa przerzutowych. tozysko gérne
wrzecion przerzutowych nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
niniejszej normy, jezeli nie przejdzie przez jedno z hadan wymienio-
nych w pkt. 5«1* tozysko odrzucone w jednym badaniu nie moze by¢
poddane badaniom nastepnym.

5.5. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Dla kazdej partii
tozysk gornych wrzecion przerzutowych gznanej za zgodng z wymaganiami
niniejszej normy, na zadanie zamawiajgcego wytwdrca zobowigzany jest
wystawiC¢ zaSwiadczenie zawierajgce co najmniej:

al/ date wystawienia zaswiadczenia,

b/ nazwe i adres wytwaorni,

c/ ilos¢ i ciezar tozysk,

d/ wyniki badan,

e/ podpis pracownika kontroli technicznej,
f/ piecze¢ wytworcey,

g/ oznaczenie tozyska wg pkt. 2.6.,

/ numer partii

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORWY

W przypadku nieprzyjecia partii tozysk gornych wrzecion przerzutowych

wykonawca moze dokonaC selekcji tozysk sprawdzajgc wg pkt. 5*1e

i tozyska uznane za dobre przedstawi¢ do ponownego badania i odbioru.

KONIEC
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3 BN-68/1859-10 Maszyny wddkiennicze +tozyska gorne wrzecion zmiana 1
przerzutowych do krosien mechanicznych z goérnym biciem — 28471 r
typu angielskiego
IV 62
1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje sie odsytacz >, a u dotu z lewej

strony pod tekstem dopisuje sie
>y Symbol wg SWW 0779-1
2 Tytut punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia sie¢ na
Normy i dokumenty zwigzane oraz na koncu punktu dopisuje sie
Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
Maszyn Widkienniczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynowego WEMA, Warsza-
wa 1970 r
Systematyczny Wykaz Wyrobéw, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogdéw i Cenni-
kow, Warszawa 1968 r
3 Tresc punktu 21, zmienia sie nastepujaco
21 Podstawowy podziat wg SWW i SWA podbranza 0779 Po kresce ukosnej
dalszy podziat wg 22, 23 i 24
4 Tre$C punktu 25, 26, 261, 262 i 263, zmienia sie nastepujaco
26 Przyklad oznaczenia czeSci dla maszyn przemystu widkienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkackich (7), mewyodrebmonych (2
a) tozyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na zewnetrznej stronie
ramy krosna (typ Z), prawego (rodzaj P) o wielkosci d=30 mm, L=35 mm,
hi=90 mm, h =5 mm (wielkos¢ 1)
£0OZYSKO GORNE 0779-172/ZP—1 BN-68/1859-10
b) tozyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na wewnetrznej stro-
me ramy krosna (typ W), lewego (rodzaj L) o wielkosciach <1=30 mm, L=23 mm,
hi=32,5 mm, h=130 mm (wielko$¢ 1)
£0OZYSKO GORNE 0779-172AML—1 BN-68/1859-10
¢) tozyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na wewnetrznej stro-
me ramy krosna (typ W), dwuskrzydetkowego (rodzaj U) o wielkosciach d=34 mm,
L=28 mm, hi~35 mm, h=135 mm (wielkos¢ 2)
EOZYSKO GORNE 0779-172AMUJ—2 BN-68/1859-10
(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 38)



