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Maszyny w łók ienn icze

Łożysko górne w rzec ion  p rz e rz u to ­
wych do k ro s ie n  z górnym h ic iem .
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1. WSTĘP

i .1 .1 .  Przedmi o t  normy. Przedm iotem  normy są  wymiary oraz. wymagania
te ch n ic zn e  ło ży sk  górnych w rzec io n  p rzerzu tow ych  do k ro s ie n  "z
h ic iem , tzw . a n g ie ls k ic h .

v
> &  *

1 . 2 . Zakre s  s tosow ania przedmio tu  normy . Łożyska górne w rzec ion  
przerzu tow ych  o b ję te  n in ie j s z ą  normą mają zastosow an ie  w k ro sn ach  
m echanicznych z górnym b ic iem , tzw . a n g ie ls k ic h . Norma ta  n ie  ma 
zastosow ania  w k o n s tru k c ja c h  nowych k ro s ie n .

1 .3 . Zak re s  s to so wan ia  normy. Norma ma zastosow anie  w zakładowych 
b iu ra c h  k o n stru k cy jn y ch , b iu ra c h  p ro jek tow ych  o raz  u  producentów  
c z ę ś c i  zam iennych.

1 .4 .  Normy zwią z a n e .
PN-G3/H-83101 Żeliwo s z a r e .  K la s y f ik a c ja .
FN-63/H-83104 Odlewy z żeliw a sz a reg o . N addatk i na obróbkę skraw aniem .
PN-63/H-83201 Odlewy z żeliw a sz a reg o . T o le ra n c je  wymiarów.
PN-60/M-02102 T o le ra n c je  i  pasowania wałków i  otworów. Budowa u k ładu  

t o l e r a n c j i  i  pasowania wałków i  otworów o wymiarach do 500 mm.
PN-59/M-04254 S tru k tu ra  geom etryczna p o w ierzch n i. Użytkowe wzorce 

ch ro p o w ato śc i. Wymagania te c h n ic z n e .

PN/N-03010 S ta ty s ty c z n a  k o n tro la  ja k o ś c i .  Losowy wybór s z tu k  do próbek
BN-66/1859-07 Maszyny w łó k ien n icze . W rzeciona przerzutov/e do k ro s ie n  

z górnym b ic iem .

BN-67/1859-08 Maszyny w łó k ien n icze . Łożyska do lne w rzec ion  p rz e rz u to ­
wych do k ro s ie n  z górnym b ic iem .

i B iuro  D okum entacji T echn icznej ;
JUstanowiona p rzez  D yrek to ra  Z j.P rzed s.B u d .-M o n taż . d n ia  i 5 .O5. 68r .
,*jako norma obow iązująca w z a k re s ie  p ro d u k c ji od dn ia  1 .1 .1 9 6 9  r .
; /M o n ito r P o lsk i N r.3 ? .p o z .2 2 Q /
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2 . PODZIAŁ ASORTYMENTU I  OZNACZENIE PRODUKTU

l i l i ^ a s ą d a ^ p o ^ i ą ł u ^  P o d z ia łu  ło ży sk  górnych w rzec ion  przerzu tow ych  
dokonuje s ię  w z a le ż n o śc i od zamocowania łożyska  na zew nętrzne j 
lu b  w ew nętrznej s t r o n ie  ramy k rosna  o raz  w ie lk o śc i ło ż y sk a .

2 . 2 . Typy. W z a le ż n o śc i od w ew nętrznej lu b  zew nętrzne j s tro n y  
mocowania łożyska  na ram ie k rosna ro z ró ż n ia  s ię  dwa ty p y :

W -  łożysko  górne w ew nętrzne,
Z -  łożysko  górne zew nętrzne .

W poszczegó lnych  ty p a c h , w z a le ż n o śc i od ramy k rosna 

na k tó r e j  są  zamocowane łożyska  ro z ró ż n ia  s i ę :
L -  łożysko  górne lewe jednoskrzydełkow e,
P -  łożysko  górne prawe jednoskrzydełkow e,
U -  łożysko  górne dwuskrzydełkowe.

2 . 4 . Wielk o ś c i . W z a le ż n o ś c i od ś re d n ic y  d , w ie lk o śc i L o raz  h 
ro z ró ż n ia  s ię  w ie lk o śc i podane w t a b l .  1 , 2 , 3 , 4 ,  5 » 6 .

2 .5 .  budow yoznaczenia  .produkt u . O znaczenie p ro d u k tu  sk ład a  
s ię  z oznaczen ia  ty p u , ro d z a ju  o raz  podania numeru ch a ra k te ry z u jąc eg o  
w ie lk o śc i łożyska  wg t a b e l .

2 . 6 . P r zykłady oznaczen ia  produktu .

2 .6 .1 .  P rzy k ład  oznaczen ia  łożyska górnego w rzeciona przerzutow ego 
mocowanego na zew nętrzne j s t r o n ie  ramy k rosna  / t y p  Z / ,  prawego 
/ r o d z a j  P /  o w ie lk o śc ia c h : d = 30 mm, L = 35 mm, h^ = 90 mm
i  h  = 55 mm /w ie lk o ść  1/

ŁOŻYSKO GÓRNE ZP -  1 BN-68/1859-10

2 .6 .2. P rzy k ład  ozna c zenia  łożyska górnego w rzeciona przerzutow ego 
mocowanego na w ew nętrznej s t r o n ie  ramy k rosna  / t y p  W/, lewego 
/ r o d z a j  L / o w ie lk o śc ia c h  : d = 30 mm, L = 23 mm, h^ = 3 2 ,5  mm,
h  = 130 mm /w ie lk o ść  1/  /

ŁOŻYSKO GÓRNE WL -  1 BN-68/1859-10
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2 ,6 .3 .  P rzy k ład  oznaczen ia  łożyska górnego w rzeciona przerzu tow ego 
mocowanego na w ew nętrznej s t r o n ie  ramy k rosna / t y p  W/, dw uskrzydełko- 

wego / r o d z a j  U / o w ie lk o śc ia c h : d s  34 mm* L * 28 mm, h^ = 35 
h  js 135 mm /w ie lk o ść  2 /

ŁOŻYSKO GÓRNE WU -  2 BN-68/1859-10

3 . WYMAGANIA

Wym iary . P odają  ry su n k i 1 , 2 , 3» 4 , 5 i 6 .

3 .2 .  M a te r ia ł .  Żeliwo sz a re  wg PN-63/H-83101, minimum Z120.

3 . 3 . Wykonan ie .  Łożyska górne w rzec ion  p rzerzu tow ych  wykonuje s ię  

jako  odlew z żeliw a wg m odelu. Otwór n a leży  ob rob ić  wiórowo. Wymiary 
n ie to le ro w an e  wykonać w k la s ie  14 wg PN-60/M-02102. T o le ra n c je  
odlewu wg PN-63/H-83201• N iedopuszczalne są  w sze lk iego  ro d z a ju  
p ę k n ię c ia , u b y tk i m a te r ia ło w e , jamy usadowe o raz  p ęc h e rze . N addatk i 
na obróbkę wiórową zachować zgodnie z FN-63/H-83104. Powyższe do tyczy 
obu typów ło ż y sk , t j .  Z i  W.

i
3 .4 .  Wyk o ń czen ie . W szystk ie o s t r e  kraw ędzie po obróbce w iórowej 

powinny być załamane na 1 /4 5 ° . Wymaga s ię  p iaskow ania odlewów.

3 .5 .  Wymagania użytkowe. Łożyska górne w rzec io n  przerzu tow ych  
powinny być stosowane razem ze znormalizowanymi w rzecionam i wg BN-66/  
1859-07 o raz  łożyskam i dolnym i wg BN-67/1859-08.

i
3 . 6» Cechow anie. W m ie jscach  oznaczonych na rysunkach  n a leży  

w yraźnie i  trw a le  u m ieśc ić :
a /  w yróżnik  liczbow y wg punktu 2 . 6 . ,  
b /  znak k o n t r o l i  te c h n ic z n e j ,  
c /  znak firm owy.

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I  TRANSPORT

4 .1 .  Pakowa n ie . Łożyska górne w rzec ion  p rzerzu tow ych  paku je  s ię  
wg odmian do sk rzy ń . Łączny c ię ż a r  sk rz y n i n ie  może p rzek raczać
50 kG, P rzed  pakowaniem pow ierzchn ie obrobione n a leży  zakonserwować*

4 .2 .  P r zechowyw anie . Łożyska górne w rzec io n  p rzerzu tow ych  powinny 
być przechowywane w m ie jscu  .wydzielonym, suchym ,o w ilg o tn o ś c i"  
w zględnej p o w ie trza  do 60%.
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S krzyn ie  z łożyskam i górnymi w rzec ion  przerzu tow ych  

mogą- być przewożone dowolnymi środkam i t r a n s p o r tu .  W c z a s ie  tra n sp o rtu  
łożyska górne w rzec io n  p rzerzu tow ych  powinny być zabezpieczone p rzed  
uszkodzeniam i m echanicznym i.

5 . BADANIA

^ .1 .  Progr am badań. Łożyska górne w rzec ion  p rzerzu tow ych  poddaje 
s ię  badaniom wg n as tęp u jąceg o  program u: 

a /  o g lęd z in y  zew nętrzne , 
b /  spraw dzenie m a te r ia łu ,  
c /  spraw dzenie wymiarów, 
d /  spraw dzenie ch ro p o w ato śc i.

j?.2. .P rzy gotow anie „ p a r t i i  produktu  do^badań. P a r t ię  stanow ią p rzed ­
staw ione do badań łożyska górne w rzec ion  p rzerzu tow ych  p o d zie lo n e  
zgodnie z p k t .  2 . 6 .

^ . 3 . Opis badań .

O ględziny zew nętrzne. O ględziny zew nętrzne przeprow adza s ię  * 
okiem n ieuzbrojonym . N ależy spraw dzić wygląd o raz  czy przedm io t *
normy z o s ta ł  wykonany zgodnie z wymaganiami podanymi w p k t .  5 . 3 , 3 . 4 , *
3 .6 .

5_._3^ ^ S p ra w d z e n ie  m a te r ia ł u . Spraw dzenie m a te r ia łu  polega na po­
równaniu dowodu wydania m a te r ia łu  z m ateria łem  podanym w p k t .3 . 2 .

■.Sprawdzenie wymiaró w^ Za pomocą sprawdzianów i  n a rz ę d z i 
pomiarowych n a leży  spraw dzić zgodność pomiarów z p k t .  3 . 1 .

5>3«a » Sprawdzenie c h ropowatoś c i  po w ierzch n i. Chropowatość pow ierz­
chn i na leży  spraw dzić p rzez  porównanie z wzorcami chropow atości 
wg PN-59/M-04254, b io rą c  jako  podstawę znak i chropow atości podane 
na r y s .

15 .4 . Ocena wy n i k ^  badań.
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.g ó r a c h  w rzeo io a  p r z e r z u towych . Łożysko górne 
w rzec io n  p rzerzu tow ych  n a leży  uznać za niezgodne z wymaganiami 
n in i e j s z e j  normy, j e ż e l i  n ie  p rz e jd z ie  p rzez  jedno z hadań wymienio­
nych w p k t .  5«1* Łożysko odrzucone w jednym badan iu  n ie  może być 
poddane badaniom następnym .

5 . 5.  Z aśw iadczenie wytwórcy o wyn ik ach  badań. Dla k ażd ej p a r t i i  
ło ży sk  górnych w rzec ion  p rzerzu tow ych  ązn an e j za zgodną z wymaganiami 
n in i e j s z e j  normy, na żądan ie  zam awiającego wytwórca zobowiązany j e s t  
w ystaw ić zaśw iadczen ie  z a w ie ra jące  co n a jm n ie j: 

a /  d a tę  w ystaw ien ia za św iad czen ia , 
b /  nazwę i  a d re s  w ytw órni, 
c /  i l o ś ć  i  c ię ż a r  ło ż y sk , 
d /  w ynik i badań,
e /  p o d p is  pracow nika k o n t r o l i  te c h n ic z n e j ,
f /  p ie cz ęć  w ytwórcy,
g /  oznaczen ie  łożyska wg p k t .  2 . 6 . ,

/  numer p a r t i i

6 . POSTĘPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI 

NORMY
W przypadku n ie p rz y ję c ia  p a r t i i  ło ży sk  górnych w rzec ion  p rzerzu tow ych  
wykonawca może dokonać s e l e k c j i  ło ży sk  spraw dzając wg p k t .  5*1 • 
i  łożyska  uznane za dobre p rzed s taw ić  do ponownego badan ia i  o d b io ru .

K O N I E C



& 
4r-

 s

5̂
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* 30 5 5 9 0 3 5

2 3 4 7 0 110 4 0
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Tabl‘i.ci6 /mm/
d Z A /rY

/ 30 23 730 32,5
2 J4 25 135 35

PS? .T .40-Z .2953-1.000+25 egz . P6/4116



34 BN-68/1859-10 Maszyny włókiennicze Łożyska górne wrzecion
przerzutowych do krosien mechanicznych z górnym biciem —
typu angielskiego
IV 62
1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje się odsyłacz >), a u dołu z lewej 

strony pod tekstem dopisuje się
>) Symbol wg SWW 0779-1
2 Tytuł punktu 1 4, zamiast Normy związane, zmienia się na
Normy i dokumenty związane oraz na końcu punktu dopisuje się
Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranża 0779, Zjednoczenie Przemysłu

Maszyn Włókienniczych, Wydawnictwa Przemysłu Maszynowego WEMA, Warsza­
wa 1970 r

Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom I GUS, Wydawnictwo Katalogów i Cenni­
ków, Warszawa 1968 r

3 Tresc punktu 21, zmienia się następująco
2 1 Podstawowy podział wg SWW i SWA podbranża 0779 Po kresce ukośnej 

dalszy podział wg 2 2, 2 3 i 2 4
4 Treść punktu 2 5, 2 6, 2 61, 2 6 2 i 2 6 3, zmienia się następująco
2 6 Przykład oznaczenia części dla maszyn przemysłu włókienniczego (0779-1), 

maszyn do wytwarzania wyrobow tkackich (7), mewyodrębmonych (2)
a) łożyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na zewnętrznej stronie 

ramy krosna (typ Z), prawego (rodzaj P) o wielkości d=30 mm, L=35 mm, 
hi=90 mm, h = 55 mm (wielkość 1)

ŁOŻYSKO GÓRNE 0779-172/ZP — 1 BN-68/1859-10
b) łożyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na wewnętrznej stro­

me ramy krosna (typ W), lewego (rodzaj L) o wielkościach <1=30 mm, L=23 mm, 
hi=32,5 mm, h=130 mm (wielkość 1)

ŁOŻYSKO GÓRNE 0779-172/WL — 1 BN-68/1859-10
c) łożyska gornego wrzeciona przerzutowego mocowanego na wewnętrznej stro­

me ramy krosna (typ W), dwuskrzydełkowego (rodzaj U) o wielkościach d=34 mm, 
L=28 mm, h i~ 35 mm, h=135 mm (wielkość 2)

ŁOŻYSKO GÓRNE 0779-172/WU — 2 BN-68/1859-10
(Biuletyn PKN n r 3/72, poz 38)

zmiana 1
28 4 71 r


