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NORMA BRANZOWA | _ BN-6S )
Naszyni Maszyny whdokiennicze ; 1S59-09 ;
TKACKIE Zespoty mocujace bijak na wi 2 ) |
. N
185 cionie przerzutowym krosien ' oqk ) 4
z gornym biciem. IGrtfed mat,17-62
1. WSTEP v 1
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymiary oraz Wymagania l*
techniczne zespod4ow mocujacych bijak na wrzecionie przerzuto”~fan™ O/
krosien z gornym biciem. N
1.2. Zgkres stosowania przedmiotu normy. Zespody mocujace bijak

na v,wrzecionach przerzutowych objete niniejszg normg majag zastosowanie
w krosnach z gérnym biciem tzw* angielskich. Norma ta nie ma
zastosowania w konstrukcjach nowych krosien.

1.5. Zakres stosowania normy. “"krma ma zastosowanie w zaktadowych
biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych oraz u producentow’
czesci zamiennych do krosien.

1.h. Normylkwigzane.
PN-56/C~90056 Smar przeciwkorozyjny LT/ Antykor LT/
PN-63/H-S5101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.
PK-S3/H-S3104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrobke skrawaniem.
PN-S7/H~S31h0 Odlewy z zeliwa szarego. Klasyfikacja chropowatosci
pow:erzcbni,
FE-65/K-87201 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.
Fri-66/1 -02159 Odchy+ki warsztatowe wymiardw swobodnych.
PN-59/7°-0V25zi Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe “wzorce
obronofatosci. Wymagania 1 baaania techniczne.
P1T-55/"""-Sp ih6 Nakretki szes$ciokatne doktadne.
PN/11-85008 Wpusty czotenkowe.
PN/N-05010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk dc prébek
Biuro Dokumentacji Technicznej
;Ustanowiona przez Dyrektora Zjedn.Przeds.Bud.-Montaz. dnia 31.05.
,63 r. jako norma obowigzujgaca w zakresie produkcji 1 odbioru

Jod dnia 1.1.1969 r.
X /Monitor Polski Nr. .dr..poz. /
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BN-67/1859-07 Maszyny wkékiennicze. Wrzeciona przerzutowe do krosien
z gérnym "biciem.
ZN-66/MPL-12-167 Maszyny wd#dkiennicze. Bijaki goOrne.

2. PODZIAL ASORTYMENTU 1 OZNACZENIE PRODUKTU

2.1. Zasada podziatu. Zespé+ mocujacy bijak na wrzecionie przerzu-
towym sktada sit z podstawy uchwytu bijaka, uchwytu bijaka i naktadki
bijaka /rys. 1/. Podziatu zespod4déw mocujacych bijak na wrzecionie
przerzutowym krosien z gérnym biciem dokonuje sie w zaleznosSci

od Srednicy d2H otworu sdtuzgcego do zamocowania zespodu na wrze-

cionie oraz wielkosci "a" /wyciecia na bijak/.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od Srednicy 'd2" rozrdéznia sie
wielkosci podane w tablicy 1 oraz na rysunkach 2, 3 i 4.

2.2. Spos6b budowy oznaczenia produktu. Oznaczenie produktu sktada

sie z nazwy oraz wielko$éci charakteryzujacych "d2" i "a” /tabl. 1/.
2.4. Przyktady”™oznaczenia produktu.

2.4.1. Przykdad oznaczenia catego zespotu mocujgcego bijak o szero-
kosci podstawy a = 50 mm na wrzecionie o Srednicy d2 = 30 mm:
ZESPOL MOCUJACY BI1JAK 30/50 BN-68/1859-09

2.4.2. Przyktad oznaczenia podstawy uchwytu bijaka osadzonej na
wrzecionie o $Srednicy d2 = 50 mm*
PODSTAWA UCHWYTU BIJAKA - 30 BN-68/1859-09

2.4_.5* Przyk*+ad oznaczenia uchwytu bijaka sdtuzgcego do zamocowania
bijaka o szerokos$ci podstawy a = 42 mm na wrzecionie o $rednicy d2 =
34 mm:

UCHWYT BIJAKA - 34/42 BN-68/1859-09

274 4. _Przykdad oznaczenia naktadki bijaka o szerokosci podstawy
a = 50 mm mocowanego na wrzecionie o Srednicy d2 = 30 mm:
NAKLADKA BI1JAKA - 30/50 BN-68/1859-09
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3. WYMAGANIA
3.1M TAmiary. Wmiary podajg rys. 2,34 oraa tabl. 1*

Nakretka M22

ag PN-50AV-82146
gadllél’f\la_dSlg}Ms_%ﬁsta 22,5
Nakdadka bljaka

/ s, 4/

Bl Jak -
ag 2N L-12-167

Uohayt bljaka
/ rye, 3/

Podataaa uohaytu bljaka
/ 2/

Wpust cfeddenkoey 6*11
ag PN/H-35008

Wrseclono prae rsutoae
ag BN-67/1359-07

Hya. 1. Sespdk mocujaay bljak aa araecloaia
praerautoaya krosien a gdmya biciem.
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3«2, Material, Zeliwo szare wg PN-63/H-83101. Zaleca sie Z125.

3«3, Wykonanie. Uchwyt bijaka, podstawe uchwytu bijaka oraz nakta-
dke wykonuje sie jako odlew z zeliwa wg modelu. Otwory, rowek na wpus
oraz spoéd podstawy uchwytu bijaka nalezy obrobi¢ widrowo. Wymiary
nietolerowane nalezy wykona¢ w klasie 14 wg PN-66/M-02139* Tolerancje
odlewu wg PN-63/H-83201. Niedopuszczalne sg wszelkiego rodzaju
pekniecia, ubytki materiatowe, jJjamy usadowe oraz pecherze. Naddatki
na obrébke widrowg zachowa¢ zgodnie z FN-63/H-83104.

3.4. Wykonnczenie. Ostre krawedzie powinny by¢ zatamane na 1-45°.
Zaleca sie piaskowania cilcméw. Na zyczenie odbiorcy dostawca
zobowigzany jest dostarczy¢ odlewy malowane.

N _Wymagania uzytkowe. Przy wprowadzeniu po raz pierwszy zespotu
mocujacego bijak wg niniejszej normy, nalezy zastosowa¢ jednoczesnie
podstawe uchwytu bijaka, uchwyt bijaka i naktadke zgodnie z rys. 1.
Podczas nastepnej wymiany wg uznania mozna wymienié¢ jeden ze
znormalizowanych elementdéw bgdz caty zespdt. Zespdt mocujacy bijak
na wrzecionie przerzutowym powinien by¢ stosowany razem ze znormali-
zowanymi wrzecionami wg BN-67/1859-07.
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2*8* Cechowanie™ W miejscach oznaczonych na rysunkach 2,3 i 4
nalezy wyraznie 1 trwale zaznaczyc:
- wyroznik liczbowy wg 2.4.
- znak kontroli technicznej,
- znak firmowy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Elementy zespodu mocujgcego bijak na wrzecionie
przerzutowym nalezy pakowaé¢ do skrzyn wg wielkos$ci podanych w tabl. 1*
Ciezar skrzyni z #*adunkiem nie powinien przekracza¢ 50 kG. Skrzynie
powinny posiada¢ po dwa uchwyty.

4_.2. Przechowywanie. Elementy zespodu mocujgcego bijak powinny by¢
przechowywane w miejscach wydzielonych, w pomieszczeniach suchych
i zabezpieczonych przed wilgocig 1 szkodliwg atmosferg. Do przechowy-
wania powierzchnie obrobione powinny by¢ zakonserwowane. Przy
dfugotrwatym przechowywaniu nalezy sprawdzié¢ ich stan co 12 miesiecy
i ponownie konserwowa¢. Do konserwacji stosowa¢ smar przeciwkorozyjny
LT wg PN-56/C- 96056.

Transport. Skrzynie z elementami zespoddéw mocujacych wrzeciona
moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. W czasie transportu
elementy te powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechaniczny-
mi. -

5. BADANIA

5.1. "Program_badan. Podstawy uchwytu bijaka, uchwyty bijaka i nak#a®
dki bijaka poddaje sie badaniom wg nastepujgacego programu:
a/ ogledziny zewnetrzne,
b/ sprawdzenie materiatu,
c/ sprawdzenie wymiarow,

d/ sprawdzenie chropowatosci.

5.2. Przygotowanie partii produktu do badan. Partie stanowia
przedstawione do badan zespoty mocujace bijak na wrzecionie podzielo-
ne zgodnie z p.2.2.
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5-2*_.0giS-badan.

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne. Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie
okiem nieuzbrojonym. Nalezy sprawdzi¢ wyglad oraz czy przedmiot
normy zostat wykonany zgodnie z wymaganiami podanymi w punktach 3«3»

3.4, 3-6.

3.5.2_, Sprawdzenie materiatu. Sprawdzenie materiatu polega na po-
rownaniu atestu z materiatem podanym w p. 3*2.

£.3.3. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiardéw przeprowadza sie
za pomoca sprawdzianow i narzedzi pomiarowych zgodnie z wymaganiami

podanymi na rysunkach 2, 3 i 4.

5.3*4-_.8Sprawdzenie chropowatosci powierzchni. Chropowatosé
powierzchni nalezy sprawdzi¢ przez poréwnanie z wzorcami chropowatosci
wykonanymi wg PN-59/M-04-254 oraz zaleceniami PN-67/H-8314-0.

SifbL. Ocena wynikdy/badan.

5.4-.1. Ocena”elementdéw zespodu mocujgcego bijak na wrzecionie.
Elementy zespodu mocujgcego bijak nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaga-
niami niniejszej normy, jezeli chociaz jeden z wynikoéw badan wymienio-
nych w p.5.1. bedzie negatywny. Elementy odrzucone w jednym badaniu
nie mogg by¢ poddawane badaniom nastepnym.

5 n 5 1 - 5 ® __o wynikach badan. Dla kazdej partii

produktu uznanej za zgodng z wymaganiami niniejszej normy, na
zadanie zamawiajacego, wytwdérca zobowigzany jest wystawic¢ zaswiadcze-
nie zawierajgace co nastepuje:

a/ date wystawienia zaswiadczenia,

b/ nazwe i1 adres wytwérni,

c/ ilos¢ i1 ciezar,

d/ wyniki badan,

e/ podpis pracowanika kontroli technicznej,

f/ piecze¢ wytworcy.
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI

NORMY .
W przypadku nie przyjecia partii elementow zespodu mocujgcego bijak
na wrzecionie przerzutowym, wytworca moze dokona¢ selekcji
sprawdzajgc poszczegolne elementy wg p.5.1 i1 elementy uznane za
dobre przedstawi¢ do ponownego badania 1 odbioru.

KONIEC
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3B BN-68/1859-09 Maszyny wibdkiennicze Zespoly mocujace bijak na zZmiana 1
wrzecionie przerzutowym do krosien z gornym biciem B4TLr
IV &
1 W rubryce Grupa katalogowa IV & dodaje sig odsytacz 1), a u dolu z lewej
strony pod te stem doplsu1e sie jego tres¢
SWV 07791

% Tytut punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia sie na

Normy i dokumenty zwigzane oraz na koncu punktu dopisuje sie

Systematyczny V\A%az Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
I\/Iaszlé% WIdkienniczych, Wydawnictwa Przemystu I\/Iaszynox/\ego WEMA, Warsza-
wa r

Systematyczny Wykaz \Wyrobow, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogow i Cenni-
kow, Warszawa 1968 r

3 Tres¢ punktu 21, zmienia si¢ nastepujaco

21 Podstawowy podziat wg SWW i SWA podbranza 0779 Po kresce ukosnej
dalszy podziat wg 22, po punkcie 22 numer punktu, zmienia si¢ na 23

4 Tresc punktu 24, 241, 242, 243 i 244, zmienia sug nastepujaco

24 Przyktad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu wiokienniczego (0779-1),
.maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych zespotow (1) lu
czescl (9

a) zespolu mocujgcego bijak o szerokosci podstawy 0=50 mm na wrzecionie
0 Srednicy d2=30 mm

ZESPOL. MOCUJACY BIJAK 0779-171/30/50 BN-68/1859-09
b) podstawy uchvvytu bijaka osadzonej na wrzecionie o $rednicy d2=30 mm
PODSTAWA UCHWYTU BIJAKA 0779-172/30 BN-63/1859-09

0 uchwytu bijaka stuz do zamocowania bijaka 0 szerokoSci podstawy

a=42 mm na wrzecionie o Srednicy d2=34 mm
UCHWYT BIJAKA 0779-172/34/42 BN-68/1859-09

d) nakladki bijaka o szerokoSci podstawy 0=50 mm mocowanego na wWwrzecionie

0 $rednicy d2=30 mm
NAKEADKA BIJAKA 0779-172/30/50 BN-63/1859-09

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 39)



