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1. WSTĘP

I^I^Przedmiot^orm^^ Przedmiotem normy są wymiary oraz wymagania 

techniczne łożysk dolnych wrzecion przerzutowych do krosien z 

górnym biciem, tzw. angielskich.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Łożyska dolne wrzecion 

przerzutowych - objęte niniejszą normą - mają zastosowanie 

w krosnach mechanicznych z górnym biciem, tzw. angielskich. Norma 

ta nie ma zastosowania w konstrukcjach nowych krosien.

1.3 ._Zskreg stosowania normg;. Norma ma zastosowanie w zakładowych 

biurach konstrukcyjnych, biurach projektowych oraz u producentów 

części zamiennych.

1.4..Normy związane.

PN-63/H-83101 Żeliwo szare. Klasyfikacja.

PN-63/H-83104 Odlewy z żeliwa szarego. Naddatki na obróbkę skrawaniem, 

PN-63/H-83201 Odlewy z żeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe. 

PN-60/M-02102 Tolerancja i pasowanie wałków i otworów. Budowa układu 

tolerancji i pasowań wałków i otworów o wymiarach do 5 0 0  mm. 

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Użytkowe wzorce 

chropowatości. Wymagania techniczne.

PN/N-O3 OIO Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do 

próbek.

BN-66/1859-07 Maszyny włókiennicze. Wrzeciona przerzutowe do krosien 

z górnym biciem.

, Biuro Dokumentacji Technicznej j"
{Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przedsiębiorstw Budowla-} 
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2. PODZIAŁ ASORTYMENTU I OZNACZENIE PRODUKTU

Po<lziału łożysk dolnych wrzecion przerzutowych 

dokonuje się w zależności od zamocowania łożysk na zewnętrznej lub 

wewnętrznej stronie ramy krosna oraz od wielkości łożyska.

2.2. Typy. W zależności od sposobu mocowania na wewnętrznej lub 

zewnętrznej stronie ramy krosna rozróżnia się dwa typy łożysk:

Wielkości. W zależności od średnicy d, wartości L oraz h 

rozróżnia się wielkości podane w tablicach 1 i 2 str. 5 i 4.

2A4.^Sgosób budowy oznaczenia produktu. Oznaczenie produktu skłac 

się z oznaczenia typu oraz podania charakterystycznych wielkości dla 

danego łożyska.

2.2»'l* 2rzykład_oznaczenia łożyska dolnego wrzeciona przerzutowego 

mocowanego na zewnętrznej stronie ramy krosna /typ 2/ o wielkości 

d = 20 mm, L = 35 mm, h = 110 mm.

2.5.2. Przykład oznaczenia łożyska dolnego wrzeciona przerzutowego 

mocowanego na wewnętrznej stronie ramy krosna /typ W/ o wielkości

d = 24 mm, L = 23 mm, h = 107 mm. ' ^

□
ŁOŻYSKO DOLNE W24-23-107 Bfr-67/1859-08

3. WYMAGANIA

5.1. Wymiary. Wymiary podają rys,1 i 2 oraz tablice 1 i 2.

3.2. Materiał, Żeliwo szare wg PN-63/H-83101. Zaleca się minimum

Z120. -

Z - łożysko dolne zewnętrzne 

W - łożysko dolne wewnętrzne

2.5» Przykłady oznaczenia produktu.

ŁOŻYSKO DOLNE Z20-35-110 BN-67/1859-08
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-^konsnie^ Łożyska dolne wrzecion przerzutowych wykonuje się 

wg modelu, jako odlewy z żeliwa. Otwór należy obrobić wiórowo. Wymia

ry nietolerowane wykonać w klasie 14 wg PN~60/L*-02102. Tolerancja 

odlewu w II klasie wg PN-63/H-8J201. Niedopuszczalne są wszelkiego 

rodzaju pęknięcia, ubytki materiałowe, jamy usadowe oraz pęcherze. 

Wymagania powyższe dotyczą obydwu typów łożysk W i Z.

£.4. Wykończenie. Wszystkie ostre krawędzie po obróbce wiórowej 

powinny być załamane na 1/45°. Odlewy należy piaskować. Na życzenia 

odbiorcy dostawca obowiązany jest dostarczyć odlewy malowane.

i Pozyska dolne wrzecion przerzutowych 

powinny być stosowane razem ze znormalizowanymi wrzecionami wg

BN-67/1859-07.

2*6, Cechowanie^ W miejscach oznaczonych na rysunkach 1 i 2 należy 

wyraźnie i trwale umieścić:

a/ wyróżnik liczbowy wg punktu 2.5. 

b/ znak kontroli technicznej 

c/ znak firmowy

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Łożyska dolne wrzecion przerzutowych pakuje się do 

skrzyń wg typów i wielkości. Przed pakowaniem powierzchnie obrobione 

należy zakonserwować.

4.2. Przechowywanie. Łożyska dolne wrzecion przerzutowych powinny

być przechowywane w miejscach wydzielonych, suchych o wilgotności 

względnej powietrza do 60%. «

4.2. Transport. Skrzynie z łożyskami dolnymi wrzecion przerzutowych 

mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. W czasie 

transportu łożyska dolne wrzecion przerzutowych powinny być zabezpie

czone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. BADANIA

|?.1. Program badań. Łożyska dolne wrzecion przerzutowych poddaje 

się badaniom wg następującego programu: 

a/ oględziny zewnętrzne 

b/ sprawdzenie materiału 

c/ sprawdzenie wymiarów 

d/ sprawdzenie chropowatości.

5.2, Przygotowanie partii produktu do badań. Partię stanowią przed

stawione do badań łożyska dolne wrzecion przerzutowych podzielone 

zgodnie z p.2 .5 .

3.3. Pobieranie próbki. Próbkę pobiera się metodą losową wg PN/N- 

0 3 0 1 0 . Licznośó pobieranej do badań próbki i dozwolona liczność 

sztuk łożysk dolnych wrzecion przerzutowych niedobrych w próbce 

w zależności od licznosci partii podana jest w tablicy 3 *

Tablica 3

r
!
! Liczność partii ! Liczność próbki 
i

i—  5r“
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.Największa dopuszczalna 
|liczność łożysk dolnych 

. {wrzecion przerzutowych
+_____ ____________^niedobrych

!

! 161 - 400
l 401 - 1000
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^.4. Oftls badań.

{7.4.1. Oględziny zewnętrzne. Oględziny zewnętrzne przeprowadza się 

okiem nieuzbrojonym. Należy sprawdzić wygląd oraz czy przedmiot 

normy został wykonany zgodnie z wymaganiami podanymi w p.3 .3 ., 3.4., 

3.6.

3.4.2, Sprawdzenie materiału. Sprawdzenie materiału polega na 

porównaniu atestu 2 materiałem podanym w pkt.3 .2 .

3.4.3. Sprawdzenie wymiarów^ Za pomocą sprawdzianów i narzędzi 

pomiarowych należy sprawdzić zgodność wymiarów z p.3 .1 .
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g.4.4. Sprawdzeniechropowatości powierzchni. Chropowatość powierz

chni należy sprawdzić przez porównanie z wzrocami chropowabości wg 

PN-59/M-04254 biorąc jako podstawę znaki chropowatości podane na 

rysunkach.

Ocena wyników badań.

łożysk dolnych wrzecion przerzutowych. Łożysko dolne 

wrzeciona przerzutowego należy uznać za niezgodne z wymaganiami ni

niejszej normy, jeżeli nie przejdzie przez jedno z badań wymienionych 

w punkcie 5»1» Łożysko odrzucone w jednym badaniu nie może być poddane 

następnym badaniom,

g^.2^_0cgna_gartii ̂ łożgsk^dolngch Ba,łaną

partię łożysk dolnych wrzecion przerzutowych uznaje się za zgodną 

z wymaganiami niniejszej normy, jeżeli liczba sztuk niedobrych w bada

nej próbce nie przekroczy liczb podanych w kolumnie 3 tabl.3« W przy

padku przekroczenia wielkości w kolumnie 3 tabl.3 partię uznaje się 

za niezgodną z niniejszą normą.

5.6. Zaświadczenie wytwór c z o wynikach^badań^ Dla każdej partii 

łożysk dolnych wrzecion przerzutowych uznanej za zgodną z wymaganiami 

niniejszej normy, na żądanie zamawiającego wytwórca zobowiązany jest 

wystawić zaświadczenie zawierające co najmniej: 

a/ datę wystawienia zaświadczenia 

b/ oznaczenie łożyska wg punktu 2.5. 

c/ nazwę i adres wytwórcy 

d/ numer partii 

e/ xl Jo O łożysk i ciężar 

f/ wyniki badań

g/ podpis pracownika kontroli technicznej 

h/ pieczęć wytwórcy

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI 

NORMY

W przypadku nieprzyjęcia partii łożysk dolnych wrzecion przerzutowych 

wykonawca może dokonać selekcji łożysk sprawdzając wg punktu 5.1. 

i łożyska uznane za dobre przedstawić do ponownego badania i odbioru.

K O N I E C

PSP J .4 0 -Z .1376-1.000 s z t .  P7/1by9



32 BN-67/1859-08 Maszyny włókiennicze Łożyska dolne wrzecion
przerzutowych do krosien z górnym biciem
IV 62
1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje się odsyłacz *), a u dołu z lewej 

strony pod tekstem dopisuje się jego treść
i) Symbol wg SWW 0779-1
2 Tytuł punktu 1 4, zamiast Normy związane, zmienia się na
Normy i dokumenty związane oraz na końcu punktu dopisuje się
Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranża 0779, Zjednoczenie Przemysłu

Maszyn Włókienniczych, Wydawnictwa Przemysłu Maszynowego WEMA, Warsza
wa 1970 r

Systematyczny Wykaz Wyrobów, tom I GUS, Wydawnictwo Katalogów i Cenni
ków, Warszawa 1968 r

3 Treść punktu 21, zmienia się następująco
2 1 Podstawowy podział wg SWW i SWA podbranża 0779 Po kresce ukośnej 

dalszy podział wg 2 2 i 2 3
4 Tresc punktu 2 4, 2 5, 2 51 i 2 5 2, zmienia się następująco
2 4 Przykład oznaczenia części dla maszyn przemysłu włókienniczego (0779-1), 

maszyn do wytwarzania wyrobów tkanych (7), mewyodrębmonych (2)
a) łożyska dolnego wrzeciona przerzutowego mocowanego na zewnętrznej stronie 

ramy krosna (typ Z), o wielkości d=20 mm, I/=35 mm, h=110 mm
ŁOŻYSKO DOLNE 0779-172/Z20 — 35 —110 BN-67/1859-08

b) łożyska dolnego wrzeciona przerzutowego mocowanego na wewnętrznej stro
nie ramy krosna (typ W) o wielkości d=24 mm, L=23 mm, h=107 mm

ŁOŻYSKO DOLNE 0779-172/W24 — 23 — 107 BN-67/1859-08
(B iu le tyn  PK N  n r  3/72, poz  38)

zmiana 1
28 4 71 r


