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NORMA  BRANZOWA T

MASZYNY FoK "l BN-67
Maszyny w#okiennicze |

TKACKIE - 1859-06
185 Kota hamulcowe do krosien z gor- i
nym biciem. L

IGrupa kat.I1V-62 |

1. WSTEP#
1.1, Przedmiot norm” Przedmiotem normy sg koka hamulcowe do“kro-
sien mechanicznych typu angielskiego z goérnym biciem.

1.2. Zakres stosowania™grzedmiot™norm™u Koka hamulcowe objete ni-
niejsza normg przedmiotowa majg zastosowanie przy krosnach typu an-
gielskiego z goérnym biciem, produkcji réznych firm, eksploatowanych
przez zaktady wszystkich branz przemystu wkokienniczego.

{
1 g» Zakres sbosowania norm”. Norme niniejsza nalezy stosowaC przy

krosnach mechanicznych typu angielskiego z gérnym biciem.

PN-65/H-85101 Zeliwo szare. Klasyfikacja,

PN-54/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Naddatki na obrdébke.

PN-63/H-83201 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe.

PN-60/M-02102 Tolerancje 1 pasowania watkow 1 otwordéw o wymiarach
do 500 mm.

PN-60/M-02104 Tolerancje 1 pasowania watkow 1 otworow. Wadki, otwo-
ry 1 pasowania normalne.

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Klasyfikacja
chropowatosci i1 kierunkowosci struktury.

P_.N/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek .

BN-62/1809-01 Maszyny wkokiennicze. Powdoki malarskie. Podstawowe
warunki techniczne.

BN-63/1859-02 Maszyny wikokiennicze. Waly korbowe do krosien angiel-
skich. Pohwyroby 1 wyroby gotowe.

BN-66/1859-05 MaszynywAOkiennicze. Kolkazamachowe z gornym biciem.

-_|

) Biuro Dokumentacji Techniczne& ) ) !
JUstanowiona przez Dyrektora Zjedn.Przeds.Bad.-Montaz.dnia 6 .05.671,
jako norma o owuazgjqca w zakresie projektowania 1 konstrukcji
od dnia 1.¥11.1967 r. 3r-
/Monitor Polski Nr. .-u.poz. .
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2. PODZIAL ASORTYMENTU I OZNACZENIA PODZIAtU.

Podziat kot hamulcdv,rych dokonuje sie w zalez-
nosci od Srednicy zewnetrznej.

2.2,. Odmiany. Wystepuje jeden typ koka hamulcowego o nastepujacych
odmianachi
S - surowe
G - obrobione

27"3? Jiflelkoscl. W zaleznosci od Srednicy zewnetrznej rozréOznia sie
nastepujace wielkosci:
350 mm
390 mm

Oznaczenie produktu skdada
sie z oznaczenia odmiany oraz podania wielkosci danego kota hamulco-

wego.

2.5» Przykdady oznaczenia.

2«5»A. Przykdad oznaczenia kota hamulcowego<odmiany S o Srednicy
zewnetrznej 350 mm

KOLO HAMULCOWE 350S BN-67/1859-06

obrobionego
na gotowo o Srednicy zewnetrznej 350 mm
KOLO HAMULCOWE 350G BN-67/1859-06 Ve
o
3. WYMAGANIA.
g-1. Wymiary, /pokazano na rys. na stronie 4/
Tablica 1. Wymiary kot hamulcowych mm.
[ ! . ! ! ! ! !
> v oprrp2a @ d b i a2 b1y
1 1 1 36 1 10 1 ! ! 1 !
350 1320 '290 I 38 ! 10 1 80 1100 60 ' 30 1 15
! ! 1 40 ! 10 1 ! I ! 1
! ! ! ! ! [ ! !
200 ! 0.1 ano £ 451 12 ! ¥ ! 1
ﬁ -1 I 5o 14 , 8 ;110 ;70 ; 35 7 20
-T -
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Zaleca sie zeliwo szare 71.20 wg FN-63/H-83101.
g-3» Wykonanie. Dopuszcza sie zamawianie odlewOw surowych.

2121 INMI272E2E£02~EMNE2E1™M .1 POhwyroby zeliwne wykonane Jako odlewy
piaskowe z zalecanego gatunku zeliwa. Tolerancje odlewéw wg
PN-63/H-83201. Naddatki na obroébke skrawaniem wg FN-63/H-83104. Nie-
dopuszczalne sg jamy usadowe, pecherze, ubytki materiatu i1 widoczne
pekniecia na powierzchniach.

2121 2h92 i2VSE-£2i2 2 ~ z Koka hamulcowe uzytkownik moze

u siebie wykona¢ :z potwyrobdéw, badz zamawiajgc je jako wyroby gotowe.

- Wymiary nietolerowane zwigzane z powierzchnig obrabiang powinny byc¢
wykonane z odchydtkami w 14 klasie dok#adnosci wg PN-60/M-02102.

- Wymiary nietolerowane zwigzane z powierzchniami surowymi powinny bycC
wykonane z odchydkami nieprzekraczajgcymi 16 kl.dokdadnosci wg

PN-60/M—02102.

- Gwint winien byod wykonany w klssie 2 bez zadziordw i1 wzerow, tak by
Sruba winna sie wkreca¢ bez wyczuwalnego oporu.

- Chropowatos¢ powierzchni winna byd zgodnie z oznaczeniami na lysunku

3 4. Wykonanie.

2iFt M JININ2LR222i2 EOM2robow 1 Caka powierzchnia podwyrobow zeliw-
nych powinna by¢ dokfadnie oczyszczone z piasku i1 cist obcych oraz
powinna mie¢ usuniete uktady wlewowe. Powierzchnie surowe malowacC
emalig zgodnie z BN-62/1809-01,

J12722e2?£12_YSr2]20w_gorcwych, Wszystkie ostre krawedzie po
obrébce widrowej powinny by¢ zaokraglone badz zatamane na 0,5 mm - 45°
Usuniete zadziory po wierceniu 1 gwintowaniu otworu na Srube,

2t51_"25£S221a H25JS2£21 Noks hamulcowe przy krosnach nalezy wymie-
nia¢ na znormalizowane podczas “wymiany watu korbowego. Jednoczesnie
nalezy wymieni¢ kota zamachowe dla tego typu krosien wg BN-66/1859-05

248t.222 P25P£i®1 W miejscach oznaczonych na rys. 1 nalezy wyraznie
1 trwale umiesci¢ co najmniej:
- znak wytworni
- wyroznik liczbowy wg 2.5*
- znak kontroli technicznej.
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- 4. PA_KCWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT.
(

4_.1. Pakowanie.

4.1.1. Pakowanie potwyrobdéw. Potwyroby zeliwne przewozi sie W skrzy-
niach lub luzem przy uzgodnieniu miedzy wytworcg a odbiorcy.

4.1.2. Pakowanie wyrobdéw gotewych. Do transportu kota hamulcowe pa-
kuje sie w skrzynie, przektadajgc wedng drzewng. Ciezar skrzyni z 4a-
dunkiem nie powinien przekracza¢ 50 kgE- Skrzynia powinna posiadac *wa
uchwyty. Na wierzchu nalezy umiesci¢ napis zabierajacy co najmniej*

a - znak wytworni

b - oznaczenia wg normy
c - liczba sztuk

d - ciezar brutto w

tH A Frzeehowjwanie”

fti™I™MPrzechowywanie™potwjrobéw™ Dla poétwyrobow zeliwnych zaleca
sie po oskérowaniu podda¢ je stabilizowaniu naturalnemu w okresie
9-cio miesiecznym. Dopuszcza sie stabilizowanie sztuczne.

NSNhg~Przedhowywanie™robow™otow™ctu Koka hamulcowe powinny bycC
przechowywane w pomieszczeniach suchych 1 zabezpieczonych przed wil-
gocig i1 szkodliwg atmosferg. Nie moga by¢ narazone na uszkodzenie me-
chaniczne. Do przechowywania kota powinny byC¢ zakonserwowane. Przy ddu-
gotrwatym przechowywaniu nalezy sprawdzi¢ ich stan co 12 miesiecy i po®
nowmie zakonserwowaC wazeling techniczng wg PN-60/C-96120.

t

4.3. Transporty Kota hamulcowe moga by¢ przewozone dowolnymi Srodka-
mi transportu. W czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed opa-
dami 1 zawilgoceniami. Kota powinny byC przewozone w skrzyniach. Skrzy-

nie przy zatadowaniu i1 rozdtadowaniu nie nalezy przewracaC ani rzucac.

5. BADANIA.

Kota hamulcowe surowe nalezy poddac*
a/ ogledzinom zewnetrznym
b/ sprawdzeniu wymiaréw
c/ gprawdzeniu materiatu.
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5. 1.2. Badania wyrobdw gotowych* Kota hamulcowe gotowe oproécz punk-

tu a, b 1 ¢ nalezy poddac:
d/ sprawdzeniu gwintu.

5.2. Przygotowanie partii produktu do badan. Partie stanowig przed-
stawione do badan koka hamulcowe tego samego typu 1 rodzaju.

Pobieranie probki. Prébke pobiera sie metoda losowg wg
PN/N-03010. Licznos¢ pobieranej probki 1 dozwolona liczba sztuk kot
hamulcowych w probce w zaleznosci od licznosci partii podane sg w ta-

blicy 2.
Tablica 2.
Liczno$é partii ~', Liczno$¢ ', Najwieksza dopuszczalna ilosé
/ szt / ;  brobki 1 Sztuk ko6t hamulcowych niedobrych
1 I 1 3
1 1 .
do 40 1 5 1 1
I ,
41 - 160 i 15 i 2
161 - 400 1 25 1 3
401 - 1000 | 40 ! 5
1001 - 2500 | 60 1 6
] !

5i71li1_Qsi£nzi™_zewn2trzne___potw2robowi Ogledziny zewnetrzne prze-
prowadza sie okiem nieuzbrojonym zgodnie z wymaganiami podanymi w pun-

ktach 3.4.1. 1 3.6.

5iftr?i_Ogl£dzi”™_zewnetrzne w”;rob6w_gotow2ch. Ogledziny zewnetrzne
wyrobéw gotowych przeprowadza sie okiem nieuzbrojonym zgodnie z wymo-
gami podanymi w punktach 3.4.2. i 3 ,6.

3.4 .3 . Sprawdzenie materiatu. Sprawdzenie materiatu polega na spraw-
dzeniu zaswiadczenia wytworni, w ktorym zostata stwierdzona zgocfnosc
materiatu z podanymi w punkcie 3*2.

3.4.4. Sprawdzenie wymiarow. Sprawdzenie wymiarow zgodnie z punktem
3."L. przeprowadza sie za pomocg hastawnych narzedzi mierniczych
1 sprawdzianow.
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Sprawdzenie gwintu. Sprawdzenie gwintu wykonuje sie za po-
moca sprawdzianu tdoczkowego dwugrenicznego, sprawdzajac zgodnoscé
z punktem 3>.1. /rys.1l/ 1 3»3»2*

3«3.1» Ocena partii. Partie kot hamulcowych, ktora przez wszystkie
“"badania wymienione w punkcie 5-1- przejdzie z wynikiem dodatnim nale-
zy uznaC za odpowiadajace wymaganiom niniejszej normy. Partie kot ha-
mulcowych nalezy uznaC za nie zgodng z wymaganiami normy jezeli liczba
kot niedobrych przekroczy liczbe podang w kolumnie 3. tablicy 2.

5,6. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii kot hamulcowych
uznanej za zgodna z wymaganiami niniejszej normy, na zgdanie zamawia-
Jjacego, wytworca zobowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie zawierajace
Co najmniej:

- date wystawienia zaswiadczenia

- oznaczenie kot hamulcowych wg 2.5.
- nazwe 1 adres wytworni

- numer partii

- 1los¢ 1 ciezar kot hamulcowych

- wyniki badan

- pieczec¢ wytworcy

- podpis pracownika ET.

KONIEC

PSP J.40-Z.2690-1.000 egz. 06/3407



BN-67/1859-06 Maszyny wiokiennicze Kota hamulcowe do krosien

Z gérnym biciem

vV &

1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje sie odsylacz i), a u dotu z lewej
strony pod tekstem dopisuje sie jego tresé

#  Symbol wg SWW 0779-1

2 Tytut punktu 14, zamiast Normy zwigzane, zmienia si¢ na

Normy i dokumenty zwigzane oraz na korficu punktu dopisuje sie

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
MasiggO Widkienniczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynowego ,,WEMA”, Warsza-
wa r

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kow, Warszawa 1968 r

3 Tresc punktu 21, zmienia sie nastepujgco

21 Podstawowy podziat wg SWW i SWA podbranza 0779 Po kresce uko$nej
dalszy podziat wg 22 i 23
4 Tresc punktu 24, 25 251i25 2, zmienia sie nastepujaco
24 Przyklad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu wiokienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych (2
a) kota hamulcowego odmiany S o Srednicy zewnetrznej 350 mm
KOLO HAMULCOWE 0779-172/350S  BN-67/1859-06
b) kota hamulcowego odmiany G, obrobionego na gotowe o $rednicy zewnetrznej
350 mm
KOLO HAMULCOWE 0779-172/350G  BN-67/1859-06

(Biuletyn PKN nr 3/72 poz 38)

zmiana 1
28471 r



