UKD.631.3*66?.6}

NORMA BRANZOWA BN-66
= MASZYNY : - 1904-07
3 ROLNICZE Malowan_le czesci Zamiast
o drewnianych _ BN-56/MPC-29006
S Wymagania 1 badania techniczne
% Grupa kat. MO
- 1. WSIEP
o 1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wymagania i badania
= techniczne powierzchni przygotowanych do malowania i malowanie
g‘czeéci drewnianych.
h

1.2. Zakres stosowania. Postanowienia niniejszej normy dotyczg

.2 malowania wszystkich czesci drewnianych, z wyjatkiem konstrukcji,

o dla ktoryoh istniejg bardziej szczegotowe normy lub przepisy przy-

8 gotowania powierzchni i malowania.

€ - 1*3. Normy zwigzane

§PN-64/C-81508 Oznaczenie lepkosci kubkiem wyphwowym, typ Forda

= PN-69/D-04100  Fizyczne 1 nechanidzne wiasnosci drewnae
Badanie-wilgotnosci-----

PN-68/B-04228---Fizyczne i neohanicgne wiasnosci drewna. (znaczanie
wilgotnosoi netodag euazarkowo-wagowg

BH-67/1904-08  CzeSci drewniane. Wymagania i badania techniczne

2. VWIVAGANA TECHNICANE

2.1. Przygotowanie powierzchni przed malowaniem

2.1.1. Wilgotnos¢ drewna. Powierzchnia cze$ci drewnianych
powinna bys sucha. Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna mierzona zgodnie
z PN-6"/D-04100 1 PN-68/D-04228 nie powinna przekracza¢ 16 %

2.1.2. Powierzchnia drewna powinna byC gtadka i czysta be*
pecherzy zywicznych, kurzu 1 innych zanieczyszczen.

2.1.3. Zaprawianie wad powinno by¢ zgodne z normg BN-67/1904-08,
2.2. \Wykonanie prac malarskich

i wpro

] Branzo Centre%vgérodek Normalizacyjr_lg/
Ustanowiagna przez Dyrektora IMR dnia 3,09,1966 r:”jako . norma

(ibé)%/vi%%u_)qca w zakrésie produkcji maszyn rolniczych od dnia
.07. r.

Haktad wznowiony, uwzglednia zmiany 1 poprawk

t &A W\ \iXxw
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2.2.1, Temperatura otoczenia w czasie malowania nie powinna byc
nizsza od +10° C. Najkorzystniejszym zakresem temperatury przy me
lowaniu jest +18 do +20°C,

Maszyny lub czesci, ktore wczasie zimy przed malowaniem sktadowane
sg na wolnym powietrzu lub w zimnych pomieszczeniach, muszg byc
doprowadzone do temperatury wymaganej przy malowaniu,

2.2.2, Wilgotno$¢ powietrza. Wczasie malowania wilgotno$¢ po-
wietrza nie powinna by¢ wyzsza od 75

2.2.3, Jakos¢ i kolor materiatdbw malarskich. Materiaty malars-
kie i kolor farb powinny byC zgodne z obowigzujacg instrukcja tech-
nologiczng 1 obowigzujacymi normami. Farby podkfadowe i emalie na-
wierzchniowe powinny by¢ odporne na dziatalnos¢ czynnikéw atmosfe-
rycznych,

2.2.4, Impregnowanie drewna. Wszystkie czeSci drewniane nieza-
leznie od pdzniejszego malowania powinny by¢ impregnowane roztworem
pokostu i benzyny lakowej w stosunku 1:1.

2.2.5, Gruntowanie, Przed malowaniem ostatecznym czesci powinny
by¢ pokryte farba gruntowa, jedna warstwg o grubosci 25 + 35/C e
Dla czeSci, ktérym stawia sie wieksze wymagania, ilos¢ warstw i ich
grubos¢ powinna okreslac szczeg6towa instrukcja technologiczna.

2.2.6, Szpachlowanie, Dopuszczalne pekniecia drewna, nierdwnos-
ci i wgtebienia pozostate po gruntowaniu powinny by¢ wyréwnane
miejscowym szpachlowaniem. Naktadanie kitu szpachlowego dopuszczal-
ne jest na powierzchniach zagruntowanych i wyschnietych.

Miejsca szpachlowane powinny byC szlifowane. Powierzchnie po szli-
fowaniu powinny byC rowne bez zagtebien. Maksymalna grubo$¢ warstw
kitu szpachlowego nie moze przekracza¢ 1 mma grubo$¢ jednej warstwy
nie moze przekracza¢ 0,5 nm

Niedopuszczalne jest naktadanie warstwy powtoki malarskiej przed
wyschnieciem warstwy Kitu szpachlowego.

2.2.7, Liczba warstw 1 grubo$¢ powdoki nawierzchniowej
Przygotowane powierzchnie do malowania powinny by¢é pokryte rowno-
miernie 2 + 3 warstwami emalii o grubo$ci kazdej 10 ¢+ 40"

2.2.8, Lepkos¢, Celem uzyskania rownomiernej grubosci powiok
I zachowania norm zuzycia materiatow malarskich, wszystkie wyroby
malarskie przed malowaniem powinny byC poddane biezgcej kontroli
lepkosci. LepkoSC powinna by¢ zgodna z podang przez producentow
farb.
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Przy malowaniu zanurzeniowym kontrole nalezy przeprowadza¢ co naj-
mniej raz dziennie* Lepko$C nalezy oznaczaC kubkiem wyphmowym typu
Forda wg PN-64/C-81508.

2,2*9* Dobor farb* Rodzaje farb stosowane na poszczegdlne war-
stwy powtoki malarskiej powinny byC wzajemnie dobrane pod wzgledem
chemicznym* Dotyczy to zaréwno farb do gruntowania, farb nawierzch”
niowyoh jak i rozcienczalnikdbw* Przy doborze farb nalezy uwzgledniac
aktualne instrukcje stosowania farb.

2*2,10, Filtrowanie farb* Farby przed uzyciem powinny byC prze-
filtrowane przez sito o bokach oczek maks* 0,4 nra.

2,2*11* Naktadanie powdok malarskich
Sposob i parametry stosowane przy naktadaniu poszczegélnych warstw
powtok malarskich powinny by¢ zgodne ze szczegotowsq instrukcjg tech-
nologiczng malowania danego wyrobu.
Przygotowane farby do malowania powinny posiada¢ temperature
+18 do +20°C.

2*2*12* Czas 1 temperatura suszenia. Nalezy przestrzega¢ czas
I temperature suszenia poszczegolnych warstw powtok malarskich po-
dane przez producentow farb oraz obowigzujgce normy.
Przy nizszych temperaturach niz zalecane, wymagane jest odpowiednie
przedtuzenie czasu suszenia*

2*2*13* Ochrona przed zanieczyszczeniami* Podczas naktadania
I suszenia powlok malarskich, powierzchnie maszyn lub czesci nalezy
chroniC przed opadami atmosferycznymi, kurzem, piaskiem i innymi
zanieczyszczeniami e

2*2*14* Jako$¢ powtoki. Powtoka malarska musi byC gtadka bez
zanieczyszczen i o réwnej grubosci*

Pekniecia, tuszczenia, pecherze, zmatowienia, zmeczenia, zaoiekl
oraz inne wady pogarszajgce jakos$C i wyglad zewnetrzny sg niedopusz-
czalne*

2,2*15* Skiadowanie farb* Farby powinny byC skfadowane w pomie-
szczeniach zabezpieczajgcych od ognia przy temperaturach +15 do +20°C
lub wg wytycznych wytworni, o ile przewidujg inne waruriki sktadowa-
nia*
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3. BADANA TECHNICANE

3.1. Rodzaje badan, Materiaty malarskie 1 malowane czesci
podlegaja nastepujgcym badaniom*

a/ sprawdzenie jakosSci materiatow malarskich,

b/ sprawdzenie lepkosci,

c/ sprawdzenie przygotowania powierzchni,

d/ sprawdzenie grubosci powtoki,

e/ sprawdzenie jakosci powtoki.

3.2. Pobieranie probek. Sprawdzeniu przygotowania powierzchni
1 gotowych powtok malarskich podlega 100 %partii maszyn i oze$oi
przedstawionych do badan.
Pomalowane maszyny 1 czeSci moga byo przedstawione do badan dopiero
po catkowitym wyschnleolu powtoki malarskiej.

3.3. Opla badan

3.3.1. Sprawdzenie jako$ci materiatdw malarskich wg 2,2.3
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentow magazynowyoh i atestow
wytwornie

3.3.2. Sprawdzenie lepkosci materiatdbw malarskich wg 2.2 .8*

polega na sprawdzeniu zaswiadczen z biezacych kontroli lepkoset
przeprowadzanych przez zaktadowg kontrole techniczna.

3.3.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni wg 2.1.2. 1 2,1.3
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnegtrzne nieuzbrojonym
okiem.

3.3.4. Sprawdzenie grubosci powdoki
Sprawdzenie grubosci powtoki wg 2.2.5 1 2.2.7 nalezy przeprowadzic
jedynie w przypadkach watpliwych. Sprawdzeni* polega na podcieciu
powtoki nozykiem i pomiarze grubosci za pomoog mikrometru.

3.3.5. Sprawdzenie jakosci powtoki wg 2.2.14 nalezy przeprowa-
dzi¢ przez ogledziny zewnetrzne nieuzbrojonym okiem.

3.4. Ocena wynikow badan. Partie maszyn lub czeSci nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy jezeli wszystkie badania wg
3.1 sg zgodne z wymaganiami normy.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy zaktad moze popra-
wiC i przedstawi¢ do powtornych badan.

KONIEC
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Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Maszyn Rolniczych

BN-66/1904-07 Malowanie czesci drewnianych Wymagania i badania techniczne zmiana 2
1V 90 7475 r
Tre$¢ punktu 224 Impregnowanie drewna skresla sie Numeracje pozostatych

punktéw odpowiednio zmienia sie

Zmiana 1 Biuletyn PKN1IM nr 10—11/74 poz 102 (Biuletyn PKNiM nr 8—0/75 poz 93)

. Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Rolniczych
BN-66/1904-07 Malowanie czesci drewnianych Wymagania i bada- zmiana J
nia techniczne 4674
IV 90
W punkcie 225 zmienia sie grubos¢ warstwy gruntowej z 25—35 n na 20—30 p
(Biuletyn PKNiM nr 10—11/74 poz 102)
BN-66/1904-07 Malowanie czesci drewnianych Wymagania i badania techniczne zmiana
101077

IV 90

1 W punkcie 225 zamiast 25—35 p powinno by¢ 25—30 pm
2 W punkcie 227 zamiast 10—40 p powinno by¢ 10—40 pm

Zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 10—11/74 poz 102 . .
zmiana 2 — Biuletyn PKNIM nr 8/75 poz 93 (Biuletyn PKNiM nr 2/78 poz 20)



