Do uzytku stuzbowego

UKD 6670054.7

MASZYNY NORMA BRANZOWA BN-66
TKACKIE o 3 1859-03
Maszyny wtokiennicze
185
Waty przerzutowe /krzywkowe/
do krosien angielskich Grupa katOlV-62
lo WSTEP

1gls Przedmiot normyo Przedmiotem normy sga waty przerzutowe
/krzywkowe/ <jo mechanicznych krosien typu angielskiego.

1020 Typy watdéw przerzutowych. W zaleznosci od sposobu tolero-
wania watu na Jego dtugosci rozrozniamy nastepujace typy watéw;

A - o0 zmiennej tolerancji /dla L> 2200 mm/ - rys.

B - o statej tolerancji /dla 172200 ma/Z - rys. 2.

1.3. Przyk#ad oznaczenia.

133Q1lo Przyk#ad oznaczenia watu przerzutowego o zmiennej tole-
rancji /typu A/j o Srednicy nominalnej d a 42 mm:

WAL PRZERZUTOWY A42 x /lacl™™lycl”~/1/ BN-66/1859-03

1e3a2Q Przyk#ad oznaczenia watu przerzutowego o statej tole-
rancji /typu B/s o Srednicy nominalnej d * 36 ma;

WAL PRZERZUTOWE B36 x /Lx1112x13x14/1”™ BN-66/1859-03

1a49 Cechowanie, Kazdy wat przerzutowy w miejscu wskazanym na
rysunku powinien mie6 w sposob trwaty umieszczone co najmniej
nastepujace oznaczenia:
a/ znak fabryczny,
b/ znak kontroli technicznej,
c/ wyroéznik liczbowy wg 1.3.1. lub wg 1.3.2.
/bez okres$lenia podanego w nawiasie/.

1/ Wymiary ddugosciowe wg potrzeb zamawiajgcego.

Biuro Dokumentacji Technicznej
Ustanowiona przez Dyr.Zjedn.Przeds. Bud.-Montaz, w dniu-30.111.66r,
jJako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia t.1.1967 r«
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flo50 Nornor zwigzane

PN~55/C~96043 Przetwory naftowee Nafta zmywasz /Antyk@r/0

PN-56/C-96056 Przetwory naftoweQ Smar przeciwkorozyjny tT /Antytar LT/

PN=60/C=>96120 Przetwory naftoweo Wazeliny.

PN-61 /H=84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwylcktej jakosci ogélnego
przeznaczenias GatunkiO

PN-62/H-93200 Stal weglowa wal@owanaO Prety okrgg4eO Wymiaryo

PN-60/65=02102 Tolerancje i pasowania otworéwc Budowa ukdadu tole~
rancji i pasowan watkow 1 Otworéw © wymiarach d© 500 mm.

PN/M-02103 Tolerancje 1 pasowania watkéw 1 OtworowO Budowa
uktadu tolerancji i1 pasowan watkéw 1 Otworow o wymiarach ponad
500 mm do 3150 mmO

20 WYMAGANIA TECHNICZNE

2010 GH+oéwne wymiary

/Gtoéwne wymiary podaje rysunek 1 i 2./

Tablica 1
d/h8 7/ d~/h.10/ h/N9/ k
i
36 36 10 4.5
38 38 10 4.5
S

40 40 - 12 4,5
42 42 12 4.5

45 45 14, 5
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2.2. Materiat. Waty przerzutowe /krzywkowe/ nalezy wykonac¢ ze
stali weglowej konstrukcyjnejy St5 wg RAN-=61/H-84020.

2j2a Wykonanie. Waty przerzutowe wykonuje sie s pretow walco-
wanych wg PN-62/H-93200. Obroébka 1 chropowatosé powierzchni wg
2.1. Rowki wpustowe nogg byd wykonane przez producenta lub za-
mawiajgcego. Wzd4uzna ptaszczyzna symetrii rowka powinna lezeé
w osi watu. Dopuszczalne przesuniecie nie wieksze niz 0,2 on na
dfugosci rowka. Wymiary ddugosciowe nietolerowane nalezy wykonac
w 14 klasie pasowan wg normy PN-60/K-02102 lub wg PN-/M-02103.

204e Wykonczenie. Wszystkie ostre krawedzie po obréboe widro-
wej powinny by¢ zatamane.

3. OPAKOWANIE PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Waty przerzutowe /krzywkowe/ do transportu
nalezy uk#ada¢ w skrzynie i1 zabezpieczy¢ podporami przed uszko-
dzeniem. Przed pakowaniem do skrzyni waty trzeba pokry¢ smarem
przeciwkorozyjnym T wg PN-56/8-96056.

3.20 Przechowywanieo Waty przerzutowe nalezy przechowywa¢ w po-
mieszczeniach suchych 1 zabezpieczy¢ przed dziataniem atmosferycz-
nym. Ponadto w czasie przechowywania waty nie moga by¢ narazone na
uszkodzenie mechaniczne. Na czas krotkiego przechowywania waty
mozna zabezpieczy¢ przed korozjg wazeling TW wg PN-60/C-96120.
Podczas d#ugoterminowego przechowywania waty nalezy konserwowac
smarem LT i sprawdza¢ co 12 miesiecy.

303. Transport. Waty przerzutowe mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu® Rzucanie watdéw i skrzyn ""jest niedopuszczal-
ne zarowno przy zatadowaniu jak 1 wykadowaniu. W czasie, transpor-
tu waty nalezy zabezpieczy¢ przed opadami. Skrzynie do transportu
muszg posiada¢ po dwa uchwyty.

4. BADANIA TECHNICZNE

4el. Rodzaje badan. Waty przerzutowe nalezy podda¢ nastepuja-
cym badaniom:
- ogledziny zewnetrzne,
- sprawdzenie wymiaroéw,
- sprawdzenie materiatu.
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4*2* WtelkcS¢ partit* Partie stanowig waty przerzutowe jednej
Srednicy”™ wykonane z jednej partii materiatu*

4e3e Pobieranie i1 przygotowanie probek* Do badan pobiera¢ na-
lezy probki metoda losowg® Przed przeprowadzeniem badan proébke
nalezy Oczysci¢ i odthusci¢ za pomocg nafty - zmywacza /Antykor/
wg PN-55/G-96043*

4*4* MoznoS¢ probki. 1i10znos6 jaka nalezy pobra¢ do badan

oraz liczba dopuszczalnych watkéw przerzutowych hiedobrych w préb-
ce w zaleznosci od wielkosci partii przedstawione sg w tablicy 2*

Tablica 2
Mozno$é partii LiczncsC probki Najwieksza dopuszczalna
do badan 1losS¢ szt* niedobrych

1 3

do + 40 5 0

41 + 100 25 1

101 + 400 40 2

401 + 1000 60 3

1001 + 2500 100 5

40% Opis badan

40501® Ogledziny zewnetrzne przeprowadza sie okiem nieuzbrojo-
nym* Sprawdzi¢ nalezy zgodnos¢ wykonania z zaleceniami zawartymi
w punktach 1*4* 1 2*4*

405*2* Sprawdzenie wymiaréw odbywa sie za pomoca uniwersal-
nych narzedzi pomiarowych i wzorcéw*

Sprawdzi¢ nalezy zgodnos¢ wymiaréw wadtu przerzutowego z wyraia-
rami podanymi w 2*1® 1 wymaganiami w 2*3*

401>03® Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu atestu hut-
niczego 1 stwierdzeniu zgodnosci uzytego materiatu z wymaganiami
podanymi w 2*2® niniejszej normy®
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4.6. Ocena wynikéw badan

4.6.1e Waty przerzutowe niezgodne z wymaganiami normy.

Badane waty przerzutowe uznaje sie za niezgodne z wymaganiami
normy jezeli nie przejdg z wynikiem dodatnim chociazby jednego
z hadan wymienionych w 4,1, Wa4 przerzutowy, ktéry zostat od-
rzucony w jednym badaniu nie moze by¢ poddany badaniom nastep-
nym-.

4,6,2, Ocena partii. Badang partie watow przerzutowych na-
lezy Jiznabd za odpowiadajgcg wymaganiom niniejszej normy,
jezeli liczba sztuk watow niezgodnych z wymaganiami normy
jest mniejsza lub rowna liczbie podanej w kolumnie 3 tablicy 2.

4.7. ZasSwiadczenie o .jakosci. Kazda partia watéw przerzuto-
wych uznana za zgodng z wymaganiami niniejszej normy pcwinna
posiada¢ na zadanie zamawiajgcego, zaswiadczenie stwierdzajg-
ce zgodnos¢ watoéw z niniejsza normg.

KONIEC

Zatacznik 1. Informjoj>» -aa*
do BN-66/1859-03

PSP_N/32 Z.2283 - egz.1000. E-6/2536



Zatagcz nik
do BN-66/1859-03

Przy zamawianiu watow przerzutowych u producenta, uzytkownik
zobowigzany jest podad wszystkie wymiary podane w przykdtadzie
oznaczenia wg nastepujacego wzoru!

WzOor zestawienia wymiarow

Symbol wg | 110S¢
Lp- "BN-66 "2 13 15 h sztuk
1859-03 mm
1 A42 125 260 220 370 500 610 2830 20

2 B36 100 270 180 470 - - 2140 8
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BN-66/1859-03 Maszyny witokiennicze Waly przerzutowe (krzywko-

we) do krosien angielskich

IV 62

1 W rubryce Grupa katalogowa IV 62 dodaje sie odsytacz 2, a u dotu z lewej
strony pod tekstem wpisuje sie jego tres¢

2 Symbol wg SWW 0779-1

2 Wprowadza sie dodatkowy punkt 12 o nastepujacej tresci

12 Podstawowy podziat wg SWW i SWA podbranza 0779 Po kresce ukosnej
dalszy podziat wg 13 oraz numeracje pozostatych punktow odpowiednio zmienia sie
zamiast 12, powinno byc 13
zamiast 13, powinno byc 14

3 Tresc punktu 13 1, zmienia sie nastepujaco

14 1 Przyktad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu witokienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych (2)

— watu przerzutowego o zmiennej tolerancji (typu A), o S$rednicy nominalnej
d=42 mm

WAL PRZERZUTOWY 0779-172/A42X(LXI11XI12X13X14 ) BN-66/1859-03

4 Tre$¢ punktu 13 2, zmienia sie nastepujgco

14 2 Przyktad oznaczenia czesci dla maszyn przemystu widkienniczego (0779-1),
maszyn do wytwarzania wyrobow tkanych (7), mewyodrebmonych (2)

— watu przerzutowego o statej tolerancji (typu B), o S$rednicy nominalnej
d=36 mm

WAL PRZERZUTOWY 0779-172/B36X(LXi1X12XZ3X14 ') BN-66/1859-03

5 Numer punktu 14, zmienia sie na 15 oraz w punkcie w poz c¢), zamiast
wg 131 lub wg 132, powinno byc wg 14 1 lub wg 14 2

6 Numer punktu 15, zmienia sie na 16 oraz tytut,

zamiast Normy zwigzane, zmienia sie na

16 Normy i dokumenty zwigzane oraz na koncu punktu dopisuje sie

Systematyczny Wykaz Asortymentowy, podbranza 0779, Zjednoczenie Przemystu
Maszyn Wtokienniczych, Wydawnictwa Przemystu Maszynowego ,WEMA”, Warsza-
wa 1970 r

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom | GUS, Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kéw, Warszawa 1968 r

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 38)

zmiana 1
28471 r



