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1 o WST£P

1 q1ś Przedmiot normyo Przedmiotem normy są wały przerzutowe 

/krzywkowe/ <jo mechanicznych krosien typu angielskiego.

1o2o Typy wałów przerzutowych. W zależności od sposobu tolero­

wania wału na Jego długości rozróżniamy następujące typy wałów;

A - o zmiennej tolerancji /dla L> 2200 mm/ - rys.

B - o stałej tolerancji /dla 1^2200 ma/ - rys. 2.

1.3. Przykład oznaczenia.

133Q1o Przykład oznaczenia wału przerzutowego o zmiennej tole­

rancji /typu A/j o średnicy nominalnej d a 42 mm:

WAŁ PRZERZUTOWY A42 x /Iacl^^lycl^/1/ BN-66/1859-03

1e3a2Q Przykład oznaczenia wału przerzutowego o stałej tole­

rancji /typu B/s o średnicy nominalnej d * 36 ma;

WAŁ PRZERZUTOWE B36 x /Lxl1 l2xl3xl4/1 ̂  BN-66/1859-03

1a49 Cechowanie, Każdy wał przerzutowy w miejscu wskazanym na 

rysunku powinien mieó w sposób trwały umieszczone co najmniej 

następujące oznaczenia:

a/ znak fabryczny, 

b/ znak kontroli technicznej, 

c/ wyróżnik liczbowy wg 1.3.1. lub wg 1.3.2. 

/bez określenia podanego w nawiasie/.

1/ Wymiary długościowe wg potrzeb zamawiającego.

Biuro Dokumentacji Technicznej
Ustanowiona przez Dyr.Zjedn.Przeds. Bud.-Montaż, w dniu-30.III.66r, 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia t.1.1967 r«

/Monitor Polski Nr 30 , poz.159 /
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ft1o5o Nornor związane

PN~55/C~96043 Przetwory naftowe• Nafta zmywasz /Antyk@r/0

PN-56/C-96056 Przetwory naftoweQ Smar przeciwkorozyjny ŁT /Antytar ŁT/

PN=60/C=>96120 Przetwory naft owe o Wazeliny.

PN-61 /H=84©20 Stal węglowa konstrukcyjna zwylcłej jakości ogólnego 

przeznaczenia <, Gatunki0

PN-62/H-93200 Stal węglowa wal@owana0 Pręty okrągłe0 Wymiaryo

PN-60/65=02102 Tolerancje i pasowania otworówc Budowa układu tole~ 

rancji i pasowań wałków i ©tworów © wymiarach d© 500 mm.

PN/M-02103 Tolerancje i pasowania wałków i ©tworów0 Budowa 

układu tolerancji i pasowań wałków i ©tworów o wymiarach ponad 

500 mm do 3150 mm0

2 o WYMAGANIA TECHNICZNE 

2o10 Główne wymiary

/Główne wymiary podaje rysunek 1 i 2./

Tablica 1

d/h8 / d^/h.10/
i

h /N 9 / k

36 36 10 4,5

38 38

s

10 4,5

40 40 ' 12 4,5

42 42 12 4,5

45 45 14, 5
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2.2. Materiał. Wały przerzutowe /krzywkowe/ należy wykonać ze 

stali węglowej konstrukcyjnej St5 wg FN-=61 /H-84020.

2jg2a Wykonanie. Wały przerzutowe wykonuje się s prętów walco­

wanych wg PN-62/H-93200. Obróbka i chropowatośó powierzchni wg 

2.1. Rowki wpustowe nogą byó wykonane przez producenta lub za­

mawiającego. Wzdłużna płaszczyzna symetrii rowka powinna leżeć 

w osi wału. Dopuszczalne przesunięcie nie większe niż 0,2 on na 

długości rowka. Wymiary długościowe nietolerowane należy wykonać 

w 14 klasie pasowań wg normy PN-60/K-02102 lub wg PN-/M-02103.

2o4e Wykończenie. Wszystkie ostre krawędzie po obrćboe wióro­

wej powinny być załamane.

3. OPAKOWANIE PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Wały przerzutowe /krzywkowe/ do transportu 

należy układać w skrzynie i zabezpieczyć podporami przed uszko­

dzeniem. Przed pakowaniem do skrzyni wały trzeba pokryć smarem 

przeciwkorozyjnym ŁT wg PN-56/8-96056.

3.2 o Przechowywanie o Wały przerzutowe należy przechowywać w po­

mieszczeniach suchych 1 zabezpieczyć przed działaniem atmosferycz­

nym. Ponadto w czasie przechowywania wały nie mogą być narażone na 

uszkodzenie mechaniczne. Na czas krótkiego przechowywania wały 

można zabezpieczyć przed korozją wazeliną TW wg PN-60/C-96120. 

Podczas długoterminowego przechowywania wały należy konserwować 

smarem ŁT i sprawdzać co 12 miesięcy.

3o3. Transport. Wały przerzutowe można przewozić dowolnymi 

środkami transportu® Rzucanie wałów i skrzyń ''jest niedopuszczal­

ne zarówno przy załadowaniu jak i wyładowaniu. W czasie, transpor­

tu wały należy zabezpieczyć przed opadami. Skrzynie do transportu 

muszą posiadać po dwa uchwyty.

4. BADANIA TECHNICZNE

4e1. Rodzaje badań. Wały przerzutowe należy poddać następują­

cym badaniom:

- oględziny zewnętrzne,

- sprawdzenie wymiarów,

- sprawdzenie materiału.
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4*2* Wtelkcść partit* Partię stanowią wały przerzutowe jednej 

średnicy^ wykonane z jednej partii materiału*

4e3e Pobieranie i przygotowanie próbek* Do badań pobierać na­

leży próbki metodą losową® Przed przeprowadzeniem badań próbkę 

należy ©czyścić i odtłuścić za pomocą nafty - zmywacza /Antykor/ 

wg PN-55/G-96043*

4*4* Możność próbki. Ii©znoś6 jaką należy pobrać do badań 

oraz liczba dopuszczalnych wałków przerzutowych hiedobrych w prób­

ce w zależności od wielkości partii przedstawione są w tablicy 2*

Tablica 2

Możność partii Liczncść próbki 
do badań

Największa dopuszczalna 
ilość szt* niedobrych

1 3

do + 40 5 0

41_+ 100 25 1

101 + 400 40 2

401 + 1000 60 3

1001 + 2500 100
—

5

4 o% Opis badań

4o5o1® Oględziny zewnętrzne przeprowadza się okiem nieuzbrojo­

nym* Sprawdzić należy zgodność wykonania z zaleceniami zawartymi

w punktach 1*4* i 2*4*

4o5*2* Sprawdzenie wymiarów odbywa się za pomocą uniwersal­

nych narzędzi pomiarowych i wzorców*

Sprawdzić należy zgodność wymiarów wału przerzutowego z wyraia- 

rami podanymi w 2*1® i wymaganiami w 2*3*

4o!>o3® Sprawdzenie materiału polega na sprawdzeniu atestu hut­

niczego i stwierdzeniu zgodności użytego materiału z wymaganiami 

podanymi w 2*2® niniejszej normy®
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4.6. Ocena wyników badań

4.6.1e Wały przerzutowe niezgodne z wymaganiami normy.

Badane wały przerzutowe uznaje się za niezgodne z wymaganiami 

normy jeżeli nie przejdą z wynikiem dodatnim chociażby jednego 

z hadań wymienionych w 4,1, Wał przerzutowy, który został od­

rzucony w jednym badaniu nie może być poddany badaniom następ­

nym.

4„6,2, Ocena partii. Badaną partię wałów przerzutowych na­

leży jiznaó za odpowiadającą wymaganiom niniejszej normy, 

jeżeli liczba sztuk wałów niezgodnych z wymaganiami normy 

jest mniejsza lub równa liczbie podanej w kolumnie 3 tablicy 2.

4.7. Zaświadczenie o .jakości. Każda partia wałów przerzuto­

wych uznana za zgodną z wymaganiami niniejszej normy pcwinna 

posiadać na żądanie zamawiającego, zaświadczenie stwierdzają­

ce zgodność wałów z niniejszą normą.

K O N I E C

Załącznik 1. Informjo j:» -a a*

do BN-66/1859-03

PSP.N/32 Z.2283 - egz.1000. E-6/2536



Z a ł ą c z  n i k  

do BN-66/1859-03

Przy zamawianiu wałów przerzutowych u producenta, użytkownik 

zobowiązany jest podaó wszystkie wymiary podane w przykładzie 

oznaczenia wg następującego wzoru!

Wzór zestawienia wymiarów

Lp.
Symbol wg 
BN-66 *2 13 15 h I Ilość | 

sztuk

1859-03 m m

1 A42 125 260 220 370 500 610 2830 20

2 B36 100 270 180 470 - - 2140 8



27 BN-66/1859-03 Maszyny włókiennicze Wały przerzutowe (krzywko­
we) do krosien angielskich
IV 62
1 W rubryce G rupa katalogow a IV 62 dodaje się odsyłacz 2), a u dołu z lewej 

strony pod tekstem  w pisuje się jego treść
2) Sym bol wg SWW 0779-1
2 W prow adza się dodatkowy punkt 1 2 o następującej treści
12 Podstawowy podział wg SWW i SWA podbranża 0779 Po kresce ukośnej 

dalszy podział wg 1 3 oraz num erację pozostałych punktów  odpowiednio zm ienia się 
zam iast 1 2, powinno byc 1 3, 
zam iast 1 3, powinno byc 1 4

3 Tresc punktu  13 1, zm ienia się następująco
14 1 Przykład oznaczenia części dla maszyn przem ysłu włókienniczego (0779-1), 

m aszyn do w ytw arzania w yrobow  tkanych (7), m ewyodrębm onych (2)
— w ału  przerzutow ego o zm iennej tolerancji (typu A), o średnicy nom inalnej 

d=42 mm
WAŁ PRZERZUTOW Y 0779-172/A42X(LXI1X l2XI3X l4) ‘) BN-66/1859-03

4 Treść punk tu  13 2, zm ienia się następująco
14 2 Przykład oznaczenia części dla m aszyn przem ysłu włókienniczego (0779-1), 

m aszyn do w ytw arzania w yrobow  tkanych (7), m ewyodrębm onych (2)
— w ału  przerzutow ego o stałej to lerancji (typu B), o średnicy nom inalnej 

d= 36  m m
WAŁ PRZERZUTOW Y 0779-172/B36X(LXi1X l2XZ3X l4) ') BN-66/1859-03

5 N um er punk tu  14, zm ienia się na 15  oraz w  punkcie w  poz c), zam iast 
wg 1 3 1  lub wg 13 2, pow inno byc wg 14  1 lub wg 14 2

6 N um er punk tu  1 5, zm ienia się na 16 oraz tytuł,
zam iast Normy związane, zm ienia się na
1 6 Normy i dokumenty związane oraz na końcu punk tu  dopisuje się
System atyczny W ykaz A sortym entowy, podbranża 0779, Zjednoczenie Przem ysłu 

Maszyn W łókienniczych, W ydaw nictw a Przem ysłu Maszynowego „WEMA”, W arsza­
w a 1970 r

System atyczny W ykaz W yrobow, tom  I GUS, W ydawnictwo K atalogów i Cenni­
ków, W arszaw a 1968 r

zmiana 1
28 4 71 r

(B iu le tyn  PK N  n r  3/72, poz 38)


