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N O R M A  B R A N Ż O W A
B N -66

M A S Z Y N Y C zó łenka tkackie w ełniarskie 1858-01
TK A C KIE

piórow e lignofolowe

do krosien 100 WT
Grupa katalogowa IV 62

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są czó

łenka tkackie wełniarskie piórowe lignofolowe do 

krosien półautomatycznych wieloczółenkowyoh 100WT.

1.2, Normy związane

PN-66/H—84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

Jakości ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN-61/I1-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 

jakośoi ogólnego przeznaczenia Gatunki 

PN-65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa) Gatunki 

BN-67/1858-02 Czółenka tkackie Podział i wyma

gania ogólne

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Zasada podziału wg BN-67/1858-02

2.2, Oznaczenie wielkości czółenek wg tabl i.

Tablica 1

Oznaczenie
wielkości

Wymiary gabarytowe, mm

długość szerokość wysokość

L A H

1 420 50 36

2 430 50 36

2.3. Cechy szczególne. W zależności od wykona

nia rozróżnia się czółenka prawe P i lewe,L o za

mocowaniu cewki wewnątrz czółenka pod kątem 87° 

lub 90°

2.4. Przykład oznaczenia czółenka tkackiego pió

rowego wełniarskiego do krosien 100 WT (10), wiel

kości 1, prawego (P), o zamocowaniu oewkl pod ką

tem 87°, wykonanego z lignofolu:

CZÓŁENKO TKACKIE 10 1 P 87 BN-66/1858-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i tolerancje w mm wg rys i i tabl 

2 na str 2

.on
3.2. Masa czółenka powinna wynosić 550 g Od

chyłki masy czółenka minusowej nie ustala się

3.3. Materiał

3.3.1. Lignofol - równoległowarstwowy, klonowy 

lub bukowy o pionowym układzie warstw w stosunku 

do podstawy czółenka, o masie właściwej 1,05-1,15 

g/cm3.

3.3.2, Pozostałe elementy składowe. W skład wy

posażenia czółenka wchodzą następujące elementy:

- czubek czółenka wykonany ze stall 45 wg PN-66/ 

H-84019,

- podkładki fibrowe,

- tulejki wykonane z blachy St 2 wg PN-6VB-8402Q

- sprężyny wykonane ze stali 55 HSA wg PN-65/ 

H-84032,

- oczka porcelanowe nr 12,

- pióra do czółenek wykonane ze stall 15 wg IN-66/ 

H—84019,

- śruby, tuleje lub inne równorzędne elementy 

mocujące pióro

3.4 Wykonanie

3.4.1. Szkielet czółenka należy wykonać z lig

nofolu o pionowym układzie warstw i obrabiać me

chanicznie

3,4.2 Czubki należy wtłaczać na klej Czoła 

czółenka zabezpieczać przed pękaniem przy wtłacza

niu czubków tulejami zaciskowymi oraz podkładkami 

fibrowymi

3 4,3. Oczka - porcelanowe

3.4 4. Zespół pióra, uchwytów i sprężyny należy 

osadzać na kołkach stalowych Dozwolone Jest sto

sowanie innych równorzędnych elementów mocujących 

pióro za zgodą odbiorcy

3.5. Wykończenie, Czółenka należy kąpać w oleju 

roślinnym Powierzchnie zewnętrzne woskować i pa

rafinować mechanicznie Dozwolone jest stosowanie 

innych sposobów wykańczania powierzchni za zgodą 

odbiorcy

3.6, Wymagania użytkowe 1 charakterystyka dopu

szczalnych wad - wg tabl 3 1 4

17 C e n tra lne  Labora to rium  S tosowania i P rzetw órstw a Tw orzyw  Sztucznych 

U stanow iona przez D yrek to ra  Z(ednoczenia Przem ysłu A rtyku łó w  Technicznych i G a lan tery inych  dnia 16 kw ietn ia  19 66  r 

lako norm a obow iązu jąca w  zakresie produkcp i ob rotu  od dnia 31 sierpn ia  19 6 6  r 

(M on Pol n r 4 4 /1 9 6 6  poz 2 2 4 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk Wyd Norm. W wo Ark wyd OSO Noki 400 * 30 Zom 1391 68 Cena zł 2 40
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Tablioa 3 5. BADANIA

Nazwa wady 
materiałowej

Występowanie wad

Jakość I Jakość II

powierz
chniowe

niedopuszczalne w 
strefie ozubków 
oraz na górnej i 
dolnej powierzch
ni ozółenka

niedopuszczalne 
w strefie oZub
ków

głęboki* 
długości 
do $ m

dopuszczalne w 
miejscu wstawie
nia oczka* inne 
niedopuszczalne

niedopuszczalne 
w strefie czub
ków i kołków

głębokie 
długośoi 
powyżej niedopuszczalne

niedopuszczalne 
w strefie arnikós 
kołków oraz na 
śolankaoh czó
łenka

głębokie 
długości 
powyżej 
30 on

niedopuszczalne niedopuszczalne

Pęcherze klejowe niedopuszczalne
niedopuszczalne 
ślady po pęche
rzach

Otwory po sękach* 
owadach oraz wpra- 
aowanla olał obcych

niedopuszczalne 
więcej niż dwa 
w czółenku

niedopuszczalne 
więcej niż trzy 
w czółenku

Tablloa 4

Nazwa wady
Występowanie wad

wykonania J&kośó I Jakość II

Przekroczenie 
odchyłek wy
miarowych

niedopuszczalne
dopuszczalna nle- 
przekraczające 50% 
wymiaru odchyłki

Łużne osadzenie 
pióra

niedopuszczalne o 
wychyleniu końca 
pióra powyżej 1 na 
poza oś pióra

niedopuszczalne o 
wychyleniu końca 
pióra powyżej 2 mm 
poza oś pióra

luz zaczepów 
cewki wątkowej

niedopuszczalny w 
płaszczyźnie pio
nowej i poziomej* 
dopuszczalny 
poosiowy do 0*5 na

niedopuszczalny w 
płaszczyźnie piono
wej

Niezgrany ze
spół pióra i 
zaczepów w sto
sunku do cewki

dopuszczalny luz 
poosiowy oewlcŁ w 
zaczepach óo 2 mm* 
niedopuszczalne 
całkowite wyzębie- 
nie się cewki z 
elementu pióra 
ograniczającogo 
obrót cewki na 
piórze

niedopuszczalne 
całkowite wyzębieni« 
się cewki z ograni
cznika obrotu cewki 
na piórze

Wystawanie cew
ki powyżej 
zewnętrznych 
krawędzi czółenka

niedopuszczalne dopuszczalne do 
^ mmi

Sadry

zewnętrzne

dopuszczalna wy
gładzone nie głę
bsze od grubości 
trzech warstw 11- 
gnofolu

dopuszczalne wy
gładzone nie głęb
sze od grubości 
pięciu warstw li- 
gnofolu

tupy

wewnętrzne

dopuszczalne w 
miejscach nie 
stykających się 
z wątkiem

dopuszczalne o 
krawędziach wygła
dzonych

Plany niedopuszczalne brudzące

3.7. Cechowanie. Na czółenku tkackim powinna byc 

umieszczona cecha zawierająca:

- numer czółenka zawarty w symbolu,

- literę oznaczającą cechę szczególną czółenka,

- znak Jakoóci,

- datę wyprodukowania (miesiąc i rok),

- znak KT

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport czółenek - 

wg BN-67/i858-02

5.1. Rodzaje badan. Dla stwierdzenia zgodnoóel 

czółenek z wymaganiami podanymi w rozdz 3, każde 

z ozółenek należy poddać badaniom według następu

jącej kolejności

- oględziny zewnętrzne,

- sprawdzenie wymiarów,

- sprawdzenie masy,

- sprawdzenie działania pióra

5.2. Opis badań

5.2.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić 

nieuzbrojonym okiem sprawdzając zgodność z wyma

ganiami podanymi w tabl 3 1 4

5.2 2, Sprawdzenie wymiarów. Sprawdzeniu podle

gają wymiary:

- liniowe - przymiarem prostym z dokładnością 

do 1 mm,

- przekroju - suwmiarką z dokładnością do 0,1 mm,

- kątowe .- kątomierzem z dokładnością do 30' .

5.2.3. Sprawdzenie masy należy wykonać na wadze

z dokładnością do 5 g

5.2 4. Sprawdzenie działania pióra należy wyko

nać przez założenie cewki kontrolnej zgodnej wy

miarowo z cewką wg rys -2

Rys, 2. Cewka czółenka

5,3. Ocena wyników badań. Na podstawie wyników 

badan przeprowadzonych indywidualnie dla każdego 

czółenka należy Je zaliczyć do odpowiedniej jakoś

ci Czółenka, które nie przeszły z wynikiem dodat

nim choćby przez Jedno badanie odnośnie wymagać 

dla Jakośol II wg tabl 314, na leży zaliczyć do braków.

K 0 H I E C
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krosien 100 W T
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1 JW górne] ramce stronicy tytułowej normy, pod grupą katalogową wpisuje się 

odsyłacz '), a u dołu stronicy pod tekstem z lewej strony wpisuje się jego tresc 
]) Symbol wg SWW 1743

2 W rozdziale 2 Podział i oznaczenie skresla się dotychczasową treść punktów 
2 2, 2 3 i 2 4

zmiana 1

28 4 71 r

(B iu letyn  PK N  n r  3/72, poz 38)


