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NORMA BRANZOWA BN-64
MASZYNY TKACKIE Maszyny Wlékiennicze- 1855-02
Czdbtenka do krosien
tasiemkarskich
Grupa katalogowa IV 62
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa czoétenka do krosien tasiemkarskich z
tworzyw sztucznych, stosowane do bide4 krempowych dwurzedowych.

1.2. Normy zwiazane
FN-64/H-95839 Mosigdz. Drut
EN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do prébek
BN-67/1858-02 Czétenka tkackie. Podziat i wymagania ogélne

2. OZNACZENIE PRODUKTU

Oznaczenie - wg BN-67/1858-02.
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Z|lednoczeme Przemystu Artykutdw Technicznych 1 Galanteryjnych
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Lekkiego dnia 25 lutego 1964 r tako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji 1 obrotu od dnia 15 mala 1964 r
(Mon Pol nr 24/1964 poz 109)
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5. WYMAGANIA

5.1. Wymiary w mm - wg rysunku.

5.2. Materiat. Do wytwarzania czo6dtenek do krosien tasiemkarskich stosuje sie polia-

mid lub poliestyren wysokoudarowy.

5.5. Wykonanie

5.5.1. Osadzenie wrzecionka. Wrzecionko powinno by¢é osadzone pasowaniem na werktak?
azeby przy wkdtadaniu w cewke dawado opoér.



BN-64/1855-02 3

3.3.2. Osadzenie hamulca. Urzadzenie hamujace powinno by¢ tak osadzone,azeby spre-

zynka utrzymywata dzwignie w statym naprezeniu.

3.3.3. Osadzenie oczka porcelanowego, Oczko porcelanowe powinno by¢ osadzone trwa-

le w wierzchotku H*uku czétenka.

3.3.4. Osadzenie sprezynek wraz z oczkami. Sprezynki z drutu mosieznego o symbolu
NIC-80 wg PN-64/H-93839 nalezy umiescié¢ wewngtrz czétenka zgodnie z rysunkiem.
Sprezynki wraz z oczkami spedniajg czynno$é¢ hamowania nitki watkowej w czasie wy-

suwania sie przez oczko.

3.3.3. Osadzenie gniazdka we wrzecionku. Gniazdko nalezy osadzi¢ w d+uku czétenka o
strony wewnetrznej. Gniazdko spe#nia role oporu dla jednego korfica wrzecionka, nato-
miast drugi koniec zawiniety nalezy umiesci¢ w otworze podduznym z drugiej strony +u-

ku.

3.3.6. Osadzenie oczka szklanego na drucie. Oczko szklane nalezy osadzi¢ na drucie
przy oczku porcelanowym od strony wewnetrznej +4uku czétenka weddug rysunku. Przez ocz-
ko szklane przewleka sie nitke wagtkowa, ktéra nastepnie jest przewlekana przez oczko

porcelanowe.

3.4. Wymagania uzytkowe i charakterystyka wad dla 1 i Il jakos$ci - wg tabl. 1.
Tablica 1

Nazwa wad Jakosc¢ | Jakos¢é 11

niedopuszczalne od strony dopuszczalna od strony wewne-

‘2 j i trznej +uku oraz od stron
Chropowatosé wewnetrznej 4uku 1 stopki oraz ] ] y

na stronie zewnetrznej gornej i dolnej stopki czoten-

cz6tenka ka

dopuszczalne od strony wew-

dopuszczalne od strony wewnhe- ~
netrznej 4uku do 3 mm 1 na

trznej +tuku do 1 mm na stopce stopce (prowadniku) od strony

Niedolewy
zewnetrzne od gornej strony i dolnej do gornej i dolnej do 3 mm oraz

2 mm; na krawedziach niedopu- z przeciwnej strony zebatki

szczalne

do 1,5 mm
Niedolewy dopuszczalny jeden 0 O 2 mm dopuszczalne trzy O O 3 mm
wewnetrzne
3.3. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na iysunku nalezy umiesci¢ ceche zawierajaca

co najmniej:
- znak wytwoérni,
- wyréznik oznaczenia wg p- 2,
- znak KT.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Przedstawiong do odbioru partie czd6dtenek nalezy bada¢ w naste-
pujacej kolejnosci:

- sprawdzenie wykonania,

- sprawdzenie wymiaroéw,

- sprawdzenie wymagan uzytkowych i stopnia jakosci.

4.2. Pobieranie prébek. W celu przeprowadzenia badan wymienionych w 4.1 nalezy po-
biera¢ proébki z partii metoda losowg na $Slepo wg PN/N-03010, o licznosci zgodnej z

tabl. 2.
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Tablica 2
Licznos$¢ partii Licznos¢ proébek Dopuszczalna liczba
sztuk sztuk sztuk niedobrych
do 50 wszystkie sztuki -
51-100 50 -
101-200 50 2
201-400 100 5

4.5. Opis badan

4.5.1. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzié¢ metoda organoleptyczng zgodnie z
wymaganiami zawartymi w 5»5»

4.5.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu zgodnosci wymiaréw z podanymi na
rysunku.

4.5.5. Sprawdzenie wymaganh uzytkowych i stopnia jakosci polega na sprawdzeniu zgod-
nosci z wymaganiami wg tabl. 1.

4._4. Ocena partii. Partie uznaje sie za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba

sztuk niedobrych w prébce jest mniejsza lub réwna liczbie sztuk niedobrych wg tabl. 2.
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