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M A S ZYN Y TKACKIE

N O R M A  B R A N Ż O W A

Maszyny włókiennicze

Czółenka do krosien 
łasiemkarskich

BN-64

1855-02

Grupa katalogowa IV 62

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są czółenka do krosien tasiemkarskich z 

tworzyw sztucznych, stosowane do bideł krempowych dwurzędowych.

1.2. Normy związane 

FN-64/H-95839 Mosiądz. Drut

EN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór sztuk do próbek 

BN-67/1858-02 Czółenka tkackie. Podział i wymagania ogólne

_ _  2. OZNACZENIE PRODUKTU

Oznaczenie - wg BN-67/1858-02.
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Z|ednoczeme Przemysłu Artykułów Technicznych 1 Galanteryjnych 
Ustanowiona przez Ministra Przemysłu Lekkiego dnia 25 lutego 1964 r tako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji 1 obrotu od dnia 15 ma|a 1964 r 
(Mon Pol nr 24 /1964  poz 109)
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5. WYMAGANIA

5.1. Wymiary w mm  - wg rysunku.

5.2. Materiał. Do wytwarzania czółenek do krosien tasiemkarskich stosuje się polia­

mid lub p o liestyren wysokoudarowy.

5.5. Wykonanie

5.5.1. Osadzenie wrzecionka. Wrzecionko powinno być osadzone pasowaniem na w e r k tak? 

ażeby przy wkładaniu w cewkę dawało opór.
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3.3.2. Osadzenie hamulca. Urządzenie hamujące powinno być tak osadzone,ażeby sprę­

żynka utrzymywała dźwignię w stałym naprężeniu.

3.3.3. Osadzenie oczka porcelanowego, Oczko porcelanowe powinno być osadzone trwa­

le w wierzchołku łuku czółenka.

3.3.4. Osadzenie sprężynek wraz z oczkami. Sprężynki z drutu mosiężnego o symbolu 

NIC-80 wg PN-64/H-93839 należy umieścić wewnątrz czółenka zgodnie z rysunkiem.

Sprężynki wraz z oczkami spełniają czynność hamowania nitki wątkowej w czasie wy­

suwania się przez oczko.

3.3.3. Osadzenie gniazdka we wrzecionku. Gniazdko należy osadzić w łuku czółenka od 

strony wewnętrznej. Gniazdko spełnia rolę oporu dla jednego końca wrzecionka, nato­

miast drugi koniec zawinięty należy umieścić w otworze podłużnym z drugiej strony łu­

ku.

3.3.6. Osadzenie oczka szklanego na drucie. Oczko szklane należy osadzić na drucie 

przy oczku porcelanowym od strony wewnętrznej łuku czółenka według rysunku. Przez ocz­

ko szklane przewleka się nitkę wątkową, która następnie jest przewlekana przez oczko 

porcelanowe.

3.4. Wymagania użytkowe i charakterystyka wad dla I i II jakości - wg tabl. 1.

Tablica 1

Nazwa wad Jakość I Jakość II

Chropowatość

niedopuszczalne od strony 

wewnętrznej łuku 1 stopki oraz 

na stronie zewnętrznej 

czółenka

dopuszczalna od strony wewnę­

trznej łuku oraz od strony 

górnej i dolnej stopki czółen­

ka

Niedolewy

zewnętrzne

dopuszczalne od strony wewnę­

trznej łuku do 1 mm  na stopce 

od górnej strony i dolnej do 

2 mm; na krawędziach niedopu­

szczalne

dopuszczalne od strony wew­

nętrznej łuku do 3 mm 1 na 

stopce (prowadniku) od strony 

górnej i dolnej do 3 mm  oraz 

z przeciwnej strony zębatki 

do 1,5 mm

Niedolewy

wewnętrzne
dopuszczalny jeden 0 0 2 mm dopuszczalne trzy 0 0 3 mm

3.3. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na iysunku należy umieścić cechę zawierającą 

co najmniej:

- znak wytwórni,

- wyróżnik oznaczenia wg p. 2,

- znak KT.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badań. Przedstawioną do odbioru partię czółenek należy badać w  nastę­

pującej kolejności:

- sprawdzenie wykonania,

- sprawdzenie wymiarów,

-  sprawdzenie wymagań użytkowych i stopnia jakości.

4.2. Pobieranie próbek. W celu przeprowadzenia badań wymienionych w 4.1 należy po­

bierać próbki z partii metodą losową na ślepo wg PN/N-03010, o liczności zgodnej z 

tabl. 2.
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Tablica 2

Liczność partii 

sztuk

Liczność próbek 

sztuk

Dopuszczalna liczba 

sztuk niedobrych

do 50 wszystkie sztuki -

51-100 50 -

101-200 50 2

201-400 100 5

4.5. Opis badań

4.5.1. Sprawdzenie wykonania należy przeprowadzić metodą organoleptyczną zgodnie z 

wymaganiami zawartymi w 5»5»

4.5.2. Sprawdzenie wymiarów polega na sprawdzeniu zgodności wymiarów z podanymi na 

rysunku.

4.5.5. Sprawdzenie wymagań użytkowych i stopnia jakości polega na sprawdzeniu zgod­

ności z wymaganiami wg tabl. 1.

4.4. Ocena partii. Partię uznaje się za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba 

sztuk niedobrych w próbce jest mniejsza lub równa liczbie sztuk niedobrych wg tabl. 2.
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