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1.1. 1RZEPMIOT NORMY. Przedmiotem norny sg warunki techniczne szar-
parki niedoprzedu AdO przeznaczonej do przerobu odpadkow niedoprze

du bawetnianego oraz z witdékna sztucznego typu baweinianego.

1.2. ZASTOSQVANIE. Szerparka riedoprzedu AdO stosowana jest do
rozluzniania na elementarne witékna odpadkéw niedoprzedu i zwijek
nie zawierajgcych przedzy, w celu uzySkania przednego wtdérnego
surowca do przerobu w przedzalni baweiny.i Szarparka niedoprzedu

AdO przystosowana jest do wspotpracy z zasilarka AG-18.
>

1.3. NORMA | DOKUMENTY ZYIAZANE.

£>N-(34/fQ09-Q20+ Zogactotenic) ogo/ne poct*toiloweMymootmo tec/mer-
ne maszyn ntoJuenncczycA

Dokumentacja techniczno-ruchowa szarparki niedoprzedu AdO.

Kwestionariusz zamowieniowyi

2. WYMACANIA TECHNICZIE

2.1. BODSrA'70/rE WYMAGANIA TEOIIIMIGZIE. Szarparka niedoprzedu AdO
pod wzgladem zastosowania materiatéw i poétfabrykatow, wykonanie
0zags$ci i zespotow, montazu, malowania i wykonczenia, bezpieczenstwa
i higieny pracy, powinna spetnia¢ wymagania wg BH64/1809-02~" J
niniejszej normy, oraz powinna by¢ zgodna z kwestionariuszem

zamodéwieniowym.

2.2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA.
- = —
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2.2.1. Szerokos$¢ robzcza. Szarparka niedoprzedu AdO wykonywana

C.B.T .Drzemyetu Ustanowiona _ Obowigzr
o _przez Dyrektora Zjedn.Drzem. od dniaPI| P£>.-1964r.
Maszyn WiokiennJrryi masz. '746k. w porozumieniu z

P.pnnzowy Centralny Dyrektorem Centr.lnsp. Standar. w zakresie wykona-

Os8rodek Normali- Liin.Daniiu Pogranicznego nia i odbioru goto
zacyjny . Zarzadz.Nr Zfiféfk .. .z dnpP.A-&,4 wego wyrobu,
(Mon.Dolski Nr........ POZ oovriinne )
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jest o szerokos$ci roboczej &°°

2c2020 Wymiary gabarytowe;

al/ dtugos¢ 3100 mm,
b/ Szerokos¢ 1244 mm,
c/ Wysokos¢ 1190 mm.

2P2°3« Giezar netto szarparki AC10 wynosi Oko 1500 kG.

2.2040 Uapedy:

al/ beben szarpigcy t urzgdzenie zasilajgce - silnik elektryczny
o mocv 4,5 kW i 1420 obr/min z dwoma koncami watu,Ilud o/nocy
i +4<tOobr/mtn
b/ wentylator z bebnem sitowym i przenos$nik tylny — silnik

elektryczny o mocy 1 kW i 1410 obr/minQuborno”y U kt/i 1i>9004/r)>4

2030 WARUNKI EKSPLOATACYJNE
2t>3010 Wydajno$¢é produkcyjna szarparki AC1l0 powinna wynosic*
al niedoprzed cienki 4* 45 kgl/godz,
b/ niedoprzed Sredni vd» 100 kg/godz,
<$/ niedoprzed mieszany/ONIT niedopo Sredni plurs/niedopo cienki/
old 70 kg/godz™
Jakosé¢ produktu™ Otrzymany na przenos$niku odbierajacym
produkt powinien by¢ w postaci puszystego pokitadu baweiny, utworzo-
nego z luzno zczepionych ze sobg wtdkien, bez resztek nierozluznio-
nego niedoprzedu™ Zawartos¢ nierozwitdéknionych. odcinkéw niedoprzedu
wynosis

al/ niedoprzed cienki przy wydajnosci 45 kg/godz.wynosi ok™ 7 %,

b/ v Sredni a, f 60 kg/godz™ ” ok. 2,7 #,
U.00 kg/godz. ok. 3,0 %,
c/ " mieszany " 70" kg/godz. 'y 0k.6,0 %

293030 Pobor mocy nie powinien przekraczac:

a/ na biegu jatowym szarparkil/*ca”;kowicie zmontowanej - 2 Kk,7,

b/ vi czasie pracy na peinym roboczym obcigzeniu /przy zasilaniu
surowcem/ — 5,5 Kktfa

2»3040 Szczelnos¢o Obudowa bebna szarpigcego powinna by¢ szczelna,

aby uniemozliwid wydostawanie sie pytu i widkien z szarparki.
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2.3.5. Blokowanie oston powinno uniemozliwi¢ otworzenie sie osdon

podcses pracy szarperki.
2.4_. WHICONANIE C23SCI 1 Z£3?0L0"f

2.4.1. Stabilizowanie czesol zeliwnych. Stabilizowaniu naturalne—
mu po oskorowaniu powierzchni przeznaozonich do obrobki mechnieznaj

powinny by¢ poddane przez okres 12 miesiecy nastepujace czesci}

a/ rama prawa 1 lewa,

b/ rama pokrywy lewa 1 prawa,

c/ rama Srodkowa lewa 1 prawa,

d/ rama gérna, lewa 1 prawa,

e/ oprawy 4ozysk,

T/ wieniec zebaty,

g/ piasta bebna, lewa 1 prawa,

h/ wience zebate,

i/ klawisze, lewy,prawy i Srodkowe,
k/ dgczniki.

Popuszcza sie stosowanie stablllzaojl sztucznej pod warunkiem

osiggniecia efektu konncowego réwnorzednego stabilizacji naturalnej.

2.4.2. Bicie promieniowe nie powinnd przekradzadj

a/ watka zasilajgcego 0,1 mm
b/ watka ugniatajgcego 1,0 mm
b/ bebna perforowanego 1,5 mm
d/ watka rozwkokniajgcego 0,1 mm
e/ watka czyszczgcego 0,1 mm

2.4.3. Dopuszczalne bicie promieniowe na Srednicy bebna s obiciem

nie powinno przekracza¢ 0,5 mm.

2.4.4. Kolce. Nie dopuszcza sie kolcow o ztamanych 1 pogietych

ostrzach.
2.4.5. Czesci drewniane nie powinny mie¢ peknie¢ ora* ulegac

wypaczeniu.
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2.4.6. Chropowatos¢ powierzchni, Powierzohnle stykajaca aie pod-
czas pracy s wkdéknem, powinny mig¢ chropowatos¢ w stopniu wyklucza-
jacym przyczepiania aie wkdkna, Hla dopuszcza sie ostrych krawedzi

1 zadr.
2.5. MONTAZ.
2.5.1. Behen szarplacyi

a/ powinien lekko obraca¢ sie w dozyskach.Ciezar 2500 zawie-
szony na koloeoh w ptaszczyznie poziomej przechodzacej
przez o$ bebna, powinien apowodowa¢ obrét bebna /bez paséw/,

b/ powinien by¢ tak ustawiony, aby odlegtos¢ ostrzy Ilgiet od
watka zasilajgcego byta jednakowa na catej szerokosci
roboczej maszyny.

Dopuszczalne odchydki nlo powinny przekracza¢ 0,2 mm.

|
2.5.2. Klawisze

a/ Klawisze po zmontowaniu powinny by¢ tak ustawione,aby

tworzydy jednag powlerzohnle na catej szerokosci szarparkl.

, b/ Odchy#ki od proatollInlowoscl w kierunku osi watka zasila-

jacego, nie powinny przekracza¢ 0,2 mm.

o/ Luz pomiedzy klawiszami 1 watkiem zasilajgcym powinien

" wynosi¢ od 0,2 do 0,5 mm /bez surowca/.

2.5.3. Przenos$niki zasilajacy 1 odbierajgoy powinny posiada¢ regu-

lacje naciagu.

2.5.4. N6z stracajacy powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 1,5 mm

od ostrzy kolcow /na catej szerokosci roboczej maszyny/.

2.5.5. Wywazenie dynamiczne. Wywazaniu dynamicznemu powinien
by¢ poddany beben szarpigcy wraz z kodami pasowymi przy obrotach

bebna o 20js wyzszych, niz maksymalne obroty robocze.
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3. QPAI:0.7,VIIE. PRZDCMC.7Y..7BIIE I TRANSPORT

3*1. OPAKOWANIE¢ PRZ5CKO.VY.aUIE | TRANSPORT powinny spetnia¢ wyma-

gania wg 4W 64//&09-02.11.

4. BADANU TECHNICZNE
4.1* PODZIAt BADAM. RODZAJE BADAN | PRZYGOTOWANIE DO BADAN prze-

prowadza sie wg 64/JQ09'-02.1. i niniejszej normy*

40l.1* Szarparka AC10 przedstawiona do badan powinna by¢ catkowicie

zmontowana i dotarta na biegu jatowym przez co najmniej 8 godzin.

4.1»20 W czasie odbioru u wytworcy, spetnienie wymagan wg 2.4 .1i i

2*5.5* przyjmuje sie na podstawie atestéw wystawionych przez

kontrole techniczng wytworcy?*

t >
4.20 OCENA WYNIKOW BADAN powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z

wymaganiami &N-6 "009-02112.* [

KONIEC

Dodatek

do BN - 64/1828-04

Rysune-k ofertowy szarparki niedoprzedu AC10*



