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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wa-
runki techniozne chwytaczy stebnowych typu obro-
towego maszyn szyjacych.

1.2. Normy zwigzane
PN-57/H-04355 Préba twardosci metali sposobem
Rockwel la
PN/H-04356 Tablice poréwnawcze twardosci Brinel-
laf Rockwella i Tickersa dla metali
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej
Jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-65/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki
PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Klasyfikacja chropowatosci i kierunkowosci
Struktury
PN/N-03010 Statystyczna kontrola Jakosoi. Losowy
wybér sztuk do prébek
PN-58/P-96013 Wytwory papiernicze. Papier pakowy
pergaminowy
BN-62/1870-01 Chwytacze maszyn szyjgoyoh. Zasady
klasyfikacji
2. OZNACZENIE PRODUKTU
2_.1. Zasada oznaczenia - wg BN-62/1870-01.

2.2. Przykd#ad oznaczenia chwytacza stebnowego
typu A, rodzaju obrotowego z poziomg osiag obrotu
X, odmiany I, nr 251258 Du.

CHWYTACZ AX1 - 251258 Du BN-62/1870-02

3. WYMAGANIA

3.1. Podstawa wykonania. Podstawag wykonania Jest
dokumentacja techniozna wykonawoy uzgodniona z od-
biorca lub dostarczona przez odbiorce.

3.2. Materiak. Na czesci sktadowe chwytaczy, Jak
korpus, koszyczek, bebenek, pétpierscien oporowy,
zameczek 1 wkrety zaleca sie stosowanie stali we-
glowej konstrukcyjnej wyzszej Jakosoi gatunku 10
lub 15 wg PN-66/H-84019. Na sprezyny plaskie i
spiralne zaleca sie stosowanie stali sprezynowej
o znaku 50HSA wg PN-65/H-84032.

3.3. Wykonanie. Cze$oi skkadowe chwytaozy, Jak
korpus, koszyozek, bebenek, pétdpierscien oporowy,
zameczek i wkrety nalezy wykona¢ metoda obrdébki
widrowej. Sprezyny plaskie nalezy wykona¢ metoda
thoczenia, spiralne przez nawijanie.
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Dopuszcza sie stosowanie innych metod technolo-
gicznych gwarantujacych wymagania niniejszej normy.

3.4. Obrébka cieplna. Elementy chwytaozy, Jak
korpus, koszyozek, bebenek, zameczek, pédpiersoien
oporowy i wkrety powinny by¢é naweglane i hartowane.

Dla elementéw pracujacyoh (czubek, gniazdo, pro-
wadnica) ustala sie dolng granioe twardosci  na
57 HRC.

Dla wkretéw ustala sie twardos¢ 35 ? 40 HRC wg
PN-57/H-04355.

Sprezyny ptaskie wykonane ze stali sprezynowej
powinny by¢ ulepszone cieplnie do twardosci 35+ 40
HRC wg FN-57/H-04355.

3.5. Gtadkos¢ powierzchni. Powierzchnie polero-
wane nalezy wykona¢ w 10 - 12 klasie gkadko$oi, po-
wierzchnie szlifowane w 8 klasie, pozostate po-
wierzchnie w 4 i 6 klasie wg PN-58/M-04251.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Chwytaoze przeznaczone do zbytu
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja ttuszozaml obo-
jetnymi, nastepnie owingé papierem pergaminowym
wg PN-58/P-96013 i pakowa¢ indywidualnie w puded-
ka tekturowe o wymiaraoh przystosowanych do wiel-
kosci wyrobu.

Przy stosowaniu opakowania plastykowego elimi-
nuje sie stosowanie papierni pergaminowego.

Pudetko okleja sie opaska papierowa z nadrukiem
firmowym wg ustalonego wzoru.

Broad to na opakowaniu nalezy umiescié¢ napis za-
wierajgoy:

- znak kontroli technicznej,

- date pakowania,

- znak wytwérni lub nazwe,

- oznaczenie chwytacza wg 2.2.

4_.2. Przechowywanie. Chwytacze powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
w spos6b zabezpieczajacy przed wllgooig.

4_3. Transport. Chwytaoze powinny by¢ przewozo-
ne w skrzyniach drewnianyoh, nie wiecej niz po
800 sztuk w skrzyni, w warunkach zabezpieczajacych
przed dziataniami atmosferycznymi 1 uszkodzeniami
meohani”znymi .
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Ustanowiona przez Ministra Przemysiu Lekkiego dnia 8 wrzes$nia f962 r
lako norma obowiqzujgca w zakresie produkc|i i obrotu od dnia 9 listopada 1962 r (Mon Pol nr 8071962, poz. 375)
Przedruk dozwolony tylko za zgodq Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk W,d Norm. W wo Ark. w,S 0,30 Noki ZOO 4 30 Zom 260/68 C.no il 120



VA BN-62/1870-02

5. BADAHTA

5.1. Przygotowanie do badan. Badania przeprowa-
dza sie u producenta. Producent zobowigzany Jest
dostarczy¢ potrzebne urzadzenia i przyrzady pomia-
rowo-kontrolne potrzebne do przeprowadzenia badan.

5.2. Rodzaje badan. Chwytacze nalezy podda¢ ba-
daniom w nastepujacej kolejnosci*

- ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzanie ksztattéw i wymiardw,

- sprawdzanie twardosci,

- sprawdzanie gtadkos$oi,

- sprawdzanie luzéw montazowych,

- proéba szycia.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzic¢
metoda organoleptyczng, lub za pomoog lupy 3-kiut-
nie powiekszajacej. Ogledziny za pomoog lupy na-
lezy przeprowadzi¢ w przypadku, gdy ogledziny ze-
wnetrzne okiem nieuzbrojonym nasuwaja watpliwosci
odbioru.

Podozas ogledzin zewnetrznych bada sie prawid-
+owos¢ montazu, prawiddtowos¢ dziatkania poszczegdél-
nych elementéw, uszkodzenia mechaniczne.

5.3.2. Sprawdzanie ksztaktéow 1 wymiaréw na zgod-
nos$¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji tech-
nicznej nalezy przeprowadzi¢ za pomoca przyrzaddw
pomiarowo-kontrolnych.

5.3.3. Sprawdzanie twardosci na zgodno$¢ z wy-

w dokumentacji technicznej
metodag

maganiami podanymi
przeprowadza sie zgodnie z PN-57/H-04355
Bockwella.

W przypadku wykonywania pomiaréw
wynik nalezy przeliczy¢ na stopnie
pomoog tablic poréwnawczych wg PN/H-04356.

Badaniom podlegaja wszystkie elementy chwytacza
z wyjatkiem wkretéw.

inng metoda,
Rockwella za

5.3.4. Sprawdzanie gtadkosci na zgodnos¢ z wyma-
ganiami podanymi w dokumentacji techniczna”prze-
prowadza sie przez poréwnanie z wzorcami ghadkosci.

W przypadkach watpliwyoh, pomiaru gtadkosci na-
lezy dokona¢ za pomoca mikroskopu metoda Sehmalza.

5.3.5. Sprawdzanie luzéw montazowych nalezy wy-
kona¢ za pomoca przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych
wedtug instrukcji szczegétowej odbioru ustalonej
przez producenta i odbiorce.

5 3.6. Prdéba szycia powinna byc wykonana na ma-
szynie szwalniczej, do ktérej chwytaoz Jest prze-
znaczony, przy zachowaniu nominalnej liczby obro-
téw, warunkédw smarowania oraz uzywania nici bawek-
nianej tréjskretnej Nm 40. W czasie pracy chwyta-
cza rotacyjnego w ustalonych warunkach nie moze
wystepowaé¢ zrywanie nici i1 powstawanie petli.

5.4. Wielkos¢ partii. Partia sktada sie z chwy-
taczy tego samego typu, klasy i rodzaju o licz-
nosci nie przekraczajacej 800 sztuk.

5.5. Pobieranie probek. Bla sprawdzenia wg 5.2
zgodnosci chwytaczy z wymaganiami technicznymi po-
biera sie probki, w sposéb losowy, wg PN/N-03010,
ktérych wielkosci podano w tablicy.

Zakres licznosci partii Liczno()oc' probki

sztuk Y%

do 100 10
101-300 7
301*500 5
powyzej 500 3

5.6. Ocena wynikéw badan. Chwytaoz nalezy uznacé
za zgodny z wymaganiami normy, Jezeli wszystkie
badania wg 5.2 daty wynik dodatni .

5.7. Ocena partii. Partie chwytaczy uznaje sie
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w badanych prébkach nie przekroczy li-
ozby podanej w tablicy.
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