
i
b S Z L  5A.ÓW.

Dm Hu m  w  u,

621.9-114-187 C^OuT

OBRABIARKI

I UR Zip ŻENIA 

DO OBRÓBKI

NORMA BRANŻOWA

Obrabiarki zespołowe 

WR ZECIENNIKI WYTACŻARSKIE
METALI

Sprawdzanie dokładności

BN-8

Zamiast

74/1578-03

Grupa katalogowa
0489

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie 

dokładności wrzecienmków wytaczarskich stosowanych w obrabiar­

kach zespołowych i liniach obrabiarek zespołowych.

2. Klasy dokładności. Dokładność wrzecienników wytaczarskich 

ustalona jest w dwóch klasach dokładności:

- zwykła,

- podwyższona.

3. Wymagania ogolne dotyczące sprawdzania dokładności 

obrabiarek - wg PN-77/M-55550 i PN-77/M-55551.00.

4. Wymagania dotyczące narzędzi pomiarowych należy trakto­

wać jako zalecane. -

W przypadku braku narzędzi pomiarowych o dokładnościach ustalo­

nych w niniejszej normie obowiązują wymagania wg FN-77/M-55551.00 

p. 2.4 1 2.5e.

5. Sprawdzanie dokładności geometryczne,'] - wg tablicy

przez Dyrektora

przez Ośrodek Badawczo—Konstrukcyjny "Koprotech"

OBRPTiKM 'TEKOM A "

jako norma obowiązująca 

Norm- 1 Miar Ni6/84poz.11

1.07.84
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Informacje dodatkowe do BN-&3/1578-03 9

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca 1 rozprowadzająca normę Ośrodek

BaćawcJO-Konstrukcyjny "KOFROTECH", 02-676 Warszawa, ul. Suwak 4.

2 . Istotne zmiany w stosunku 

a/ Wprowadzono klasy dokładności wrzecienników wytaCzarskich 

b/ Wprowadzono wymagania dotyczące dokładności narzędzi po­

miarowych.

c/ Zmieniono nazwę kolumny pt. ''Odchyłka dopuszczalna" na 

"Odchyłki dopuszczalne odniesione do klas dokładności".

d/ Usunięto kolumnę pt. "Odchyłka rzeczywista", 

e/ Zmieniono wartości dopuszczalnych odchyłek we wszystkich 

pomiarach, wartość odchyłki uzależniając od klasy dokładności i wiel­

kości wrzecienników wytaCzarskich,

f/ Wprowadzono pomiar promdeni

cowej powierzchni końcówki wrzeciona".

g/ Wprowadzono pomiar alternatywny dotyczący "Bicia promie 

niowego wewnętrznej powierzchni bazowej /gniazda/ wrzeciona"

3. Normy związane.

PN-77/M-55550 Obrabiarki do metali. Sprawdzanie dokładności 

Klasyfikacja dokładności i wymagania ogólne.

H T -7 7 /N

f fymagania ogólne dotyczące metod pomiarów.

4. Autor projektu normy - technik Edward Tomala, Ośrodek Badawczo

Konstrukcyjny "KOPROTECH", Warszawa.


