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OBRABIARKI NORVA BRANZOWA BN 82
| URZADZENIA Obrabilarkl zespotowe | L1?78AO6

DO OBROBKI J ednostki GWINCIARSKIE éNa-n;{?wa 006
METALI Z WALKIEM  NAPEDOWYM

Grupa katalogowa
04 89

Sprawdzanie doktadnosSci

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzanie doktadnosci
geometryczne] jJednostek gwincilarskich z watkiem napedowym | wy-
suwng tuleja, stosowanych w obrabilarkach zespotowych.

0g0lne dotyczace sprawdzania doktadnosci - wg PN-77/M
55551.00

doktadnosci geometryczne] - wg tablicy

dotyczace przyrzadow nalezy traktowacC Jako

Vprzypadku braku narzedzi owych o doktadnosSciach
ustalonych niniejszag norma, obowlazuja wymagania wg PN-77/1
55551.00 p. 2.4 1 2.5e.

K O N 1T E C

Informacje dodatkowe

zona przez OSrodek Badawczo-Konstrukcyjny "Koprotech™
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Qr&zwo Jow]ggol

dnia J3*i<M 982 Jako norma obowlazujagca od dnia {. 0l. -1683

/Dz. Norm 3/83 pOZ. 4 /
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Informacje dodatkowe do BN - 82/1578 - 06 6

INFORMACJE DODATKOWE

1c Ins norme Osrodek Badawczo-Konstrukcyjny
"Koprotech”

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/1578-06

ao Usunieto nastepujgce pomiary |
-1 "Bicie promieniowe stozkowej koricowki watka napedowego"

"ProstopadtosCc kotnierza walcowe] powierzchni centrujace] do
osl obrotu watka napedowego”
-3 "Bicie promieniowe powlerzchni centrujace] wzgledem osi1 obroku

watka napedowego”
-6 "Odchytka odlegtosci osi walcowe] powierzchni centrujagce] wrze

cilona dd podstawy wrzeciennika"

b. Wprowadzono 3 "Rownolegtosc powlerzchni
do czotowe] powlierzchni jednostki”

c. Wpomiarze 4 dodano ptyte pomiarowa do przyrzadow pomiarowych oraz
Ujednolicono odchytke dopuszczalng o wielkosSci 20 fim. dla pomiaru

czotowe] powierzchnit w,odlegtosci 10 mm od je] gornej krawedzi
d. Zmieniono SpoS laru w nastepujacych rodzajach pomiarow 2

5 "Roéwnolegto$é przesuwu watka napedowego do podstawy | ptasz

czyzny bocznej wrzeciennika”
1/ "Rownolegtos¢ ruchu wysuwne] tuleil watka napedowego do podstawy

| ptaszczyzny bocznej wrzecliennika”

3. Normy zwiazane

PN 77/M _55551.00 Obrabiarki do metali. Sprawdzanie doktadnosci
Wymagania ogolne dotyczace doktadnosci

4. Instytucja rozprowadza norme

OSrodek Badawczo-Konstrukcyjny "Koprotech" ulo Suwak 4
02 676 Warszawa <

5. Autor normy - Inz. Waldemar Miedzik, Osrodek Badawczo-Konstruk
cyjny "Koprotech"»



