
OBRABIARKI 
I URZĄDZENIA 
DO OBROBKI 

METALI

NORMA BRANŻOWA
BN—81

Obrabiarki zespołowe 

KONCOWKI GŁADKIE WRZECION 

DO OPRAWEK SZYBKOZMIEŃ —

NYCH

1573-05

Grupa katal.0481

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są końcówki wrzecion 

gładkich z gniazdem walcowym, przeznaczone do mocowania 

oprawek narzędziowych szybkozmiennych z regulacją osiową, 

stosowane głównie we wrzeciennikach wielowrzecionowych 

obrabiarek zespołowych.

2. Określenia♦ Wielkość nominalna końcówki wrzeciona—średnica 

gniazda d w mm.

3. Przykład oznaczenia. Końcówki wrzeciona gładkiego o wielko 

ści nominalnej 20

K0NC07/KA WRZECIONA 20 BN-S1/1573-C5

w mm-wg rys.1—8 i tab.1-8

Zgłoszona przez Centrum Badawczo-Konstrukcyjne Obrabiarek. Oddział 

[W Warszawie

lUstanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego

|”P01\7AR” dnia 2 9 0 5 8 1  jako norma obowiązująca od dnia 1 1 0  1 9 8 1  

jPziennik Normalizacji j Miar nrffiffipoz. 6 4 / _
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b) Końcówka wrzeciona

Rys 2
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Tuleja zewnętrzna
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dj Tuleja ueunątrzna
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ej Pierścień
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f) Sprężyna spiralna
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g) Sprężyna pierścieniowa
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5o Wyszczególnienie części i wymagania.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOM

1. Instytucja opacowująca normę - Centrum Badawczo-Konstukcyjne 

Obrabiarek Oddział w Warszawie.

2• Normy Zv lę.zane

PN-81/1.1-55910 Obrabiarki do metali. Chwyty i gniazda

walcowe oprawek z regulacją osiową.

PN-74/M-C2498 Radełkowanie. Rodzaje i podziałki.

PN-75/M—86452 Łożyska toczne. Kulki.

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki. 

PK-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości

ogólnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-76/H-Ł4028 Stal węglowa do wyrobu walcówki na drut.Gatunki 

BK-81/1573-66 Obrabiarki zespołowe. Nakrętki oporowe do opra-

-wek szybkozmiennych.

5. Symbol wyrobu wg SWW - 0642-129

4 o P r z y k ł a d  z a s t o s o w a n i a

Przybylak, Fabryka Obrabiarek Specjalnych ’ PONAR-POZNAN*' 

Zakład Projektowo-Dosvladczalny w Poznaniu.

6. Jnstytucja rozprowadzająca normę — Centrum Eadawczo-Konstrukcyjne 

Obrabiarek. Oddział w Kaiszawie,ul.Suwak 4, 02-676 Warszawa.


