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Formy do tworzyw sztucznych

Pierścienie centru|qce

1695-04 I

Grupa katalogowa IV 21 |

1. P rzedm iot  normy. Przedmiotem normy sę p ie r ś c ie n ie  

c e n t ru ją c e  s tosowane w formach do tworzyw sztucznych dla 

u s ta len ia  położenia formy na w t r y s k a r c e  w sposób zapew­

nia jący współos iowość  tulei wtryskowej i dyszy w t r y s k a r ­

ki

2. Odmiany. R ozróżn ia  s ię  t rzy  odmiany p ie rśc ien i  

-  p i e r ś c ie n ie  c e n t ru jęc e  pełne z otworem wstępnym bez 

otworów do mocowania -  A,

-  p ie r ś c ie n ie  c e n t ru jęc e  podtoczone z otworem wstępnym 

i otworami do mocowania -  B,

-  p ie r ś c ie n ie  c e n t ru jęc e  pełne z otworem pasowanym i 

otworami do mocowania -  C

3. P rzy k ła d  oznaczenia  p ie r śc ie n ia  cen t ru jęceg o  odmia­

ny A o ś redn icy  D = 125 mm

PIERŚCIEŃ CENTRUJĄCY A 125 B N -7 7 / l6 9 5 -0 4

4. Wymiary w mm -  wg r y s  1, 2 i 3 o ra z  tabl 1, 2 i 3

m

1-45°

Ostre kroNędae zatęput \-'Jki/iF:VIiZ3a

Rys 1 Odmiana A 

Tab l ica  1

D 90 100 110 120 125 140 175 200 250

Ostre krawędzie zatęput
Rys 2 Odmiana B

Tabl ica  2

D 90 100 110 120 125 140 175 200 250

A 70 70 70 100 100 1 10 130 150 180

7S Zgłoszona przez Fabrykę Pras Auiomafycznych Zakład nr 4  — Bydgoszcz 

Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przemysłu O brabiarkow ego PO N A R  dnia 2 6  października 1 97 7  r

jako norma obowiqzu|aca od dnia 1 lipca 1 9 7 8  r 

(D z Norm  i M iar nr 8  1978 poz 3 9 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Wpływ do WN 8 2 78 Oddano do składu 17 3 78 Druk ukończono w kwietniu 78
Ob] 0,35 a w Nakład 4500+ 55 egz Zom 737 78

Cena zł t 80



2 B N - 7 7 / 1695-04

Ostre kromdzLe zntępit ffig  77/1695 04-31

Rys 3 Odmiana C

T ab l ica  3

d D , S

D
U-

50 60 70 80 90 100 110 120 125 140 175 200 250

20 35

8

X X X X

25 40 X X X X

40 55 X X X X

50 65 X X X X

63 78

10

X X X X

80 95 X X X X

100 115 X X X X

5. M ater ia ł  -  s tal  55 wg P N -75 /H -84019  a )  wymiar,

6. Cechowanie.  Na p ie r śc ie n iu  w miejscu oznaczonym na
--------------------  b)  znak BN-77,

r y s  1 -  3 należy um ieśc ić  w sposób trwały  i wyraźny co

najmniej nas tępu jące  dane c )  znak wytwórni

K O N  ! E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracow ująca  normę -  F a b ry k a  P r a s  Auto­

matycznych Zakład  nr  4 Zakładowe B iu ro  Rozwojwe F O R -  

MET, Bydgoszcz

2. Normy związane

P N - 7 5 / H - 8 4 0 19 S ta l  węglowa konstrukcyjna  wyższej  j a ­

kości ogolnego p rz e z n a c z e n ia  Gatunki

3. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowięzuj'ęca 

ZN-73/MPM/04-40016 zos ta je  unieważniona z dniem 1 lip- 

ca  1978 r

4. Symbol wg SWW -  0646-39

5. Autorzy projektu normy -  inż Zenon Urbański  i inż 

B a r b a r a  B rzozow ska ,  Zakładowe B iu ro  Rozwojowe FOR- 

MET, Bydgoszcz


